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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

ltaliano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Né&r brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim
sayfalarini digari gikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukciji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckui
Mpyn 4TeHnn pykosoacTBa No aKcnsyaTaunm
npocbba OTKpbIBaTb CTPaHULbI C PUCYHKaMW.
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@ PROXXON - BSL 220/E

Sehr geehrter Kunde!
Lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerates

sorgfaltig die beigefligten Sicher-
heitsvorschriften und Bedienhinweise.

Legende

. Drehzahlregelknopf

. EIN - AUS - Schalter

. Gerétebugel

. AnschluBkabel

. Adapter fiir Staubabsaugung
. Antriebsrolle

. Spannstab

. Spannrolle

. Schleifband

. Justierschraube fiir Bandlauf
. Rastknopf
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Beschreibung der Maschine

Der PROXXON Bandschleifer BSL 220/E

ist ein leichtes, kompaktes und handliches Gerét.
Es laBt sich fir Modell-, Werkzeug- und Formen-
bau, aber auch bei der Reparatur von Kraftfahr-
zeugen einsetzen.

Das Gerét ermdglicht die Bearbeitung von Metall,
Kunststoff und Holz.

Es ist einsetzbar zum Nachschliff von Formen,
Ausschleifen kleiner Offnungen und zum Polieren.
Weitere Einsatzbereiche sind das Entgraten und
Brechen von Kanten, das Entfernen von Farben
und das Feinschleifen von Oberflachen.

Die Umlenkung erfolgt durch ein wartungsfreies
Kegelradgetriebe.

Das Schleifband wird von einer robusten, doppelt-
gelagerten Alu-Trommel angetrieben.

Die Spannrolle ist ebenfalls kugelgelagert.

Der Schleifkopf kann geschwenkt werden, so daB
Arbeiten auch an unzugénglichen Stellen méglich
ist.

Technische Daten

Abmessungen, Gewicht:

Lénge ca. 330 mm
Gewicht ca.650 g
Schleifbandlange 330x 10 mm
Kopf schwenkbar um 60°
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Motor:

Spannung: 230V, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme: 100 W

Bandgeschwindigkeit 300 bis 700 m/min

Gerauschentwicklung: LPA: 90 dB(A)
LWA: 103 dB(A)

Vibration am Griff <2,5 m/sec?

Nur zum Gebrauch in trockenen

Réaumen

Schutzklasse II-Gerat @

)54

Gerat bitte nicht tiber den Hausmdill
entsorgen!

Zubehor (enthalten):
Ersatzschleifbander (4 Sttick)

Bedienung

Arbeiten mit dem Gerét.

Gefahr

Nicht ohne Schutzbrille und Schutzmaske arbei-
ten.

. Gerat am Schalter 2 (Fig. 2) einschalten und die
der Arbeit entsprechende Drehzahl am Knopf 1
einstellen.

. Die Schleiffldche 2 (Fig. 3) eignet sich beson-
ders zum Bearbeiten von planen Flachen. Mit
der Schleiffldche 1 bearbeitet man am besten
Rundungen.

Die Stimseite 3 ist geeignet fiir Arbeiten an
engen Offnungen und Vertiefungen.

N

Hinweis:
Nicht ein zu hoher AnpreBdruck, sondern die rich-
tige und gleichméBige Bandgeschwindigkeit brin-
gen hohe Schleifleistung.



Schleifband wechseln

Achtung!

Vor dem Schleifbandwechsel Netzstecker ziehen.

1. Axial auf die Spannrolle 1 (Fig. 4) driicken und
Schleifband von der Antriebsrolle (2) abneh-
men.

2. Neues Schleifband zuerst um die Spannrolle (1)
legen. Dann Spannrolle nach hinten driicken
und Band tiber die Antriebsrolle (2) legen.

Schleifrolle justieren

Das Schleifband muB mittig auf der Spannrolle
laufen. Ist dies nicht der Fall, muB es nachjustiert
werden.

Gefahr!

Verletzungsgefahr!

1. Gerét einschalten

2. Kleinste Drehzahl einstellen

3. Justierschraube 2 (Fig. 5) nach links
bzw. rechts drehen bis das Band auf
der Spannrolle (1) zentriert lauft.

Schleifkopf verstellen

1. Gerét ausschalten

2. Rastknopf 1 (Fig. 6) eindriicken und dabei den
Schleifkopf (2) auf den gewiinschten Winkel
einstellen.

3. Rastknopf loslassen. Der Schleifkopf rastet ein.

Staubsauger anschlieBen

1. Teile des AnschluBadapters 1 (Fig. 7) zusam-
menstecken.
Hinweis:

Die Adapterteile kénnen so zusammengesteckt
werden, daB Staubsaugerrohre verschiedener
Durchmesser angeschlossen werden kénnen.

2. Staubsaugerschlauch (2) in den AnschluBadap-
ter (1) stecken.

Wartung

Gefahr!
Verletzungsgefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netz-
stecker ziehen.

Hinweis:
Jedes Gerat wird beim Arbeiten mit Holz durch
Staub verunreinigt. Pflege ist daher unerlaBlich.
Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kihlung des
Motors notwendig sind, immer frei von Staub und
Schmutz.
Jeglichen Schleifstaub mit einem Pinsel oder
einem weichen Lappen griindlich entfernen.
Darauf achten, daB alle Luftungsschlitze frei sind.

Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerét nicht iber den
Hausmdill! Das Gerat enthélt Wertstoffe, die
recycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu wen-
den Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungs-
unternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
daB dieses Produkt mit den folgenden
EG-Richtlinien tbereinstimmt:

EU-Niederspannungsrichtlinie

2006/95/EG

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
EU-EMV-Richtlinie

2004/108/EG

DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

Angewandte
Normen:

Angewandte
Normen:

EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

Angewandte
Normen:

g

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit



PROXXON - BSL 220/E

Dear customer!

Please read the enclosed safety regulations
and operating instructions carefully before
using the unit.

Legend

1. Speed regulator knob

2. ON - OFF switch

. Unit hoop

. Connection cable

. Adapter for dust extraction
. Drive roller

. Tensioning bar

. Tensioning roller

. Grinding belt

. Adjusting screw for belt run
. Retaining knob
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Description of the machine

Motor:

Voltage: 230V, 50/60 Hz
Power consumption: 100 W
Belt speed 300 bis 700 rpm

Noise generated: LPA: 90dB(A)
LWA: 103 dB(A)

Vibration at handle < 2.5 m/sec?

For use in dry environments only &
Protection class Il device @

Please do not dispose off
the machine!

N

Accessories (included):
Replacement grinding belts (4 units)

Operation

The PROXXON band grinder BSL 220/E

is a light, compact and user-friendly unit.

It can be used in modelling, tool manufacture
and mould manufacture, but also in repair work
on motor vehicles.

The unit enables metal, plastic and wood to be
processed.

It can be used for regrinding moulds, grinding
small apertures and for polishing.

It can additionally be used for deburring and
breaking edges, removing paint and finely
grinding surfaces.

Turning is carried out via a maintenance-free
mitre gear.

The grinding belt is driven by a robust
aluminium drum which is equipped with a
double-bearing.

The tensioning roller is also equipped with ball
bearings.

The grinding head may be swivelled, so that
work in awkward places is also possible.

Technical data

Dimensions, weight:

Length approx. 330 mm
Weight approx. 650 g
Grinding belt length 330 x 10 mm
Head can be rotated by 60°

-6 -

Working with the unit.

Danger

Do not work without protective goggles and
protective mask.

. Switch unit on at switch 2 (Fig. 2) and adjust
the speed at knob 1 in accordance with the
operation.

. The grinding surface 2 (Fig. 3) is particularly
suitable for processing plane surfaces.
Curves are best processed with grinding
surface 1. Surface 3 is suitable for
operations in narrow apertures and cavities.

N

Note:
High grinding performance is achieved not by
applying excessive pressure but by employing
a correct and even belt speed.
Replacing the grinding belt
Attention!

Disconnect from the mains before replacing the
grinding belt.

1. Depress tensioning roller 1 (Fig. 4) axially
and remove grinding belt from the drive
roller (2).



N

First position new grinding belt around the
tensioning roller (1). Then press the
tensioning roller backwards and position the
belt over the drive roller (2).

Adjusting the grinding belt

The grinding belt must run in the vcentre of the
tensioning roller. If this is not the case, it must
be readjusted.

Danger!
Danger of injury!

1. Switch unit on

2. Select lowest speed

3. Turn adjusting screw 2 (Fig. 5) to left or right
until the belt runs in the centre of the
tensioning roller (1).

Adjusting the grinding head

1. Switch unit off

2. Press retaining knob 1 (Fig. 6) in and adjust
the grinding head (2) to the desired angle.

3. Release retaining knob. The grinding head
engages.

Connecting the vacuum cleaner

1. Connect parts of the connection adapter 1
(Fig. 7).

Note:

The adapter parts can be connected in such a

way that vacuum cleaner pipes of various

diameters may be connected.

2. Insert vacuum cleaner hose (2) into the
connection adapter (1).

Maintenance

Danger!
Danger of injury!

Disconnect from the mains prior to all
maintenance and cleaning operations.

Note:

Each unit becomes soiled in carrying out
operations on wood. Care is therefore
essential.

Always keep the apertures which are
necessary for cooling the motor
free of dust and dirt.

All grinding dust must be thoroughly removed
with a brush or a soft cloth.

Make certain that no ventilation slots are
obstructed.

Disposal

Please do not dispose of the device in
domestic waste! The device contains valuable
substances that can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

EC declaration of conformity

We declare, and take sole responsibility for
ensuring, that this product conforms to the
following EC guidelines:

EC Low Voltage Guideline
2006/95/EG

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

EC-EMC Guideline
2004/108/EG
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

EC Machine Guideline

2006/42/EG
s
|

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Unit Safety Departement



@ PROXXON - BSL 220/E

Cher client !

Avant d'utiliser cet appareil, veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité ci-
jointes ainsi que les instructions d’utilisation.

Légende

. Bouton de réglage de la vitesse

. Bouton MARCHE - ARRET

. Poignée de I'appareil

Cable de raccordement

. Adaptateur pour aspiration des poussiéres
. Rouleau de transmission

. Tendeur

. Rouleau-tendeur

. Ruban de pongage

. Vis d’ajustage pour circulation du ruban
. Bouton-poussoir

-

Description de 'appareil

Moteur :

Tension : 230V, 50/60 Hz

Puissance : 100 W

Vitesse du ruban 300 a 700 m/min

Progression du bruit : LPA: 90dB(A)
LWA: 103 dB(A)

Vibrations a la poignée < 2,5 m/sec?

Pour une utilisation dans un endroit
sec uniquement

Appareil de catégorie de @

protection Il

Ne pas jeter la machine avec les
ordures ménageres!

Accessoires (compris) :
Rubans-ponceurs de rechange (4)

Utilisation

La ponceuse a ruban BSL 220/E de PROXXON
est un appareil Iéger, compact et facile a manier.
Elle peut étre utilisée pour la construction de
maquettes, d’outils et de moules, mais
également pour la réparation de véhicules.

Cet appareil permet de travailler le métal, le
plastique et le bois.

Il peut étre utilisé pour rectifier toutes sortes de
formes en les polissant, pour constituer de
petits orifices en polissant et pour poncer.

Il peut également servir a assouplir et
supprimer des arétes saillantes, a enlever de la
peinture et a poncer des surfaces.

La transmission s’effectue grace a un
engrenage a roues coniques qui ne nécessite
aucun entretien.

Un solide tambour en aluminium & double
roulement entraine le ruban de poncage.

Le rouleau-tendeur est également équipé d’un
roulement a billes.

La téte de pongage est orientable de sorte qu'il
est également possible de travailler dans des
endroits difficiles d’acces.

Caractéristiques techniques

Dimensions, poids :

Longueur env. 330 mm
Poids Longueur du ruban env. 650 g
de pongage 330 x 10 mm
Téte pivotante a 60°
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Travailler avec I'appareil

Danger
Ne jamais travailler sans lunettes de protection
ni sans masque de protection.

. Allumer P'interrupteur 2 (ill. 2) et régler le
nombre de tours en fonction du travail a
effectuer a I'aide du bouton 1.

. La surface ponceuse 2 (ill. 3) est
particulierement adaptée pour travailler des
surfaces planes. Avec la surface ponceuse
1, il est plus facile de travailler les surfaces
arrondies. Le coté frontal 3 est adapté pour
travailler dans des orifices étroits et dans
des renfoncements.

N

Remarque :
Votre ponceuse sera plus performante si vous
utilisez une vitessse adaptée et réguliere, et
non si vous exercez une pression trop forte.
Changer le ruban-ponceur

Attention !
Débrancher I'appareil avant de changer le ruban.

1. Appuyer sur le rouleau-tendeur 1 (ill. 4)
en suivant I'axe et retirer le ruban de
pongage du rouleau de transmission (2).



N

Placer le nouveau ruban d’abord autour du
rouleau-tendeur (1). Puis enfoncer le rouleau-
tendeur vers I'arriére et placer le ruban neuf
sur le rouleau de transmission (2).

Ajuster le rouleau de pongage

Le ruban-ponceur doit se trouver au centre du
rouleau-tendeur. Si ce n’est pas le cas, il doit
étre réajusté.

Danger !
Risque de blessures !

1. Allumer I'appareil

2. Choisir le plus petit nombre de tours

3. Tourner la vis de réglage 2 (ill. 5) vers la gauche
ou vers la droite jusqu’a ce que le ruban soit
bien centré sur le rouleau-tendeur (1).

Réajuster la téte de pongage

1. Eteindre I'appareil

2. Enfoncer le bouton-poussoir 1 (ill. 6) et
ajuster en méme temps la téte de poncage
(2) sur I'angle souhaité.

3. Reléacher le bouton-poussoir. La téte de
pongage s’enclenche.

Brancher I’aspirateur

1. Assembler les piéces de I'adaptateur de
branchement 1 ill. 7).

Indication :
Les piéces de I'adaptateur s’assemblent de
telle sorte que I'on peut raccorder des tuyaux
d’aspirateur de diamétres différents.
2. Raccorder le tuyau d’aspirateur (2) a
I'adaptateur de branchement (1).

Entretien

Danger !
Risque de blessures !

Débrancher I'appareil avant de procéder a tous
travaux d’entretien et de nettoyage.
Indication :

Lorsque I'appareil est utilisé pour des travaux
sur bois, chaque piéce se couvre rapidement

de poussiéres. C’est pourquoi un entretien est
absolument nécessaire.

Veillez & ce que les orifices nécessaires au refroi-
dissement du moteur soient toujours propres et
jamais bouchés par des poussiéres ou de la crasse.

Utiliser un pinceau ou un chiffon doux pour
enlever toutes les poussiéres qu’occasionne le
pongage. Veillez a ce que tous les orifices
nécessaires a |'aération ne soient pas bouchés.

Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les
ordures ménageres ! L'appareil comporte des
matériaux recyclables. Si vous avez des ques-
tions a ce sujet, adressez-vous aux entreprises
locales d’élimination des déchets ou a d’autres
institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité a la CEE

Nous déclarons, en engageant notre entiére
responsabilité, que ce produit est conforme
aux directives de la CEE citées ci-dessous :

Directives CE en matiére

de basse tension
2006/95/EEC
DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

Directive CE sur la compatibilité électro-
magnétique  2004/108/EEC
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006
Directive sur les machines
2006/42/EEC
DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

(Hg

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Domaine d’activité "Slreté des appareils”

-9-



@ PROXXON - BSL 220/E

Egregio cliente,

la preghiamo di leggere attentamente le
prescrizioni di sicurezza e le indicazioni per
I'uso allegate, prima di usare I'attrezzo.

Legenda

1. Manopola di regolazione del numero
di giri

. Interruttore ON - OFF

. Staffa dell'apparecchio

. Cavo di collegamento

. Adattatore per aspirazione della polvere

. Puleggia di comando

. Asta tenditrice

. Rullo tenditore

. Nastro abrasivo

. Vite di aggiustaggio per corsa nastro

. Pulsante di riposo

SO0 WoONOO A WN
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Descrizione della macchina

La levigatrice a nastro PROXXON BSL 220/E
€ un apparecchio leggero, compatto e
maneggevole.

Si puo impiegare per la costruzione di modelli,
di attrezzi e di forme, ma anche per le
riparazioni di autoveicoli.

L'apparecchio permette la lavorazione di
metallo, materia plastica e legno.

Si puod impiegare per ripassare forme,
rettificare piccole aperture e per lucidare.

Gli altri campi di applicazione sono la
sbavatura e la smussatura di spigoli,
I'asportazione di colori e la lappatura di
superfici.

Il rinvio avviene mediante un ruotismo conico
che non ha bisogno di manutenzione.

Il nastro abrasivo viene azionato da un
robusto tamburo in alluminio supportato da
due cuscinetti.

Anche il rullo tenditore & alloggiato su
cuscinetti a sfere.

La testa levigatrice pud essere ruotata di
modo che possa lavorare anche in quei punti
di difficile accesso.

Dati tecnici

Dimensioni, peso:

Lunghezza circa 330 mm
Peso circa 650 g
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Lunghezza nastro abrasivo 330 x 10 mm
Testa girevole di 60°
Motore:

Tensione: 230V, 50/60 Hz

Potenza assorbita:
Velocita del nastro
Livello di rumore:

100 W

da 300 fino a 700 m/min
LPA: 90dB(A)

LWA: 103 dB(A)
Vibrazione sull’impugnatura < 2,5 m/sec?
Uso consentito solo in ambienti sciutti &
Classe di protezione apparecchio Il @

Alla fine della vita dell’'utensile non

gettarlo nella spazzatura normale ‘;é;
bensi nella apposita raccolta (3

differenziata!

Accessori (compresi):
Nastri abrasivi di riserva (4 pezzi)

Comando

Lavorare con I'apparecchio.

Pericolo

Non lavorare senza occhiali e maschera di
protezione.

. Accendere I'apparecchio sull’interruttore
2 (Fig. 2) e regolare il numero di giri sulla
manopola 1 secondo il lavoro da eseguire.
. La superficie attiva levigatrice 2 (Fig. 3)
€ adatta specialmente per lavorazioni di
superfici piane. Mentre la superficie attiva 1
si adatta meglio per arrotondamenti. La
parte frontale 3 si adatta per lavorazioni di
aperture strette e per cavita.

N

Indicazione:

Non usare una pressione di contatto troppo
alta, con una velocita del nastro giusta e
uniforme si ha una elevata prestazione.

Cambiare il nastro abrasivo

Attenzione!

Staccare la spina di rete prima di cambiare il
nastro abrasivo.



-

. Premere assialmente sul rullo tenditore 1
(Fig. 4) e togliere il nastro abrasivo dalla
puleggia (2).

Avvolgere prima il nuovo nastro abrasivo
intorno al rullo tenditore (1). Poi premere
all’indietro il rullo tenditore e mettere il nastro
sulla puleggia di comando (2) .

N

Aggiustare il rullo della mola

Il nastro abrasivo deve scorrere assialmente sul
rullo tenditore. Se questo non si verifica, si
deve portarlo nella posizione prescritta.

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

1. Accendere I'apparecchio

2. Regolare il minimo numero di giri

3. Girare a sinistra o a destra la vite di
aggiustaggio 2 (Fig. 5) finché il nastro non
scorre centrato sul rullo tenditore (1).

Regolare la testa levigatrice

1. Disinserire I'apparecchio

2. Pigiare il pulsante di riposo 1 (Fig. 6) e
regolare la testa portamola (2) sull’angolo
desiderato.

3. Rilasciare il pulsante di riposo e la testa
levigatrice scatta in posizione.

Collegare I’aspirapolvere
1. Montare le parti dell’adattatore 1 (Fig. 7).

Indicazione:

Le parti dell’adattatore possono essere
montate in modo che i tubi di diversi diametri
dell’aspirapolvere possano essere collegati.

2. Infilare il tubo flessibile dell’aspirapolvere (2)
nell’adattatore di collegamento (1).

Manutenzione

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

Prima di iniziare qualsiasi lavoro di manuten-
zione o di pulizia staccare la spina di rete.

Indicazione:

Quando si lavora il legno, ciascun apparecchio
viene sporcato dalla polvere. Percio la pulizia &
indispensabile.

Mantenere sempre libere da polvere e sporco
le aperture necessarie al raffreddamento del
motore.

Asportare bene ogni piccolo granello di polvere
con un pennello o con un panno morbido. Fare
attenzione che tutte le feritoie di areazione
siano libere.

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che pos-
sono essere riciclati. In caso di domande in
proposito rivolgersi all’azienda locale per lo smal-
timento oppure ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CEE
Dichiariamo, sotto la nostra propria
responsabilita, che questo prodotto
concorda con le seguenti Direttive CEE:

Direttiva CE relativa alla bassa tensione
2006/95/CEE

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

Direttiva CE CEM (compatibilita elettro-
magnetica) 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

Direttiva CE relativa ai macchinari

2006/42/CEE
(i

DIN EN 60745-1/06.2006
DIN EN 60745-2-4/01.2004
Dipl.-Ing. J6rg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Divisione Sicurezza apparecchi

11 -



@ PROXXON - BSL 220/E

Estimado cliente,

Antes de utilizar el aparato lea atentamente las
normas de seguridad adjuntas y las
instrucciones de manejo.

Leyenda

1. Boton de regulacion del nimero de
revoluciones

. Interruptor de ENCENDIDO Y APAGADO

. Estribo del aparato

. Cable de conexion

. Adaptador para el aspirador de polvo

. Rodillo impulsor

Barra tensora

. Rodillo tensor

. Cinta de lija

. Tornillo de ajuste para la marcha de la cinta

. Boton de retencion

SoO0ENOUA®N

-

Descripcion de la maquina

La lijadora de cinta PROXXON BSL 220/E

es un aparato ligero, compacto y manejable.
Puede utilizarse para la construccion de
modelos, herramientas y moldes, y también
en la reparaciéon de automoviles.

El aparato permite el labrado de metal,
plastico y madera.

Puede utilizarse para el reafilado de moldes, el
rectificado de pequefios orificios y el pulido.
Otros campos de aplicacién son el desbarba-
do y matado de aristas, la eliminacién de
pintura y el rectificado fino de superficies.

El cambio de direccién se realiza a través de
un engranaje cénico que no necesita de
mantenimiento.

La cinta de lija es accionada por un tambor de
aluminio robusto, de doble apoyo.

El rodillo tensor esta también apoyado en
unos cojinetes a bolillas.

El cabezal rectificador puede ser girado, de
modo que es posible llegar también a puntos
inaccesibles.

Datos técnicos
Dimensiones, peso:

Longitud 330 mm aprox.
Peso 650 g aprox.

12 -

Longitud de la

cinta de lija 330 x 10 mm
El cabezal puede girar 60°
Motor:

Voltaje: 230V, 50/60 Hz

100 W
300 a 700 m/min

LPA: 90dB(A)
LWA: 103 dB(A)

Absorcion de potencia:
Velocidad de la cinta
Nivel de ruidos:

Vibracién en la empufiadura < 2,5 m/seg’
Sélo para utilizacién en recintos
secos

Aparato con clase de proteccion Il @

)54

Por favor no deshacerse de esta
maquina arrojandola a la basura!

Accesorios (incluidos):
Cintas de lija de repuesto (4 unidades)

Manejo
Trabajos con el aparato.

Peligro

No trabajar sin utilizar gafas protectoras y
mascarilla.

. Encender el aparato pulsando el interruptor
2 (Fig. 2) y ajustar, dependiendo de cada
trabajo, el nimero de revoluciones con la
ayuda del botén 1.

[\

La superficie de lijado 2 (Fig. 3) es
especialmente idénea para el labrado de
superficies lisas. Lo que mejor se trabaja
con la superficie de lijado 1 son objetos con
formas redondeadas. El frontal 3 es idéneo
para realizar trabajos en orificios estrechos y
cavidades.

Advertencia:

Tenga en cuenta que conseguira un mayor
rendimiento de esmerilado seleccionando la
velocidad de cinta apropiada y constante y no
ejerciendo una presion excesiva.



Cambiar la cinta de lija

jAtencidn!
Desenchufar antes de cambiar la cinta de lija.
. Presionar en direccion axial sobre el rodillo
tensor 1 (Fig. 4) y sacar la cinta de lija del
rodillo impulsor (2).
En primer lugar colocar la nueva cinta de lija
alrededor del rodillo tensor (1). Después,
presionar el rodillo tensor hacia atras y
colocar la cinta sobre el rodillo impulsor (2).

-

N

Ajustar el rollo de lija

La cinta de lija debe correr centrada sobre el
rodillo tensor. Si no fuera este el caso, debera
ser nuevamente ajustada.

iPeligro!
iRiesgo de lesiones!

1. Conectar el aparato

2. Ajustar el minimo nimero de revoluciones

3. Girar el tornillo de ajuste 2 (Fig. 5) hacia la
izquierda o hacia la derecha hasta que la cinta
marche centrada sobre el rodillo tensor (1).

Ajustar el cabezal rectificador

. Desconectar el aparato

. Pulsar el botén de retencion 1 (Fig. 6) y
ajustar el cabezal rectificador (2) en el
angulo deseado.

Volver a pulsar el botén de retencién. El
cabezal rectificador se enclava.

N =

©

Conectar el aspirador de polvo

1. Encajar las piezas del adaptador de
conexion 1 (Fig. 7).

Advertencia:

Las piezas del adaptador pueden encajarse de

tal modo que pueden conectarse tubos

aspiradores de diferentes diametros.

2. Introducir el tubo de aspiracion (2) en el
adaptador de conexion (1).

Mantenimiento
iPeligro!

iRiesgo de lesiones!

Desenchufar antes de realizar cualquier trabajo
de mantenimiento y limpieza.

Advertencia:

Cuando se trabaja con madera, los aparatos
se llenan de polvo. Por este motivo, es esen-
cial su limpieza.

Mantenga siempre libres de polvo y suciedad
los orificios que permiten la refrigeracion del
motor.

Elimine cuidadosamente con un pincel o trapo
suave cualquier resto de polvo abrasivo.
Procure que todas las ranuras de ventilaciéon
queden libres.

Eliminacién

iPor favor, no deseche el aparato con la basura
domeéstical El aparato contiene materiales que
se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase

a su centro de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Declaracion de conformidad de la CE
Declaramos, bajo nuestra responsabilidad,
que este producto cumple las directrices CE
siguientes:
Directiva EG sobre baja tension

2006/95/EG

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

Directiva
EG-EMV 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

Directiva EG sobre maquinaria
2006/42/EG

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

(it

|
Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Campo de actividades de la seguridad de aparatos

-13-



@ PROXXON - BSL 220/E

Geachte klant!

Lees a.u.b. zorgvuldig de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en de
bedieningsaanwijzing door alvorens dit
apparaat te gebruiken.

leiden. ledere eigenmachtige wijziging van het
elektrische apparaat is omwille van de
veiligheid niet toegestaan.

Legende

1. Toerentalregelaar

2. Aan/uit-schakelaar

. Ophangbeugel

. Stroomkabel

Adapter voor stofafzuiging
. Aandrijfrol

. Spanbout

. Spanrol

. Schuurband

. Afstelschroef voor de bandloop
. Vergrendelknop

S~ 0OENO U AW

Y

Beschrijving van de machine

De PROXXON bandschuurmachine BSL 220/E
is een licht, compact en handzaam apparaat.
Het apparaat kan worden toegepast voor
model-, instrument- en vormbouw, maar kan
daarnaast ook worden gebruikt voor reparaties
aan motorvoertuigen.

Het apparaat is geschikt voor het bewerken van
metaal, kunststof en hout.

Het is te gebruiken voor het bijslijpen van
vormen, het uitslijpen van kleine openingen en
voor polijsten.

Bovendien kan de machine worden gebruikt
voor het ontbramen en vlakschuren van randen,
het verwijderen van verf en voor het
gladschuren van oppervlaktes.

De omzetting vindt plaats via een onderhouds-
vrije kegeltandwieloverbrenging. De schuurband
wordt aangedreven door een robuuste
aluminium trommel met dubbele kogellagers.
De spanrol is eveneens voorzien van een
kogellager.

De schuurkop kan tevens worden gedraaid,
zodat er ook mee kan worden gewerkt op
ontoegankelijke plaatsen.

14 -

Technische gegevens

Afmetingen, Gewicht:

Lengte ca. 330 mm
Gewicht ca.650g
Schuurbandlengte 330 x 10 mm
Kop kan worden gedraaid met 60°
Motor:

Spanning: 230V, 50/60 Hz
Opname vermogen: 100 W
Bandsnelheid 300 tot 700 m/min

Geluidsniveau: LPA: 90dB(A)

LWA: 103 dB(A)

Vibratie bij de handgreep < 2,5 m/sec?
Alleen voor toepassing in droge

ruimtes

Beveiligingsklasse Il apparat @

Gelieve niet met het Huisvuil
mee te geven.

)54

Accessoires (inbegrepen):
Reserveschuurbanden (4 stuks)

Bediening

Werken met het apparaat

Gevaar

Nooit zonder veiligheidsbril en stofmasker
werken.

. Het apparaat inschakelen met de schakelaar
2 (Fig. 2) en met knop 1 het toerental
instellen dat voor de werkzaamheden het
meest geschikt is.

)

. Het schuurvlak 2 (Fig. 3) is vooral geschikt
voor het bewerken van vlakke opperviakten.
Met schuurvlak 1 kunnen het beste
rondingen worden bewerkt. De spitse
voorzijde 3 is geschikt voor het werken in
nauwe openingen en uitsparingen.

Tip:
Het is niet de te hoge drukkracht die een goed
schuurresultaat geeft, maar de juiste en
gelijkmatige snelheid.



Schuurband vervangen

Onderhoud

Let op!

V6ér het vervangen van schuurbanden altijd de
stekker uit het stopcontact trekken .

-

. Recht op de spanrol 1 duwen (Fig. 4) en de
schuurband van de aandrijfrol (2)
verwijderen.

De nieuwe schuurband eerst om de spanrol
(1) aanbrengen. Vervolgens de spanrol naar
achteren duwen en de schuurband over de
aandrijfrol (2) leggen.

N

Schuurband aanpassen

De schuurband moet in het midden over de
spanrol lopen. Is dit niet het geval, dan moet
de bandloop worden aangepast.

Pas op!

Kans op letsel!

1. Apparaat inschakelen

2. Laagste toerental instellen

3. Afstelschroef 2 (Fig. 5) naar links resp. naar
rechts draaien tot de band in het midden
over de spanrol (1) loopt.

Schuurkop verstellen

1. Apparaat uitschakelen

2. Vergrendelknop 1 (Fig. 6) indrukken en
gelijktijdig de schuurkop (2) op de gewenste
hoek instellen.

3. Vergrendelknop loslaten. De schuurkop klikt in.

Stofzuiger aansluiten

1. De onderdelen van de stofzuigeradapter 1
(Fig. 7) in elkaar steken.

Tip:
De adapteronderdelen kunnen zodanig in
elkaar worden gestoken, dat stofzuigerslangen
van diverse diameters kunnen worden
aangesloten.

2. Stofzuigerslang (2) in de stofzuigeradapter
(1) steken.

Pas op!
Kans op letsel!

Voor alle onderhouds- en schoonmaakwerk-
zaamheden de stekker uit het stopcontact halen.

Aarwijzing:
Elk apparaat wordt vuil tijdens het bewerken
van hout. Onderhoud is daarom absoluut
noodzakelijk.
De openingen die noodzakelijk zijn voor de
koeling van de motor moeten altijd vrij van stof
en vuil worden gehouden.
Het schuurstof met een kwastje of een zachte
doek grondig verwijderen. Let erop dat alle
ventilatiesleuven vrij zijn.

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het
toestel omvat grondstoffen die recyclet kunnen
worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich
alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan
andere passende gemeentelijke voorzieningen.

EG-Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat
dit product voldoet aan onderstaande EG-
richtlijnen:
EG-laagspanningsrichtlijn
2006/95/EEG
DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
EG-EMC-richtlijn
2004/108/EEG
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006
EG-machinerichtlijn

2006/42/EEG
DIN EN 60745-1/06.2007
(ke
{ v
|
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

DIN EN 60745-2-4/01.2004
05.06.2008

PROXXON S.A.
Afdeling veiligheid apparatuur
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@ PROXXON - BSL 220/E

Lees venligst vedlagte sikkerhedsforskrifter og
betjeningsvejledning omhyggeligt igennem,
inden De tager udstyret i brug.

Oversigt

Signaturforklaring

1. Omdrejningsregulatorknap
2. TAND-SLUK-kontakt

. Udstyrsbojle

. Tilslutningskabel

. Adapter for stevopsugning
. Drivrulle

. Speendestav

. Spaenderulle

. Slibebénd

. Justeringsskrue for béndleb
. Laseknap

SO0 W0WoOoONOO AW
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Beskrivelse af maskine

PROXXON-béandsliber BSL 220/E er en let,
kompakt og handy maskine.

Den kan benyttes til arbejde med modeller,
vaerktej og forme, men ogs4 til reparation af
koretojer.

Maskinen muligger bearbejdning af metal,
kunststof og trae.

Den kan benyttes til efterslibling af forme,
udslibning af mindre &bninger og til polering.
Derudover kan den benyttes til at afgrate,
braekke kanter, fierne farver og finslibe
overflader.

Udveksling sker gennem et vedlige-
holdelsesfrit, konisk tandhjulsgear.
Slibebandet drives af en robust dobbeltlejret
aluminiumstromle.

Speenderullen er ligeledes kuglelejret.
Slibehovedet kan drejes, saledes at det ogsa
kan arbejde pa utilgeengelige steder.

Tekniske data

Mal, vaegt

Leengde ca. 330 mm
Veegt ca. 650 g
Slibebandsleengde 330 x 10 mm
Hoved kan drejes 60°

-16 -

Motor:
Speending: 230V, 50/60 Hz
Stremforbrug: 100 W
Béndhastighed 300 bis 700 m/min
Lydniveau: LPA: 90dB(A)
LWA: 103 dB(A)
Vibrationer ved greb < 2,5 m/sec?
Ma kun benyttes i torre rum { }
Beskyttelsesklasse Il apparat @
Apparatet ma ikke bortskaffes
i den daglige renovation!

Tilbehor (medfolger):
Reserveslibeband (4 stk.)

Betjening

Anvendelse af udstyret.

Fare

Arbejd ikke uden beskyttelsesbriller og
beskyttelsesmaske.

. Teend maskinen pa kontakt 2 (Fig. 2), og
indstil omdrejninger til det pageeldende
arbejde pé knap 1.

N

. Slibeflade 2 (Fig.3) egner sig iseer til
bearbejdning af plane flader. Rundinger
bearbejdes bedst med slibeflade 1.
Stemmeside 3 egner sig til at bearbejde
snaevre &bninger og fordybninger.

Bemeerk:

Hoj slibeydelse opnas ikke med stort tryk, men
med rigtig og regelmaessig bandhastighed.



Udskiftning af slibeband

Vigtigt!
Udtag netstik for udskiftning af slibebénd.

1. Tryk aksialt pa spzenderulle 1 (Fig. 4), og
aftag slibebénd fra drivrulle (2).

2. Leeg forst nyt slibeband pa spaenderulle (1).
Dernaest trykke spaenderulle bagud, og
béndet lzegges pé drivrullen (2).

Justering af sliberulle

Slibebandet skal labe pa midten af
spaenderullen. Ger det ikke det, skal det
efterjusteres.

Fare!
Leesionsfare!

1. Teend maskinen.

2. Indstil p& mindste omdrejningstal.

3. Drej justeringsskrue 2 (Fig. 5) til venstre eller
til hejre, indtil bandet laber centreret p&
spaenderullen (1).

Indstilling af slibehoved

1. Sluk maskinen.

2. Indtryk laseknap 1 (Fig. 6), og indstil derved
slibehoved (2) pa ensket vinkel.

3. Slib laseknap. Slibehovedet lases.

Tilslutning af stevsuger

1. Sammenstik dele for tilslutningsadapter 1
(Fig. 7).

Bemeerk:

Adapterdelene kan sammenstikkes séledes, at
stovsugerror af forskellige diametre kan
tilsluttes.

2. Stik stovsugerslange (2) i tilslutningsadapter.

Vedligeholdelse

Fare!
Leesionsfare!

Udtraek netstik for ethvert vedligeholdelses-
eller rengeringsarbejde.

Bemeerk:

Alle maskiner, der arbejder i tree, forurenes med
stov. Pleje er derfor nedvendig.

Hold altid &bninger, som er nedvendige for
keling af motoren, fri for stev og snavs.

Fjern slibestov med pensel eller bled klud.
Alle ventilations&bninger skal vaere fri.

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i
husholdningsaffaldet! Maskinen indeholder
rastoffer, der kan recycles. Hvis De har
spergsmal til dette emne, bedes De kontakte
den lokale genbrugsstation eller andre
relevante instanser.

EU-normer

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt
overholder folgende EU-bekendtgerelse:

EU-lavspzendingsdirektiv
2006/95/EQF
DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

EU-EMC-
direktiv 2004/108/EQF

DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

EU-maskindirektiv

2006/42/EQF
(}.{ (
)

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Forretningsomrade apparatsikkerhed
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@ PROXXON - BSL 220/E

Arade kund!

Lé&s de bifogade sakerhetsforeskrifterna och
bruksanvisningarna noggrant innan ni anvander
maskinen.

Teckenférklaring

1. Knapp for varvtalsreglering
2. Kontakt for AV och PA

. Maskinbygel

. Anslutningskabel

. Adapter f6r dammutsugning
. Drivrulle

. Spénnstang

. Spannrulle

. Slipband

. Justerskruv fér bandlopp

. Spérrknapp

SO0 WO NOOO AW
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Beskrivning av maskinen

PROXXON bandslipmaskin BSL 220/E

ar en latt, kompakt och hanterlig maskin.

Den kan anvandas fér modell-, verktygs- och
formbygge men ocksa vid reparation av
motorfordon.

Maskinen kan anvéndas for bearbetning av
metall, plastmaterial och tra.

Den kan anvénd as for efterslipning av former,
utslipning av smé& éppningar och for polering.
Ytterligare anvandningsomraden &r borttagning
av grader och brytning av kanter,
fargborttagning och finslipning av ytor.
Drivningen sker genom en underhéllsfri konisk
véxel.

Slipbandet drivs av en robust, dubbellagrad
aluminiumvals.

Spéannrullen ar ocksa kullagrad.

Sliphuvudet kan svéngas s att det & mojligt
att slipa ocksé pé svartillgangliga stallen.

Tekniska data

Matt, vikt:

Langd ca. 330 mm
Vikt ca. 650 g
Slipbandsléngd 330 x 10 mm
Sliphuvud svangbart 60°

-18 -

Motor:

Spénning: 230V, 50/60 Hz
Effektférbrukning: 100 W
Bandhastighet 300 till 700 m/min

Ljudutveckling: LPA: 90dB(A)

LWA: 103 dB(A)

Vibration p& handtag < 2,5 m/sec?
Far bara anvandas i torra i :
utrymmen

Skyddsklass Il appara @

Forbrukade och trasiga maskiner
far inte slangas som avfall, utan
de ska lamnas for atervinning.

)54

Tillbehor (tillhor):
Bytesslipband (4 stycken)

Betjéning

Arbeten med maskinen.

Fara

Arbeta inte utan skyddsglaségon och
skyddsmask.

. Koppla in maskinen med kontakt 2 (Fig. 2)
och stall in for arbetet lampligt varvtal med
knapp 1.

N

. Slipytan 2 (Fig. 3) &gnar sig sérskilt val for
bearbetning av plana ytor. Med slipyta 1
bearbetar man bést avrundningar. Baksidan
3 ar lamplig for arbeten i trdnga dppningar
och fordjupningar.

Anvisning:

Ratt och jamn bandhastighet, inte hogt tryck
mot arbetsstycket, ger hég slipeffekt.



Byte av slipband

Varning!
Dra ur natkontakten fore byte av slipband.

1. Tryck axiellt pa spannrullen 1 (Fig. 4) och ta
av bandet fran drivrullen (2).

2. Lagg pa ett nytt band pa spannrullen (1)
forst. Tryck sedan bandrullen bakat och lagg
pé bandet pé drivrullen (2).

Justering av sliprulle

Slipbandet maste I6pa i mitten pa spannrullen.
Om detta inte &r fallet maste den efterjusteras.

Fara!
Risk for skada!

1. Koppla in maskinen

2. Stéll in lagsta varvtal

3. Vrid justerskruv 2 (Fig. 5) till vanster resp.
hoger tills bandet 16per centrerat p&
spannrullen (1).

Instéllning av sliphuvud

1. Sl& av maskinen

2. Tryck in sparrknapp 1 (Fig. 6) och stéll in
sliphuvudet (2) pa énskad vinkel.

3. Slapp spérrknappen. Sliphuvudet sparras.

Anslutning av dammsugare

1. Satt samman anslutningsadapterns
delar 1 (Fig. 7).

Anvisning:
Adapterdelarna kan sattas samman s att
dammsugarréret kan anslutas till olika
diametrar.
2. Sétt in dammsugaranslutningen (2) i
anslutningsadaptern (1).

Underhall

Fara!
Risk for skada!

Dra ur natkontakten fore alla underhélls- och
rengdringsarbeten.

Anvisning:
Varje verktyg blir nedsmutsat av damm vid
traarbeten. Skotsel ar darfor absolut
nodvandig.

Hall alltid 6ppningarna som ar nédvandiga for
motorns kylning fria fran damm och smuts.

Avlagsna noggrant allt slipdamm med en
pensel eller en mjuk trasa.
Se till att alla ventilationsslitsar ar fria.

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushéllssoporna!
Maskinen innehéller material som kan
atervinnas. Vid frigor angéende detta, var god
vand dig till ett lokalt atervinningsforetag eller
renhallningen i din kommun.

EG-Konformitetsforklaring

Vi férklarar med ensamt ansvar att denna
produkt verensstdmmer med féljande
EU-riktlinjer:
EG-lagspanningsriktlinje
2006/95/EWG
DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

EG-EMV-riktlinje
2004/108/EWG
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

EG-maskinriktlinje

2006/42/EWG
M@

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Affarsomrade apparatsakerhet
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@ PROXXON - BSL 220/E
Vazeny zakazniku,

prectéte si, prosim, pozorné pfilozené
bezpecnostni predpisy a navod k obsluze jesté
pred pouzitim pfistroje.

Legenda

1. Regulace otacek

2. Viypina¢ ZAP -VYP

Drzék

. Pfipojovaci $nlira

Adaptér pro odsavani prachu
Hnaci buben

. Napinaci ty¢

. Napinaci kladka

. Brusny pas

. Stavéci Sroub napnuti unaseciho pasu
. Aretacni tlacitko

SO0 NO O AW
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Popis prisroje

Pasova bruska PROXXON BSL 220/E

je lehky, pevny a snadno ovladatelny pfistroj.
Lze ho pouzit pfi vyrobé model, nafadi a
forem, ale d& se rovnéz pouzit pfi opravé
motorovych vozidel.

Pristroj umoziiuje opracovani kovl, umélych
hmot a dreva.

Je vhodny ke kone¢nému zabruSovani forem,
vybrugovani malych otvord a k lesténi.

Mezi dals$i moznosti jeho pouziti patfi
odhrotovani, srazeni hran, odstranovani barev a
jemné prebrusovani povrcha.

Pohyb pasu je zprostiedkovan pfevodovkou s
kuzelovym soukolim, ktera nevyzaduje tdrzbu.
Brusny pas je pohanén robustnim hlinikovym
bubnem uloZzenym ve dvou lozZiskach.

Rovnéz napinaci kladka je ulozena v
kuliGkovém lozisku.

Brusnou hlavu Ize natacet, takze se da
pracovat i v nepfistupnych mistech.

Technicka data

Rozméry, vaha:

Délka cca 330 mm
Vaha cca. 650 g
Délka brusného pasu 330 x 10 mm
Uhel natoceni brusné hlavy 60°
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Motor:

Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 100w
Rychlost brusného pasu 300 - 700 m/min
Hluénost: LPA: 90dB(A)

LWA: 103 dB(A)

Vibrace na drzadle < 2,5 m/sec?

Jen pro pouziti v suchych
mistnostech

Ochranna izolace pfistoje tfidy Il @

Pri likvidaci nevhazujte do
domaciho odpadu.

§X]

Prislusenstvi (zahrnuto v dodavce):
Nahradni brusné pasy (4 kusy)

Obsluha
Préce s pristrojem.

Bezpeénost prace
Nikdy nepracuijte bez bryli a ochranné masky.

1. Vypinacem 2 (Fig. 2) zapnéte piistroj a
knoflikem 1 nastavte pfislusné pracovni
otacky.

2. Brusna plocha 2 (Fig. 3) se zvlasté hodi k
opracovani rovnych ploch. Pomoci brusné
plochy 1 se nejlépe opracovavaji zaoblené
Casti. Strana 3 je vhodna pro préaci v Uzkych
otvorech a zahloubenich.

Upozornéni:

Vétsiho brusného Gcinku dosahnete spravnou a
stejnomérnou rychlosti brusného pasu, nikoliv
Vvetsim pritlakem.

Vyména brusného pasu

Pozor!

Pred vyménou brusného pasu vytahnéte
sitovou $ndru ze zasuvky.



1. Stla¢te napinaci kladku 1 (Fig. 4) ve sméru Sip-
ky a sejméte brusny pas z hnaciho bubnu (2).

2. Novy brusny pas nasad'te nejdfive na napi-
naci kladku (1). Potom napinaci kladku
stlaéte dozadu a pas nasad'te na hnaci
buben (2).

Nastaveni brusné kladky

Brusny pas musi probihat stfedem napinaci
kladky. Pokud tomu tak neni, musi byt poloha
pasu neprodlené nastavena.

Pozor!

Nebezpeéi urazu!

1. Zapnéte pristroj.

2. Nastavte nejmensi otacky.

3. Stavécim Sroubem 2 (Fig. 5) otacejte vlevo
popf. vpravo dokud pas nepobézi
stiedem napinaci kladky (1).

Sefizeni brusné hlavy

1. Vypnéte piistroj.

2. Stisknéte aretacni tlacitko 1 (Fig. 6) a zaroven
nastavte pozadovany uhel brusné hlavy (2).

3. Uvolnéte aretacni tlacitko. Brusna hlava
bude zajisténa v nové poloze.

PFipojeni vysavace

1. Spojte dily pfipojovaciho adaptéru 1
(Fig. 7).

Navod:

Dily adaptéru mohou byt sestaveny tak, aby k

pfistroji mohl byt pfipojen vysava¢ s libovolnym

prlimérem hadice.

2. Nasad'te hadici vysavace (2) do piislusného
adaptéru (1).

Udrzba

Pozor!
Nebezpeci trazu!
Pred zahajenim jakychkoliv praci tykajicich se
Udrzby a Gisténi pfistroje vytahnéte sitovou
$idru ze zasuvky.

Upozornéni:
Kazdy pfistroj se pfi préaci se dfevem zaprasi a
proto je nutné ho Cistit.

Dbejte na to, aby otvory, které slouzi ke
chlazeni motoru, byly vzdy Cisté
a nebyla v nich $pina.

Veskery brusny prach dikladné odstrarite
Stétcem nebo jemnym hadfikem.
Dbejte na to, aby vSechny priduchy byly Cisté.

Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho
odpadu! Pristroj obsahuje hodnotné latky, které
mohou byt recyklovany. Pokud budete mit
dotazy, obratte se prosim na mistni podnik pro
likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni
zarizeni.

Prohlaseni

Prohlasujeme s plnou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim EG smérnicim:

ES-Smérnice pro nizka napéti
2006/95/EEC

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

ES-EMV-Smérnice
2004/108/EEC

DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

ES-Smérnice pro konstrukci
stroj 98/37/EEC

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
(e
{0

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Odbor bezpecnosti zafizeni
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PROXXON - BSL 220/E

Sayin Misterimiz!

Makinay! kullanmaya baslamadan énce, liitfen
beraberinde verilen emniyet talimatlarini ve
kullanma talimatlarini dikkatle okuyun.

igaretlerin anlami

. Devir ayar diigmesi

. ACMA - KAPAMA - Salteri
. Makina askisi

. lletisim kablosu

. Toz emme adaptorii

. Tahrik rolesi

. Gergi gubugu

. Gergi rolesi

. Zimpara bandi

. Zimpara bandi ayar civatasi
. Sabitleme dugmesi

SO 0N UTAWN =

Makinanin tanimi

PROXXON Bantli Zimpara Makinasi BSL 220/E
hafif, kompakt ve kullanimi pratik bir makinadir.

Bu makina model, takim ve kalip Uretiminde, fakat
ayni zamanda motorlu tasit araglarinin tamir
islemlerinde de kullanilabilir.

Makinanin, metal, plastik ve agag islemelerinde
kullanilmasi mimkdndr.

Bu makina kaliplarin son zimpara islemlerinde,
kiigik kanallarin zimparalanmasinda ve parlatma
islemlerinde kullanilabilir.

Kenarlarin ¢apaklarinin alinmasi ve pah kiriimasi,
boyalarin temizlenmesi ve st ylzeylerin hassas
zimparalanmasi islemleri diger kullanim alanlaridir.
Yon degistirme, bakim gerektirmeyen konik digli
sanziman vasitasiyla gerceklestirilir.

Zimpara bandl, sert ve cift yatakli bir Aluminyum-
Kasnak tarafindan tahrik edilmektedir.

Gergi rolesi'de keza rulman yataklidir.
Zimparalama kafasi dondiirilebilir, bdylece
erisiimesi gli¢ bélgelerde calisiimasi mimkin
olmaktadir.

Teknik Bilgiler

Olgiiler, Agirlik:

Uzunlugu tak. 330 mm
Agirhgi tak. 650 g
Zimpara bandi uzunlugu 330 x 10 mm
Kafanin dénme agisi: 60°
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(Motor cevresinde)

Voltaj: 230V, 50/60 Hz
Eneriji sarfiyati: 100 W
Bant hiz: 300 den 700 m/dak'ya kadar

Gurdlta yayihimi: LPA: 90 dB(A)

LWA: 103 dB(A)
2,5 m/san*

{4
ol

Tutma sapindaki titregim:

Sirf kuru odalarda kullan im igin

Korumasin if Il cihazi

Makina’nin geri déntisimini ev artiklari
(Gizerinden yapmayin.

N

Aksesuarlan (beraberinde):
Yedek zimpara bandi (4 Adet)

Kullaniimasi
Makina ile ¢alisma.

Tehlike

Koruyucu gézliksiiz ve koruyucu maskesiz
calismayin.

. Makinayi, salterinden 2 (Sekil 2) calistirin ve ise
uygun devir sayisini digmeden 1 ayarlayin.

. Zimparalama ytizeyi 2 (Sekil 3) bilhassa diiz
yiizeylerin zimparalanmasi igin uygundur.
Zimparalama yuzeyi 1 ile daha ziyade yuvarlak
yiizeyler islenir. Alin tarafi 3, dar kanallarin ve
derin yuvalarin zimparalanmasi i¢in uygundur.

N

Aciklama:

Yiiksek taslama guctne, ylksek baski glicl
uygulayarak degil, bilakis dogru ve miisavi devir
sayisi ile erigebilirsiniz.

Zimpara bandinin degistirilmesi

Dikkat!

Zimpara bandini degistirmeden énce kablo figini
cekip cikarin.

1. Gergi rolesi 1 (Sekil 4) tizerine eksenel olarak
bastirin ve zimpara bandini tahrik rolesindem
(2) cikarip alin.



2. Yeni zimpara bandini énce gergi rolesine (1)
yerlestirin. Daha sonra arkaya dogru bastirin ve
band) tahrik rolesinin (2) Uzerine takin.

Zimparalama rolesinin ayarlanmasi

Zimpara bandi gergi rolesinin ortasinda
calismalidir. Eger durum bdyle degilse, bandin
ayarlanmasi gerekmektedir.

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!

1. Makinayi ¢aligtirin

2. En distik devire ayarlayin

3. Ayar civatasini 2 (Sekil 5), bant gergi rolesinin
(1) ortasina merkezlenmis konuma gelinceye
kadar sola veya saga dogru dénduriin.

Zimparalama kafasi ayarinin
degistirilmesi

1. Makinay! stop edin

2. Sabitleme digmesini 1 (Sekil 6) igeri bastirin,
bu esnada zimparalama kafasini (2) arzu
ettiginiz aglya gérer ayarlayin.

3. Sabitleme dugmesini birakin. Zimparalama
kafasi sabitlenecektir.

Elektrik siipiirgesinin baglanmasi

1. Baglanti adaptériiniin pargalarini 1
(Sekil 7) birbirine sokun.

Aciklama:
Adaptor parcalari, elektrik siiplrgelerinin degisik
caplardaki borularinin baglanabilecegi sekilde
birbirine takilabilir.
2. Elektrik stiptrgesi hortumunu (2) baglanti
adaptdrine (1) sokun.

Bakimi

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!

Tim bakim ve temizlik galismalari esnasinda
kablo fisini cekip cikarin.

Aciklama:

Agag islerinde calisma esnasinda tim makinalar
tozdan kirlenir. Bu nedenle bakim yapilmasi
gereklidir.

Motorun sogumasi igin gerekli olan hava kanalla-
rini daima toz ve kirden arindiriimis olarak tutun.
Hertlirlii zimparalama tozunu bir firga veya
yumusak bez ile itinali olarak temizleyin.

Bu esnada tlim havalandirma kanallarinin acik
olmasina dikkat edin.

Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi)

Lutfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri doénligim{ mimkin parcalar
vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi liitfen ¢cop
toplama kurulusuna veya diger belediye
kurumlarina yéneltebilirsiniz.

AT-Mutabakat Agiklamasi
Kendi sorumlulugumuz agisindan bu drinin
asagida belirtilen AT-Yénetmeligine uygun
oldugunu beyan ediyoruz:

EG-Alcak gerilim normlari
2006/95/EEC

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004

EG-EMV-Normlari
2004/108/EEC
DIN EN 55014-1/06.2007
DIN EN 55014-2/08.2002
DIN EN 61000-3-2/10.2006
DIN EN 61000-3-3/06.2006

AB-Makine normlari

2006/42/EEC
( H (

DIN EN 60745-1/06.2007
DIN EN 60745-2-4/01.2004
Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Makina Emniyeti Deparmani
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PROXXON - BSL 220/E

Szanowny Kliencie!

Prosimy o uwazne przeczytanie zatgczonych
przepiséw bezpieczenstwa i wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Legenda

. Pokretto regulacii liczby obrotéw
Wytacznik

Wieszak urzadzenia

Kabel zasilajacy

Adapter odpylania

Rolka napedowa

Pret napinajgcy

Rolka napinajaca

Tasma szlifierska

10. Sruba regulacyjna biegu tasmy
11. Przycisk zatrzasku

cCENDOs LN

Opis maszyny

Silnik:
Napiecie: 230V, 50/60 Hz
Pobdr mocy: 100W

Szybkos¢ przesuwu tasmy: 300 do 700 m/min
Emisja hatasu: LPA: 90 dB(A)
LWA: 103 dB(A)

Wibracje na uchwycie: < 2,5 m/sek?

Tylko do stosowania w &
suchych pomieszczeniach

El
A

Klasa ochrony urzadzenia Il
Nie wyrzucac¢ zuzytego
urzadzenia do $mieci
domowych!

Wyposazenie (w zestawie):
Zapasowe tasmy szlifierskie (4 szt.)

Obstuga

Szlifierka tasmowa BSL 220/E firmy PROXXON
jest lekkim, kompaktowym i porecznym
urzadzeniem. Mozna jg stosowa¢ do obrébki
modeli, narzedzi i form, lecz réwniez do
napraw samochodéw.

Urzadzenie umozliwia obrébke metali, tworzyw
sztucznych i drewna.

Mozna go uzywaé do szlifowania
wykanczajacego form, szlifowania matych
otwordéw i do polerowania.

Dalsze zastosowania to gratowanie i
zatamywanie krawedzi, usuwanie farby i
szlifowanie wykariczajace powierzchni.

Zmiana kierunku realizowana jest za pomocag
bezobstugowej przektadni z kotami stozkowymi.
Tasma szlifierska napedzana jest za pomoca
wytrzymatego, podwdjnie utozyskowanego
bebna aluminiowego.

Rolka napinajaca jest utozyskowana réwniez na
tozyskach kulkowych.

Gtowice szlifierska mozna przechyli¢ tak, ze moz-
liwa jest praca w trudno dostepnych miejscach.

Dane techniczne
Wymiary, ciezar:

Dtugosé ok. 330 mm
Ciezar ok. 650 g
Dtugo$c¢ tasmy szlifierskiej 330 x 10 mm
Gtowica przechylna o 60°
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Uzytkowanie urzadzenia.

Niebezpieczenistwo

Nie wolno pracowac¢ bez okularéw ochronnych
i maski.

1. Wigcz urzadzenie za pomoca wytacznika 2
(Rys. 2) i ustaw witasciwa do danej pracy
liczbe obrotéw za pomoca pokretta 1.

2. Powierzchnia szlifierska 2 (Rys. 3) nadaje
sie w szczegolnosci do obrébki powierzchni
ptaskich. Za pomoca powierzchni
szlifierskiej 1 najlepiej obrabia sie
zaokraglenia.

Powierzchnia czotowa 3 nadaje sie¢ do prac
na waskich otworach i zagtebieniach.

Wskazéwka:

Wysoka wydajno$¢ obrébki uzyskuje sie nie
poprzez duzy docisk, lecz poprzez
odpowiednig i rwnomierng szybkos¢
przesuwu tasmy.

Wymiana tasmy szlifierskiej

Uwaga!
Przed przystapieniem do wymiany tasmy
wyciagnij wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka.




1. Naciénij w kierunku osiowym na rolke
napinajaca 1 (Rys. 4) i zdjejmij tasme
szlifierska z rolki napedowej (2).

2. Zatéz nowa tasme szlifierska najpierw na
rolke napinajaca (1). Nastepnie nacisnij do
tytu rolke napinajgca i zatéz tame na rolke
napedowg (2).

Regulacja rolki szlifierskiej

Tasma szlifierska winna znajdowac sie¢ w
$rodku rolki napinajace;.

Niebezpieczeristwo!
Niebezpieczeristwo powstania obrazen.
1. Wiacz urzadzenie
2. Ustaw najmniejsza liczbeg obrotéw
3. Przekreé $rube regulacyjna 2 (Rys. 5) w
lewo wzgl. w prawo dopoki tasma nie bed-

zZie biec centrycznie na rolce napinajacej (1).

Przestawienie gtowicy szlifierskiej

1. Whytacz urzadzenie

2. Wciénij przycisk zatrzasku 1 (Rys. 6) i
przestaw przy tym gtowice szlifierska na
zadany kat.

3. Zwolnij przycisk zatrzasku. Gtowica
szlifierska zaskoczy w tym potozeniu.

Podtaczenie odpylacza

1. Zigcz ze sobg cze$ci adaptera podtaczenia
1 (Rys. 7).

Wskazéwka:

Czesci adaptera moga zostac tak ze sobg
potaczone, ze mozna podtaczy¢ do nich rury
odpylacza o réznej $rednicy.

2. W6z waz odpylacza (2) do adaptera
podtaczeniowego (1).

Konserwacja

Niebezpieczerstwo!
Niebezpieczeristwo powstania obrazen!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych i czyszczenia wyciggnij
wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

Wskazéwka:

Kazde urzadzenie podczas cigcia drewna ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne
jest dbanie o urzadzenie.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze oczyszczone z pytu i brudu.

Wszelki pyt szlifierski nalezy usuwaé¢ doktadnie
za pomocg pedzla lub miekkiej szmatki.

Trzeba przy tym zwraca¢ uwage, aby wszystkie
szczeliny wentylacyjne byty drozne.

Utylizacja

Urzadzenie zawiera materiaty nadajace sig do
recyklingu. W razie pytan nalezy zwréci¢ sig do
lokalnego przedsigbiorstwa zajmujacego sie
utylizacjg lub do innych organéw komunalnych.

Deklaracja zgodnosci UE
Oswiadczamy z catg odpowiedzialno$cia, iz
urzadzenie to spetnia wymagania
nastepujacych dyrektyw unijnych:

Dyrektywa niskonapigciowa
UE 2006/95/EG
Zastosowane normy
DIN EN 60745-1/ 06.2007
DIN EN 60745-2-4/ 01.2004
Dyrektywa UE EMV
2004/108/EG
Zastosowane normy
DIN EN 55014-1/ 06.2007
DIN EN 55014-2/ 08.2002
DIN EN 61000-3-2/ 10.2006
DIN EN 61000-3-3/ 06.2006
Dyrektywa maszynowa
2006/42/EWG
Zastosowane normy
DIN EN 60745-1/ 06.2007
DIN EN 60745-2-4/ 01.2004

(-) podpis nieczytelny

(}“

Mgr inz. J6rg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Wydziat Bezpieczenistwa Urzadzen
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PROXXON - BSL 220/E

YBaXkaemblil 3aKka3quk!

lMepen ncnonb3oBaHWeM ycTpoiicTea npockba
BHMMaTENbHO Npo4MTaTh NpunaraemMble
WHCTPYKLMKM No 6€30nacHOCTyW 1 yKasaHuA no
aKcnnyarauum.

YcnoBHble 0603HaYeHuA

KHomka perynnpoBKy 4acToTbl BpalLeHnA
[IByXNO3NLIMOHHbIV NepekntoyaTens
Ckoba ycTporcTaa

CeTeBoit Kabenb

MepexoaHuK AnA oTcoca Nbiin
MpuBoaHoit 6apabaH

HarsxHoi cTepxeHb

HarsxHoi ponvk

A6pasunBHan nexHTa

BWHT perynupoBku XoAa fieHTbl
dukenpytoLanA KHoMka

SSooNpormp

OnucaHue ycTpoiicTBa

TNeHTouHO-WnMoBanbHaA MawnHka BSL 220/E
¢urpmbl PROXXON - 370 nerkoe, KoMnakTHoe 1
nepeHoCHOe YCTPOACTBO.

[laHHyt0 MaLLMHKY MOXHO UCTOnb30BaTh AnA
M3TOTOBINEHNA MOfieNel, UHCTPYMEHTOB 1 (hopM,
a TaKxe [INIA PeMOHTa TPaHCNOPTHbIX CPEACTB.
TNeHTo4HO-WNMPOBANbHAA MALUIMHKA NPUroAHa
[AnA 06paboTkn MeTanna, nnacTMacchl 1
[LIPEBECHHbI.

Ee ncnonbayioT ANA YUCTOBOIO LWNMGHOBAHNA
¢opM, BHyTPEHHErO WNMoBaHNA OTBEPCTUIA 1
[INA NONMPOBaHNA.

[pyrvie 0bnacTv NpUMEHEHNA — 3TO CHATUE
3ayCeHLIeB 1 NPUTYNNEHNe KPOMOK, yaanexme
NaKOKPaCOYHbIX MOKPBITHIA U TOHKOE
wnucoBaHne NoBEPXHOCTEN.

lMepeknioyeHne ocyLIECTBNAGTCA NPY MOMOLL
KOHWUYECKOI 3y6uaToi nepeaaqu, He TpebytoLei
TEXHUYECKOro 06CNyXMUBaHNA.

Ab6pasunBHanA NeHTa NPUBOANTCA B ABIKEHNE
NOCPELCTBOM XECTKOTO antomMuHneBoro 6apabaHa
C ABYMA MOAWMMHAKAMN.

HatmxHon ponnk Takxe yCTaHOBNEH Ha
LIAPMKOMOALLMMHUKAX.

MpenycMoTpeHa BO3MOXHOCTb M3MEHEeHNA
NONOXeHWA WNMhoBanbHON roNoBKK AnA
BbINONHEHNA 06paboTKy Takxe B
TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.
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TexHuyeckue XapaKTepUCTUKKU
[a6apuTHble pa3mepbl, BEC:

[AnuHa, npubn. 330 Mm
Bec, npubn. 650 1
[nnHa abpasvBHON NEHTbI 330 x 10 Mm
B03MOXHOCTbL MOBOPOTA LUNUOBANbHON

TONOBKM Ha 60°
AnekTpoasurartens:

Hanpaxetne: 230 B, 50/60 I'y

MoTpebnAeman MOLHOCTb: 100 Bt
CKopocTb NepemelleHna

NeHTbI ot 300 A0 700 M/MUH

YpoBeHb Lyma: LPA: 90 ab(A)
LWA: 103 aB(A)

Bubpauma Ha pyKoATKe < 2,5 m/c?

TonbKo ANA UCMONb30BAHNA B CyXUX &

NOMELLEHNAX

Knacc 3awwuTsl ycTpoicTaa |l @

HE yTunnavnpoBartb yCTPOACTBO BMECTE C E
6bITOBBIMM OTX0AaMK!

OcHacTka (npunaraeTca):
3anacHble abpasnBHble NeHTbI (4 WTyKK)

06¢cnyxuBaHue
Paborta ¢ ycTpoiicTBOM.
OnacHocTb

He paspeluaetca pa6oTa 6e3 3almTHBIX O4KOB 1

3alWMTHON MacKM.

1. BKNKOYMTb YCTPOICTBO NPY MOMOLLM
nepekntoyatena 2 (puc. 2) 1 NOCPeAcTBOM
KHOMKM 1 yCTaHOBWTb YacTOTY BPaLLEHMA,
COOTBETCTBYIOLLYIO AaHHOW padoTe.

2. Abpa3auBHanA NoBepxHOCTb 2 (puc. 3)
0C06€eHHO npuroaHa AnA 06paboTky NNOCKMX
nosepxHocTen. Mpu nomoLm abpasnsHON
NoBepXHOCTH 1 nyyLue Bcero
06pabaTbiBalOTCA CKPYINEHNA.

TopuoBana cTopoHa 3 noaxoanT AnA
06paboTKM y3KNX OTBEPCTHIA W YryBNeHni.

Ykasanue:
Bbicokan Npou3BOAUTENBHOCTb WAN(OBAHNA
06€eCneynBaeTCA He 3a C4eT NOBbILIEHHOTO
[iaBneHnA NpuxumMa, Ho bnaroaapa Haanexalen
1 paBHOMEPHOI CKOPOCTY NEpPEMELLEHNA NEHTbI.



CmeHa abpa3uBHOMN NEHTbI

Buumanue!

Mepen 3ameHoit abpa3nBHOI NEHTBI BbIHYTL

wrencenbHyo BUNKY U3 PO3ETKU.

1. HapaBuTb Ha HaTAXHOM ponuk 1 (puc. 4) B
0CEBOM HarnpaBfieH 1 CHATb abpasnBHY0
NEHTY ¢ npuBoAHoro 6apabana (2).

2. CHayana HapeTb HOBYO abpasuBHYIO NEHTY
Ha HaTAXHoM ponuk (1). 3aTem omxatb
HaTAXHOMN PONWK BHWU3 U HAAETb abpasuBHyio
NeHTY Ha NpuBOAHOMN 6apabaH (2).

PerynmpoBka HaTA)XXHOro ponuka

AGpa3niBHanA NeHTa AoMKHa NepemeLLaTsea Ha
HaTAXHOM PONUKE MO LeHTpy. Ecnu 3T0 He Tak,
HeobX0AMMO NOAPEeryIMPOBaTh HATAXHOM PONKK.

OnacHocTb!
OnacHOCTb TenecHbIX NoBpexaeHui!
1. BknioueHue ycTpoiicTea
2. YcTaHoBUTb MWHUManbHYIO 4acToTy
BpaLleHuA
3. Bpawarb BUHT perynupoBku 2 (puc. 5) Bneso
UK BNpaeo Tak, YTobbl abpa3uBHaA NeHTa
nepemelLanach no LEHTPY HaTAXHOIO ponuka

M

N3meHeHUe nonoxxeHuna
WnngoBanbHON roNoBKU

1. BbIKNIOUNTB YCTPOCTBO

2. HapaeuTb Ha dhukeupytoLyio KHonky 1 (puc.
6), Npy 3TOM YCTaHOBMTb LNNEOBASBHYIO
TonoBKy (2) Ha Tpebyemblit yron.

3. OTnycTUTb PUKCUPYIOLLYIO KHOMKY.
LLnudposanbHan ronoska dukcupyeTea.

MopknioyeHue nbinecoca

1. CMOHTMpOBaTb BMECTE eTann

NPUCOEANHUTENBHOTO NepexoaHnka 1 (puc. 7).
Ykasanue:

[leTanu npyCOEAVHNTENBHOTO NEpPexoaHNKa

MOXHO cObupaTb BMECTe Takum 06pa3om, 4TobbI

06ecne4nTb BO3MOXHOCTb MPUCOEAVHEHNA TPy6

nbifecoca pasHoro avameTpa.

2. BcraBuTb wnaHr neinecoca (2) B
NPUCOEANHUTENbHBIV NepexoaHuK (1).

TexHuuyeckoe OGCHV)KVIBaH ne

OnachocTb!
OnacHOCTb TeNnecHbIX NoOBpeXaeHuiA!
Mepen nposeaeHnem niobbix paboT no
TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBAHMIO U PEMOHTY BbIHYTb
CEeTeBOIA LTENcerb.

Ykasanue:
Mpu paboTax ¢ APEBECUHON KaX0e YCTPOUCTBO
3arpA3HAETCA Mbinbio. B CBA3M ¢ 3TUM
Haanexaluuii yxoa ABNAETCA abCoMoTHO
HeobXxoauMbIM.
He nonyckaTb 3aCOPEHNA MbINbO U FPA3LIO
OTBEPCTUN, NPEAYCMOTPEHHbIX ANA OXNaXAEHNA
3neKTpoABUraTens.
Heobxoanmo TiwarensHo yaanaTb niobyto
LWNMchoBarbHYHO Mbifb MPY MOMOLLM KUCTU UMK
MArKOIA TKaHM.
He ponyckaTb 3acopeHnA BEHTUNALMOHHBIX
0TBEPCTUN.

Ytunuzaumna

He yTunusnposarb ycTpONCTBO BMECTE C
6bITOBbIMK OTX0AaMM! YCTPOCTBO COAEPXKMT
maTepuarbl, MoAnexallne BTOPUYHOI
nepepaboTke. o Bcem Bonpocam, CBA3aHHbIM C
yTunnusauuei, npocbba obpalatbCA B MECTHOE
NpeanpuATHE N0 BbIBO3Y U YTUN3ALMM OTXOA0B
VNK ipyrue OTBETCTBEHHbIE KOMMYHaSbHbIE
Cnyx6bl.

[eknapauua cooTBeTcTBUA TpeboBaHuAM EC
HacTOALMM Mbl C NONHOM OTBETCTBEHHOCTBIO
3aABnAeM, YTO AaHHOe u3aenue CooTBeTCTByeT
TpeboBaHuAM cnepyiolwmx AupekTus EC:

AupexTnBa EC no yctaHoBKam HU3Koro

HanpAXeHua 2006/95/EG
MpumenAemble DIN EN 60745-1 / 06.2007
cTaHfapTbl: DIN EN 60745-2-4 / 01.2004

OvpekTtusa EC 06 aneKTpomMarHUTHOM
cosmectumocT  2004/108/EG
MpumeHAemble DIN EN 55014-1 / 06.2007
cTaHpapThbl: DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

[AupexTnBa EC no MawmuHOCTPOEHMUI0

2006/42/EG
MpumerAemble
cTaHAaapThl DIN EN 60745-1 / 06.2007
cTaHfapTbl: DIN EN 60745-2-4 / 01.2004

(e

Zvnn. k. Mopr Barep
05.06.08
PROXXON S.A.

Cdbepa komneTeHLun — 6e30MacHoCTb

o6opynosal
pyAoBaHUA _07.



Ersatzteilliste

ET-Nr.:

28536-01
28536-02
28536-03
28536-04
28536-05
28536-07
28536-10
28536-11
28536-12
28536-13
28536-14
28536-15
28536-16
28536-17
28536-18
28536-19
28536-20
28536-21
28536-22
28536-23
28536-24
28536-25
28536-27
28536-28
28536-29
28536-30
28536-31
28536-32
28536-33
28536-34
28536-35
28536-36
28536-38
28536-39
28536-40
28536-41
28536-42
28536-43
28536-44
28536-45
28536-46
28536-47
28536-48
28536-49
28536-50
28536-51
28536-52
28536-53
28536-54
28536-55
28536-56
28536-57
28536-58
28536-59
28536-60
28536-61
28536-97
28536-99
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Benennung
Scheibe
Kugellager
Umlenkrolle
Scheibe
Schraube
Spannkopf
Druckfeder
Schraube
Schraube
Wellscheibe
Scheibe
Sicherungsring
Bandauflage
Ausleger
Schleifband (Zubehdr)
Scheibe
Sicherungsring
Antriebsrolle
Raststift
Getriebedeckel
Schraube
Kugellager
Buchse
Gehausekopf
Feder

Rastknopf
Schraube
Zwischenplatte
Absaugkrimmer
Schraube
Adapter 1
Adapter 2
Kugellager
Gewindering
Antriebswelle
Lifterrad
Motorbefestigungsschraube
Schutzleiste
Motorgehause
Motor

Stitzring

Platine
Gehéauseschraube
Regelknopf
Schalter
Gehéausekappe
Geratebtigel
Netzkabel
Motorzentrierring
Motorritzel
Sicherungsring
Feder

Kugel
Typenschild
Tellerrad kpl.
Ritzel
Artikelverpackung (Koffer)
Bedienungsanleitung
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Washer
Bearing
Poulley
Washer
Screw

Grip head
Spring

Screw

Screw

Wave washer
Washer
Retaining ring
Support for abrasive belt
Bracket
Abrasive belt
Washer
Retaining ring
Driving wheel
Plunger pin
Flange

Screw
Bearing
Bushing
Aluminum head
Spring

Knob

Screw

Plate
Connector
Screw
Adapter 1
Adapter 2
Bearing

Ring nut
Shaft

Fan

Screw
Protective strip
Housing
Motor
Backup-ring
Board

Screw
Adjusting knob
On-off-switch
Cap

Bow

Power supply cord
Centering ring
Pinion gear
Retaining ring
Spring

Ball

Label

Ring gear
Pinion gear
Packaging
Manual
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lhr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen
Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig:

Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren.
Bei Riicksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg
beifigen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zuriick!

So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.-Nr. 28536-99 PR 706708705 J



