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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska
Vid Iasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni ndvodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda resim
sayfalarini disari ¢ikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢ strony
ze zdjeciami.

Pycckuit
Mpu YTEHUU PyKOBOACTBA MO KCMNyaTaLumn
npocb6a OTKPLIBATL CTPAHULILI C PUCYHKAMM.
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@ Super-Stichséage SS 230/E
Vorwort

Sehr geehrter Kunde!

Die PROXXON Super-Stichsage SS 230/E ist ein
handliches und dennoch leistungsstarkes
Geréat mit hervorragender Schnittleistung.

Die vorliegende Anleitung umfaBt:
 Sicherheitsvorschriften

* Bedienung und Wartung

 Ersatzteilliste.

Bitte beachten Sie!

Die Benutzung dieser Anleitung

* erleichtert es, das Gerat kennenzulernen.

* vermeidet Stérungen durch unsachgeméaBe
Bedienung und

 erhoht die Lebendauer Ihres Gerates.
Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.

Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis
und unter Beachtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des
Gerétes bei:

¢ Handhabung, die nicht der lblichen Benutzung ent-
spricht,

* anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung
genannt sind,

* MiBachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:
* Bedienungsfehlern,

* mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die
Sicherheitsvorschriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Gerat.

Legende

1 Drehzahlregelknopf

2 EIN-AUS-Schalter

3 Geratebligel

4 AnschluBkabel

5 Sagetisch

6 Skala

7 Sageblatt

8 Parallelanschlag

9 Kolben mit Sageblattaufnahme

Beschreibung der Maschine

Die PROXXON Super-Stichsage SS 230/E ist ein

ideales Gerat fir gerade Schnitte und vor allem fiir

Kurvenschnitte in Holz (bis 12 mm), Platinen

(bis 5 mm), NE-Metallen (bis 3mm).

* Getriebeknopf aus Alu-DruckguB

* GleitfuB fiir Gehrungsschnitte bis 45° verstellbar

¢ Untersetzungsgetriebe und zusétzliche
Hubzahlregelung

Technische Daten

Abmessungen, Gewicht:

Lange: 230 mm
Gewicht: 530 g
Motor:
Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz
Leistung: 100 Watt 10 min
Hubzahl: 1000 - 4500 min"'
Vibration: <2,5m/s?
Gerauschentwicklung: LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

(3
Nur in trockenen Raumen
Schutzklasse Il-Geréat EJ
Bitte dieses Elektrogerét nicht \g
uber den Hausmiill entsorgen! e

Zubehor (enthalten):
4 Supercut Sageblatter fir Holz, Kunststoff und Metall.
1 Innensechskantschliissel
(fur Sageblattwechsel)
1 Innensechskantschliissel
(fur Tischverstellung)



Bedienung

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mit einer
sorfaltigen Befestigung des Werkstlicks moglich!

Séageblatt einspannen, auswechseln

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

1. Klemmschraube mit Hilfe des beiliegenden
Innensechskantschliissels 1 (Fig. 2) I6sen.

2. Sageblatt (2) in den Schlitz der Sageblattaufnahme
einfiihren und Klemmschraube wieder festziehen.

Achtung!
Das S&geblatt muB in der Nut der Stiitzrolle sitzen.

Gehrungswinkel einstellen

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dieser Arbeit Netzstecker ziehen.
1. Klemmschraube mit Hilfe des
Innensechskantschliissels 1 (Fig. 3) I6sen.
2. Sagetisch (2) auf den gewiinschten Gehrungswinkel
einstellen und Klemmschraube wieder festziehen.

Parallelanschlag einstellen

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

1. Klemmschraube 1 (Fig.4) 16sen.

2. Anschlag (2) auf das gewtinschte MaB einstellen und
Klemmschrauben wieder festziehen.

Hinweis:
Der Anschlag kann auch fir Kurvenschnitte verwendet
werden. Hierfur einen Nagel im Kreismittelpunkt
befestigen und als Achse fiir den Anschag verwenden.
Die Skala fir Kurvenschnitte befindet sich auf der
Riickseite des Anschlages.

Arbeiten mit der Stichsdge

Achtung!
Nur scharfe und einwandfreie Sageblatter bringen
optimale Schnittleistung und Uberlasten Ihr Gerét nicht.

1. Gerét am Schalter 2 (Fig. 5) einschalten und die der
Arbeit entsprechenden Drehzahl am Knopf (1)
einstellen.

weiche Wekstoffe = hohe Hubzahl,

grobe Zahnung
harte Werkstoffe = niedrige Hubzahl,
feine Zahnung

Hinweis:
Beim S&gen darauf achten, daB der Sagetisch sicher
auf dem Werksttick aufliegt.

Die Stichs&ge I8t sich jetzt leicht mit der Hand fiihren.
Dabei ist im Interesse sauberer Sageschnitte und opti-
maler Schnittleistung auf materialangepaBtem Vor-
schub zu achten (z. B. langsamer Vorschub beim
Ségen in Metallen).

Beim S&gen in Metallen sollte etwas Ol auf die
Schnittlinie aufgetragen werden.

Diinne Bleche sollten auf eine gentigend feste Unter-
lage (Sperrholzplatte) aufgespannt werden.

So wird ein Mitfedern des Bleches weitgehend ver-
mieden.

Bei der Anfertigung von Ausschnitten ist ein Loch zu
bohren, das als Ansatzpunkt fur die Sage genutzt
werden kann.

Wartung

Gefahr!
Verletzungsgefahr!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

Hinweis:
Jedes Gerét wird beim Arbeiten mit Holz durch Staub
verunreinigt. Pflege ist daher unerlaBlich. Halten Sie die
Offnungen, die fiir die Kiihlung des Motors notwendig
sind, immer frei von Staub und Schmutz.

1. Gerét mit einem Pinsel oder einem weichen Lappen
von allem Sagestaub griindlich reinigen. Auf freie
Offnungen aller Luftungsschlitze achten.

2. Den Kolben und die Stitzrolle regelmaBig, nach
ca. 30 Minuten Laufzeit mit einigen Tropfen Motord!
(Fig. 6) versehen.



Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Gber den Haus-
mull! Das Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt
werden kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich
bitte an lhre lokalen Entsorgungsunternehmen
oder andere entsprechenden kommunalen
Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt die Bestimmungen folgender EG-Richtlinien
erfullt:

+ EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
+ DIN EN 55014-1 /06.2007
+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006
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Dipl.-Ing. J6rg Wagner

05.06.2008

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geréatesicherheit



Super SS 230/E Jig Saw

Foreword

Dear Customer,

The PROXXON Super SS 230/E Jig Saw is an easy-to-

use but nonetheless high-performance device, which

produces excellent cutting results.

This instruction manual covers:

* Safety regulations

* Operation and maintenance

* Spare parts list.

Please read carefully.

The use of this instruction manual

* makes it easier, to become familiarised with the
device,

* prevents faults due to improper operation

* and increases the service life of the device.

Keep this instruction manual in an easily accessible

place.

The instruction manual must be read before, and

observed during operation of the device.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the

device:

* in the case of non-designated use or for purposes

* other than those specified in the instruction manual,

« if the safety regulations are not observed.

Warranty claims are invalid in the case of:

* improper operation,

 insufficient maintenance.

In the interests of your safety, please always observe

the safety regulations.

Use original PROXXON spare parts only.

We reserve the right to make further alterations for the

purpose of technical progress.

We wish you every success with your device.

Key

1 Speed control knob

2 ON/OFF switch

3 Handle

4 Connection lead

5 Saw plate

6 Scale

7 Saw blade

8 Parallel stop

9 Piston with saw blade mount

Description of the machine

The PROXXON Super SS 230/E Jig Saw is the ideal
device for straight cuts and, above all, curved cuts in
wood (up to 12 mm), sheet metal (up to 5 mm) and
non-ferrous metals (up to 3 mm).

* Gearbox knob made from diecast aluminium

« Sliding foot for mitre cuts adjustable up to 45°

* Reduction gear and additional stroke rate control

Technical data

Dimensions, weight:

Length: 230 mm

Weight: 530 g

Motor:

Voltage: 230 volts, 50/60 Hz

100 Watt 10 min
1000 - 4500 min”

Power consumption
Rotational speed

Vibration: <2,5m/s?
Noise emission LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)
/

4
Only in dry rooms
Protection-class-Il machine @
Please do not dispose of this electrical \/i;i(
machine in the household refuse! o

Accessories (included):
4 Supercut saw blades for wood, plastic and metal.
1 Allen key
(for changing saw blade)
1 Allen key
(for plate adjustment)



Operation

Danger!
Injury hazard
Safe and precise operation is only possible if the work
piece is securely fastened.

Clamping and changing saw blades

Danger!
Injury hazard
Disconnect the mains plug before changing tools.

1. Loosen clamp screw using the Allen key 1 provided
(Fig. 2).

2. Insert saw blade (2) into slot in the saw blade mount
and re-tighten clamp screw.

Important
The saw blade must be located in the groove of the
support roller.

Setting the mitre angle

Danger!
Injury hazard
Disconnect the mains plug before proceeding.

1. Loosen clamp screw using the Allen key 1 (Fig. 3).
2. Adjust the saw plate (2) to the desired mitre angle
and re-tighten the clamp screw.

Setting the parallel stop

Danger!
Injury hazard
Disconnect the mains plug before changing tools.

1. Loosen clamp screw 1 (Fig. 4)
2. Adjust the stop (2) to the desired dimension and
re-tighten the clamp screw.

Note:
The stop can also be used for curved cuts. For this
purpose, position a nail at the centre point of the curve
and use as axis for the stop. The scale for curved cuts
is on the back of the stop.

Working with the jig saw

Important
Only sharp saw blades in good condition will result in
optimal cutting performance and prevent overloading
of the tool.

1. Switch on the device at switch 2 (Fig. 5) and set the
appropriate speed for the work at knob (1).

Soft materials = high stroke rate,
coarse toothing
Hard materials = low stroke rate,

fine toothing

Note:
When sawing, ensure that the saw plate makes firm
contact with the work piece.

The jig saw can then be easily guided by hand.

For the purpose of clean saw cuts and optimal cutting
performance, the feed rate must be adapted to the
type of material (e.g. slower feed rate when sawing
metals).

When sawing metals, a small amount of oil should be
applied to the cutting line.

Thin sheet metal should be clamped to a sufficiently
stable base material (plywood sheet).

Thus, springing of the sheet metal can be largely
prevented.

For the production of apertures, a hole must be drilled,
which can be used as starting point for the saw.

Maintenance

Danger!
Injury hazard
Disconnect the mains plug before changing tools.

Note:
All devices are contaminated with dust when working
with wood. Maintenance is therefore essential. Always
keep the apertures for the motor cooling free of dust
and dirt.

1. Thoroughly clean the device of all sawdust using a
brush or soft cloth. Ensure all ventilation apertures
are clear.

2. Regularly lubricate reciprocating plunger and
support roller with several drops of engine oil, after
approx. 30 min. running time (Fig. 6).



Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable substances
that can be recycled. If you have any questions
about this, please contact your local waste
management enterprise or other corresponding
municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

We assume sole liability for ensuring that this product
conforms with the following EC guidelines:

+ EC-Low Voltage guideline 2006/95/EEC
» DIN EN 60745-1 / 06.2007
» DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EC-Machine Guideline 2006/42/EEC
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EC-EMC Guideline 2004/108/EEC
+ DIN EN 55014-1 / 06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

/\
(
i

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Equipment Safety Division



@ Scie sauteuse SS 230/E
Avant-propos

Cher client,

La scie sauteuse PROXXON SS 230/E est un appareil
maniable et performant présentant une puissance de
coupe exceptionnelle.

Ces instructions comprennent les informations
suivantes :

* Consignes de sécurité

 Utilisation et maintenance

e Liste des piéces de rechange.

Attention !

Utilisez ces instructions pour

 vous familiariser plus facilement avec I'appareil.

 éviter les dysfonctionnements dus a une mauvaise
utilisation et

* accroitre la durée de vie de votre appareil.

Conservez ces instructions toujours a portée de main.
N'utilisez cet appareil qu'aprés avoir pris connaissance

de ces instructions et qu'en les respectant.

PROXXON décline toute responsabilité quant au
mauvais fonctionnement de I'appareil lorsque :

* vous ne |'utilisez dans des conditions d'utilisation
normales,

* vous |'utilisez a d'autres fins que celles prescrites
dans ces instructions,

* vous ne respectez pas les consignes de sécurité.

Vous perdrez vos droits a la garantie dans les cas

suivants :

 erreurs de manipulation,
¢ maintenance insuffisante.

Pour votre sécurité, respectez impérativement les
consignes de sécurité.

N'utilisez que des piéces de rechange d'origine
PROXXON.

Sous réserve de modifications techniques.

Nous vous souhaitons beaucoup de réussite avec
votre appareil.

-10 -

Légende

Butée de parallélisme
Piston avec logement de lame

1 Bouton de réglage de la vitesse de rotation
2 Interrupteur MARCHE/ARRET

3 Boucle pour suspendre I'appareil

4 Cable d'alimentation réseau

5 Etabli a scier

6 Regle

7 Lame

8

9

Descriptif de I'appareil

La scie sauteuse PROXXON SS 230/E est I'appareil

idéal pour exécuter non seulement des coupes droites,

mais surtout pour des coupes arrondies dans le bois

(jusqu'a 12 mm), le platine (jusqu'a 5 mm) ou les

métaux non-ferreux (jusqu'a 3 mm).

e Téte d'engrenage en alu coulé sous pression

* Pied coulissant pour coupe de biais pouvant étre
réglé jusqu'a 45°

* Démultiplicateur et réglage de vitesse de course
supplémentaire

Caractéristiques techniques

Dimensions, poids :

Longueur : 230 mm
Poids : 530 g
Moteur :
Tension : 230 volts, 50/60 Hz
Consommation: 100 Watt 10 min
Vitesse: 1000 - 4500 min"
Vibrations: <2,5m/s?
Nuisance sonore LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

4
Uniquement dans des locaux secs
Appareil d’indice de protection Il @
Ne pas éliminer cet appareil avec i
les déchets domestiques ! e

Accessoires (fournis) :

4 lames Supercut pour bois, matiére plastique et
métaux

1 clé a six pans creux
(pour remplacer la lame)
1 clé a six pans creux
(pour régler la hauteur de I'établi)



Utilisation

Attention !
Risque de blessures !
La piéce a usiner doit étre fixée correctement sur un
support stable pour permettre un travail précis et en
toute sécurité !

Mise en place de la lame, remplacement
de lame

Attention !
Risque de blessures !
Débranchez I'appareil avant de changer I'outil.

1. Desserrez la vis de serrage a |'aide de la clé a six
pans intérieurs jointe 1 (fig. 2).

2. Introduisez la lame (2) dans la fente du logement de
lame et serrez & nouveau la vis de serrage.

Attention !
La lame doit étre engagée dans la rainure du galet
d'appui.

Réglage de I'angle d'inclinaison

Attention !
Risque de blessures !
Débranchez la fiche d'alimentation sur secteur avant
effectuer ce travail.

1. Desserrez la vis de serrage a |'aide de la clé a six
pans intérieurs 1 (fig. 3).

2. Réglez I'établi (2) a I'angle d'inclinaison désiré et
resserrez a fond la vis de serrage.

Réglage de la butée de parallélisme

Attention !
Risque de blessures !
Débranchez I'appareil avant de changer I'outil.

1. Desserrez la vis de serrage 1 (fig. 4).
2. Réglez la butée (2) a la cote désirée et resserrez a
fond les vis de serrage.

Remarque :
La butée peut également étre utilisée pour des coupes
arrondies. Pour cela, fixez un clou au centre du cercle
que vous utiliserez comme axe de butée. La régle pour
les coupes arrondies se trouve au dos de la butée.

Travaux avec la scie sauteuse

Attention !
Pour obtenir des performances de coupe optimales et
pour éviter toute surcharge de votre appareil, n'utilisez
que des lames bien acérées et en parfait état.

1. Mettez I'appareil en marche en appuyant sur
I'interrupteur 2 (fig. 5) et réglez la vitesse nécessaire
a |'opération au moyen du bouton (1).
Matériaux tendres = vitesse élevée,
denture grossiére
Matériaux durs = vitesse faible,
denture fine

Remarque :
Lorsque vous sciez, veillez & ce que I'établi et la piéce
a usiner soient placés en bonne position.

Il est alors plus facile de manipuler la scie sauteuse a
la main.

Pour obtenir une coupe bien nette et des performan-
ces de coupe optimales, adaptez I'avancement de
I'appareil a la nature du matériau (par ex. avancement
lent en cas d'usinage de piéces en métal).

Appliquez un peu d'huile sur la ligne de coupe si vous
sciez des piéces en métal.

Serrez les toles fines sur un socle assez robuste
(contre-plaqué).

Cela évite que la tole vibre pendant la coupe.

Lorsque vous faites des découpes, percez un trou que
vous utiliserez comme point d'appui pour la scie
sauteuse.

Maintenance

Attention !
Risque de blessures !
Débranchez I'appareil avant de remplacer |'outil.

Remarque :
A chaque fois que vous fagonnez du bois, cela
encrasse votre appareil. |l alors est indispensable de le
nettoyer. Veillez a ce que les ouvertures, indispensa-
bles au refroidissement du moteur, soient toujours
propres, sans étre obstruées par la poussiere.

1. Nettoyez a fond I'appareil avec un pinceau ou un
chiffon doux pour enlever toute poussiére. Veillez a
ce qu'aucune ouverture d'aération ne soit obstruée.

2. Versez quelques gouttes d'huile-moteur sur le piston
et le galet d'appui aprés 30 minutes de fonctionne-
ment (fig. 6).

11 -



Elimination :

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les
ordures ménagéres ! L'appareil comporte des matéri-
aux recyclables. Si vous avez des questions a ce suijet,
adressez-vous aux entreprises locales d’élimination
des déchets ou & d’autres institutions communales
correspondantes.

Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, sous notre entiére responsabilité, que
ce produit est conforme aux directives CE suivantes :

- Directives CE en matiére de basse tension
2006/95/CEE

« DIN EN 60745-1 / 06.2007

« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directive CE sur les machines 2006/42/CEE
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directive CE sur la compatibilité
électromagnétique 2004/108/CEE

« DIN EN 55014-1 / 06.2007

« DIN EN 55014-2 / 08.2002

« DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

« DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

Jorg 'Wagner, ingénieur diplomé
05.06.2008

PROXXON S.A
Service Sécurité des appareils

-12-



@ Seghetto alternativo SS 230/E

Premessa

Gentile cliente!

Il seghetto alternativo PROXXON SS 230/E € un
apparecchio maneggevole e tuttavia efficiente,
con una straordinaria capacita di taglio.
Queste istruzioni comprendono:
¢ Norme di sicurezza
* Impiego e manutenzione
e Lista delle parti di ricambio.
Tenere inoltre presente che
I'utilizzo di queste istruzioni:
* permette di conoscere I'apparecchio
* evita guasti dovuti a un impiego non idoneo
e
e aumenta la durata dell'apparecchio.
Tenere sempre a portata di mano queste istruzioni.
Usare questo apparecchio solo se si posseggono
precise conoscenze e rispettando le istruzioni.
PROXXON non & responsabile di un sicuro
funzionamento dell'apparecchio nei seguenti casi:
¢ un'utilizzazione che non corrisponda all'impiego
abituale,
e altri impieghi che non siano nominati nelle istruzioni,
* mancato rispetto delle norme di sicurezza.
Non si ha diritto alla garanzia nei seguenti casi:
* errori di impiego,
e errata manutenzione.

Per la propria incolumita rispettare assolutamente le
norme di sicurezza.

Utilizzare solo ricambi originali PROXXON.

Ci riserviamo il diritto di apportare ulteriori modifiche
volte a conseguire miglioramenti tecnici.

Auguriamo buoni risultati nell'impiego dell'apparecchio.

Legenda

Manopola di regolazione del numero di giri
Interruttore di ACCENSIONE-SPEGNIMENTO
Staffa dell'apparecchio

Cavo di allacciamento

Tavolo

Scala graduata

Lama della sega

Squadra parallela

Pistoni con alloggiamento lama

© O N O A WN =

Descrizione della macchina

Il seghetto alternativo PROXXON SS 230/E & un

apparecchio ideale per tagli diritti e soprattutto per

tagli curvi nel legno (fino a 12 mm), lastre (fino a 5 mm),

metalli non ferrosi (fino a 3 mm).

* Manopola meccanismo in fusione di alluminio

 Piedino di scorrimento per tagli di smussi, regolabile
fino a 45°

* Riduttore e regolazione addizionale di cadenza

Dati tecnici

Misure, peso:

Lunghezza: 230 mm

Peso: 530 g

Motore:

Tensione: 230 Volt, 50/60 Hz

Assorbimento di potenza: 100 W 10 min

Cadenza: 1000 - 4500 giri/min™

Vibrazioni: <2,5m/s?

Assorbimento di potenza LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

Conservare solo in ambienti asciutti

Non smaltire questo apparecchio
insieme ai rifiuti domestici!

4
Apparecchio classe di protezione Il @

Accessori (inclusi):
4 lame Supercut per legno, plastica e metallo.
1 chiave per viti a esagono incassato
(per cambio lama)
1 chiave per viti a esagono incassato
(per regolazione tavolo)

-13 -



Uso

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

E possibile lavorare in modo sicuro ed esatto solo se il
pezzo viene ben fissato.

Bloccare e sostituire la lama

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

Prima della sostituzione dell’'utensile staccare la spina
dalla presa di corrente.

1. Allentare la vite di arresto tramite la chiave per viti ad
esagono incassato acclusa 1 (fig. 2).

2. Inserire la lama (2) nella fessura dell'alloggiamento
lame e serrare nuovamente la vite di arresto.

Attenzione!
La lama deve trovarsi nella scanalatura del rullo di
appoggio.

Regolare I'angolo di smusso

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

Prima di questa operazione staccare la spina dalla
presa di corrente.

1. Allentare la vite di arresto tramite la chiave per viti ad
esagono incassato 1 (fig. 3).

2. Regolare il tavolo (2) sull'angolo di smusso voluto e
serrare nuovamente la vite di arresto.

Regolazione della squadra parallela

Pericolo!
Pericolo di lesioni!
Prima della sostituzione dell’utensile staccare la spina
dalla presa di corrente.

1. Allentare la vite di arresto 1 (fig. 4).
2. Regolare la squadra (2) nella misura voluta e serrare
nuovamente la vite di arresto.

Nota:
La squadra pud anche essere usata per tagli curvi.
A tal fine fissare un chiodo nel centro del cerchio e
usarlo come asse per la squadra. La scala per tagli
curvi si trova sul retro della squadra.
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Lavoro con seghetto alternativo

Attenzione!
Solo le lame taglienti e senza difetti hanno una resa di
taglio ottimale e non sovraccaricano

|'apparecchio.

1. Accendere |'apparecchio tramite I'interruttore 2
(fig. 5) e impostare il numero di giri sulla manopola
(1) in base al lavoro da eseguire.

Materiali morbidi = elevato numero di corse,

dentatura per sgrossatura

Materiali duri = basso numero di corse,

dentatura di finitura

Nota:

Durante la segatura controllare che la tavola poggi in
modo sicuro sul pezzo.

Ora il seghetto alternativo pud essere guidato
faciimente a mano.

Per ottenere tagli puliti e una prestazione di taglio
ottimale si deve fare attenzione a usare |'avanzamento
adatto al materiale (per es. avanzamento piu lento per
segare metalli).

Per segare i metalli si dovrebbe applicare un po' di olio
sulla linea di taglio.

Le lamiere sottili dovrebbero essere fissate su un sup-
porto sufficientemente stabile (pannello di compensato).
In tal modo si evita notevolmente un'oscillazione della
lamiera.

Nella fabbricazione di contorni si deve eseguire un foro
che puo essere usato come punto di appoggio per il
seghetto.

Manutenzione

Pericolo!
Pericolo di lesioni!

Prima della sostituzione dell’utensile staccare la spina
dalla presa di corrente.

Nota:

Lavorando con il legno I'apparecchio viene sporcato

dalla polvere. Pertanto la manutenzione € essenziale.

Tenere sempre liberi da polvere e sporco le aperture

necessarie al raffreddamento del motore.

1. Pulire a fondo I'apparecchio dalla polvere con un
pennello o con un panno morbido. Controllare che
tutte le aperture delle feritoie di ventilazione siano
libere.

2. Dopo circa 30 minuti di funzionamento oliare
regolarmente il pistone e il rullo di appoggio con
alcune gocce d’olio motore (fig. 6).




Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L'apparecchio contiene dei materiali che possono
essere riciclati. In caso di domande in proposito
rivolgersi all'azienda locale per lo smaltimento oppure
ai corrispondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle disposizioni delle seguenti
direttive CE:

« Direttiva CE relativa alla bassa tensione
2006/95/CEE

- DIN EN 60745-1 / 06.2007

- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

« Direttiva CE relativa ai macchinari
2006/42/CEE

- DIN EN 60745-1 / 06.2007

- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

« Direttiva CE CEM (; patibilita elettrc

2004/108/CEE
« DIN EN 55014-1 / 06.2007
« DIN EN 55014-2 / 08.2002
« DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
« DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

\
[\ (
Ui
[N
Ing. Jorg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Settore di attivita: sicurezza delle macchine
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@ Super sierra de calar SS 230/E

Preambulo

Estimado cliente:

La super sierra de calar PROXXON SS 230/E es un
aparato de facil manejo y, no obstante,

de alta potencia de corte.

El presente manual incluye:

* Normas de seguridad

* Servicio y mantenimiento

* Lista de piezas de repuesto.

iPor favor observe lo siguiente!

El uso de este manual

 facilita el proceso de conocimiento del aparato.
 evita averias originadas por un manejo incorrecto y
* aumenta la vida Gtil de su aparato.

Mantenga este manual siempre a mano.

Maneje este aparato sélo con exacto conocimiento de

uso y observando las indicaciones de este manual.

PROXXON no se responsabiliza por el funcionamiento

correcto del aparato en caso de:

* uso del aparato que no corresponda al modo de
servicio habitual,

* propositos de aplicacion ajenos a los nombrados en
el manual,

* no ser observadas las normas de seguridad.

Usted no tiene derechos de garantia en caso de:

e errores de manejo,

* mantenimiento deficiente.

Para garantizar su seguridad personal, le rogamos

observar sin falta las normas de seguridad.

Utilice sélo piezas de repuesto originales de
PROXXON.

Nos reservamos el derecho a desarrollos ulteriores en
lo relativo a avances técnicos.

Le deseamos mucho éxito con su nuevo aparato.
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Leyenda

1 Botdn de regulacién de régimen de revoluciones
2 Conmutador ON-OFF

3 Estribo del aparato

4 Cable de conexién

5 Mesa de aserrar

6 Escala

7 Hoja de sierra

8 Tope en paralelo

9 Embolo con recepcion de hoja de sierra

Descripcion de la maquina

La super sierra de calar PROXXON SS 230/E es un

aparato ideal para cortes rectos y sobre todo para

cortes en curva en madera (hasta 12 mm), platinos

(hasta 5 mm), y metales no ferrosos (hasta 3mm).

* Botdn de engranajes de aluminio inyectado

* Pie de deslizamiento para cortes al sesgo regulable
hasta 45°

* Engranaje reductor y regulacién adicional de nimero
de carreras

Datos técnicos

Dimensiones, peso:

Largo: 230 mm.
Peso: 530 g.
Motor:
Tension: 230 voltios, 50/60 Hz
Potencia absorbida: 100W 10 min
Numero de carreras: 1000 - 4500 r.p.m.
Vibracion: <2,5m/s?
Desarrollo de ruido LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

AN

e
Sélo para recintos secos :
Clase de proteccion Aparato-II @
iPor favor, no eliminar este aparato E\/
electronico a través de los residuos

domésticos!

Accesorios (incluidos):

4 hojas de sierra supercorte para madera, pléstico y
metal

1 llave de macho hexagonal
(para cambio de hoja de sierra)

1 llave de macho hexagonal
(para reglaje de mesa)



Manejo

iPeligro!
iPeligro de lesiones!
iSdlo es posible realizar un trabajo seguro y exacto si
la pieza de trabajo es fijada cuidadosamente!

Fijar la hoja de sierra, cambiar

iPeligro!
iPeligro de lesiones!
Antes de cambiar la herramienta extraer el enchufe de
contacto a la red.

1. Soltar el tornillo de apriete con ayuda de la llave de
macho hexagonal 1 adjunta (fig. 2).

2. Introducir la hoja de sierra (2) en la ranura de la
recepcion de la misma y fijar nuevamente el tornillo
de apriete.

jAtencion!
La hoja de sierra debe asentar en la muesca del rodillo
de apoyo.

Ajustar el angulo de corte al sesgo

iPeligro!
iPeligro de lesiones!
Antes de efectuar este trabajo extraer el enchufe de
contacto a la red.

1. Soltar el tornillo de apriete con ayuda de la llave de
macho hexagonal 1 (fig. 3).

2. Ajustar la mesa de aserrar (2) en el angulo de corte
al sesgo deseado y fijar nuevamente el tornillo de
apriete.

Ajustar el tope en paralelo

iPeligro!
iPeligro de lesiones!
Antes de cambiar la herramienta extraer el enchufe de
contacto a la red.

1. Soltar el tornillo de apriete 1 (fig. 4).
2. Ajustar el tope (2) a la medida deseada y fijar
nuevamente los tornillos de apriete.

Indicacit
El tope también puede ser utilizado para cortes en
curva. Para ello, fijar un clavo en el centro del circulo y
utilizarlo como eje para el tope. La escala para los
cortes en curva se encuentra al dorso del tope.

Trabajos con la sierra de calar

jAtencion!
Sélo hojas de sierra con filo y en perfecto estado
ofrecen un rendimiento de corte éptimo y no
sobrecargan su aparato.

1. Conectar el aparato con el conmutador 2 (fig. 5) y
ajustar en el boton (1) el régimen de revoluciones
correspondiente para el trabajo a realizar.

materiales blandos = alto nimero de carreras,

dentado grueso

materiales duros = bajo numero de carreras,

dentado fino

Indicacién:
Al serrar prestar atencion a que la mesa de aserrar se
encuentre apoyada de forma segura sobre la pieza de
trabajo.

Ahora es posible conducir |a sierra de calar facilmente
con la mano.

Durante tal operacion, debera observarse un avance
adecuado al material con el que se trabaja para
obtener cortes de sierra limpios y un rendimiento de
corte 6ptimo (p. €j. un avance lento al serrar metales).

Al serrar metales deberé aplicarse un poco de aceite
en la linea de corte.

Las chapas delgadas deberan fijarse sobre una base
suficientemente firme (plancha de madera contracha-
peada).

De esta manera se evitara en gran medida que la
chapa haga muelle.

Durante la elaboracion de recortes debera taladrarse
un orificio para ser utilizado como punto inicial de la
sierra.

Mantenimiento

iPeligro!
iPeligro de lesiones!
Antes de cambiar la herramienta extraer el enchufe de
contacto a la red.

Indicacién:
Cada aparato se ensuciara con polvo durante los
trabajos con madera. Por ello es imprescindible cuidar
los aparatos. Mantenga siempre las aberturas necesa-
rias para la refrigeracién del motor libres de polvo y
suciedad.
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. Limpiar el aparato meticulosamente con un pincel o
un trapo suave eliminando todas las virutas de
sierra. Prestar atencién a que todas las ranuras de
ventilacion estén libres de obstrucciones.

2. Aplicar regularmente, aprox. después de 30 minutos

de marcha, algunas gotas de aceite motor (fig. 6) al

émbolo y al rodillo de apoyo.

Eliminacién:

iPor favor, no deseche el aparato con la basura domé-
stica! El aparato contiene materiales que se pueden
reciclar. En caso de dudas dirijase a su centro de
reciclado u otras instituciones comunales correspon-
dientes.

Declaracién de conformidad de la UE

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad, que este
producto cumple las disposiciones de las directrices
EG siguientes:

- Directriz de baja tension 2006/95/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directriz de maquinas 2006/42/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- Directriz EG-EMV 2004/108/EWG
« DIN EN 55014-1/06.2007
« DIN EN 55014-2 / 08.2002

« DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
« DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

OM‘N

Ingehiero, Jorg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Campo de actividades de seguridad de aparatos
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@ Super-decoupeerzaag SS 230/E
Voorwoord

Geachte klant,

De super-decoupeerzaag SS 230/E van PROXXON is

een handzaam apparaat dat desondanks veel vermo-

gen en een uitstekend zaagresultaat levert.

Deze handleiding bevat:

« veiligheidsvoorschriften

* bediening en onderhoud

* lijst met reserveonderdelen.

Let op!

Door het gebruik van deze handleiding

e leert u het apparaat makkelijker kennen,

* worden storingen door een ondeskundige bediening
vermeden en

¢ wordt de levensduur van het apparaat verlengd.

Zorg ervoor, dat deze handleiding zich altijd binnen

handbereik bevindt.

Bedien dit apparaat uitsluitend, als u deze handleiding

goed doorgelezen hebt. Volg de aanwijzingen in de

handleiding op.

PROXXON garandeert geen veilige werking van het

apparaat bij:

* oneigenlijk gebruik,

* andere toepassingsdoeleinden, die niet in de
handleiding worden genoemd,

 het niet in acht nemen van de
veiligheidsvoorschriften.

U kunt geen aanspraak maken op garantie bij:

* bedieningsfouten,

* gebrekkig onderhoud.

Neem voor uw eigen veiligheid beslist de veiligheids-

voorschriften in acht.

Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van

PROXXON.

Verdere ontwikkelingen met het oog op technische

vooruitgang behouden wij ons voor.

Wij wensen u veel succes met het apparaat.

Legenda

1 Toerentalregelknop

2 AAN-UIT-schakelaar

3 Beugel

4 Netsnoer

5 Zaagtafel

6 Schaal

7 Zaagblad

8 Parallelaanslag

9 Zuiger met zaagbladhouder

Beschrijving van de machine

De super-decoupeerzaag SS 230/E van PROXXON is
het ideale apparaat voor het zagen van rechte
zaagsnedes en vooral van bochten in hout (tot 12 mm),
printplaten (tot 3 mm) en non-ferrometalen (tot 3 mm).

¢ Aandrijffkop van aluminium-persgietwerk
* Glijvoet voor versteksnedes tot 45° verstelbaar

* Reductiedrijfwerk en extra regeling voor het aantal
slagen

Technische gegevens

Afmetingen, gewicht:

Lengte: 230 mm
Gewicht: 530 g
Motor:
Spanning: 230 volt, 50/60 Hz
Vermogensopname: 100 W 10 min
Slagental: 1000 - 4500 / min
Vibratie: <2,5m/s?
Geluidsontwikkeling: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

Alleen in droge ruimtes
Beschermingsklasse Il-apparaat

Deze elektrische machine niet met het
huishoudelijk afval verwijderen!

P N

Accessoires (meegeleverd):
4 supercut zaagbladen voor hout, kunststof en metaal.
1 inbussleutel
(voor het verwisselen van de zaagbladen)
1 inbussleutel
(voor het verstellen van de tafel)
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Bediening

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!

Veilig en nauwkeurig werken is alleen met een zorgvul-
dige bevestiging van het werkstuk mogelijk!

Zaagblad inspannen, vervangen

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereed-
schap wisselt.

1. Draai de klembout met behulp van de bijgevoegde
inbussleutel 1 (Fig. 2) los.

2. Steek het zaagblad (2) in de gleuf van de zaagblad-
houder en draai de klembout weer vast.

Let op!
Het zaagblad moet in de groef van de steunrol
zitten.

Stel de verstekhoek in.

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!
Trek hiervoor de stekker uit het stopcontact.

1. Draai de klembout met behulp van de inbussleutel 1
(Fig. 3) los.

2. Stel de zaagtafel (2) op de gewenste verstekhoek in
en draai de klembout weer vast.

Parallelaanslag instellen

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!
Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereed-
schap wisselt.

1. Draai de klembout 1 (Fig. 4).
2. Stel de aanslag (2) op de gewenste maat in en draai
de klembouten weer vast.

Aanwijzing:
De aanslag kan ook voor ronde zaagsnedes worden
gebruikt. Bevestig hiervoor een spijker in het cirkelmid-
delpunt en gebruik deze als as voor de aanslag. De
schaal voor ronde zaagsnedes bevindt zich aan de
achterkant van de aanslag.
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Werken met de decoupeerzaag

Let op!
Alleen scherpe zaagbladen zonder beschadigingen
garanderen een optimaal resultaat en zorgen ervoor dat
het apparaat niet wordt overbelast.

1. Schakel het apparaat in met schakelaar 2 (Fig. 5)
en pas het toerental met de knop (1) aan het te
verrichten werk aan.

zacht materiaal = hoog slagental,

grove vertanding

aag slagental,

fijne vertanding

hard materiaal =

Aanwijzing:
Let er bij het zagen op, dat de zaagtafel stevig op het
werkstuk ligt.

De decoupeerzaag kan nu met de hand worden geleid.
De aanzet moet met het oog op een mooie zaagsnede
en een optimaal resultaat aan het materiaal zijn aange-
past (bijv. langzame aanzet bij het zagen in metaal).

Bij het zagen in metaal moet op de zaaglijn een beetje
olie worden aangebracht.

Dunne metalen platen moeten op een stevige onder-
grond (multiplexplaat) worden gespannen.

Zo wordt het meeveren van de plaat grotendeels
verhinderd.

Bij het maken van uitsparingen moet eerst een gat
worden geboord dat als aanzetpunt voor de zaag kan
worden gebruikt.

Onderhoud

Gevaar!
Gevaar voor verwondingen!
Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u
gereedschap wisselt.

Aanwijzing:
Elk apparaat wordt bij het werken met hout door stof
vuil. Onderhoud is daarom absoluut noodzakelijk. Houd
de openingen die voor de koeling van de motor dienen,
altijd vrij van stof en vuil.

. Maak het apparaat grondig schoon door al het stof
dat bij het zagen ontstaat met een kwastje of een
zachte doek te verwijderen. Controleer of alle
ventilatiesleuven open zijn.

2. Smeer de zuiger en de steunrol regelmatig, na

ca. 30 minuten looptijd met enkele druppels

motorolie (Fig. 6).



Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel
omvat grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij
vragen hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende
gemeentelijke voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
aan de bepalingen van de volgende EG-richtlijnen
voldoet:

+ EG-laagspanningsrichtlijn 2006/95/EEG
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

- EG: hinerichtlijn EEG
+ DIN EN 60745-1 / 06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-EMC-richtlijn 2004/108/EEG
+ DIN EN 55014-1/06.2007

+ DIN EN 55014-2 /08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

i

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05,06.2008

PROXXON S.A.
Afdeling apparaatveiligheid
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Super-stiksaven SS 230/E

Forord

Keere kunde!

PROXXON super-stiksaven SS 230/E er et praktisk og

dog kraftigt apparat med udemzerket skeereydelse.

Den foreliggende vejledning omfatter:

* Sikkerhedsforskrifter

* Betjening og vedligeholdelse

* Reservedelsliste.

Veer venligst opmaerksom pa felgende:

Brug af denne vejledning

* gor det lettere at leere apparatet at kende,

* undgér forstyrrelser ved usagkyndig betjening og

* oger apparatets levetid.

Hav altid denne vejledning inden for reekkevidde.

Denne vejledning ber laeses igennem og respekteres

ved betjening af apparatet.

PROXXON haefter ikke for apparatets sikre funktion:

* ved handtering, der ikke stemmer overens med den
saedvanlige brug,

* ved andre anvendelsesformal end dem, der er
angivet i vejledningen,

* hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes.

De har ikke krav p& garanti i forbindelse med:

* betjeningsfejl,

* manglende vedligeholdelse.

De bedes for Deres egen sikkerheds skyld absolut
overholde sikkerhedsforskrifterne.

Brug kun originale PROXXON-reservedele.

Vi forbeholder os ret til videreudviklinger som led i den
tekniske udvikling.

Vi ensker Dem held og lykke med Deres apparat.
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Billedtekst

1 Reguleringsknap til omdrejningstal
2 TIL-FRA-kontakt

3 Apparatbojle

4 Tilslutningsledning

5 Savbord

6 Skala

7 Savklinge

8 Parallelanslag

9 Stempel med savbladoptagelse

Beskrivelse af maskinen

PROXXON super-stiksaven SS 230/E er det ideelle

apparat til lige skeeringer og iszer til skeering af kurver i

tree (til 12 mm), pladeemner (til 5 mm), non-ferro

metaller (til 3 mm).

* Drevknap af aluminiumstrykstebning

* Glidefoden til geringsskeeringer kan indstilles til 45°

* Reduktionsgear og yderligere regulering af
omdrejningstal

Tekniske data

Mal, vaegt:

Leengde: 230 mm

Veegt: 530g

Motor:

Speending: 230 volt, 50/60 Hz
Effekt: 100 W 10 min
Slagantal: 1000 - 4500 / min
Vibration: <2,5m/s?
Stojudvikling: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

—

Kun i terre rum

@l

Isolationsklasse Il-apparat

Denne slibemaskine mé ikke smides
i affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

4

Tilbeher (del af maskinen):
4 supercut savblade til tree, plast og metal.
1 unbrakonegle
(til udskiftning af savblad)
1 unbrakonegle
(til bordindstilling)



Betjening

Fare!
Fare for kvaestelse!
Man kan kun arbejde sikkert og nejagtigt, hvis emnet
er befeestiget omhyggeligt!

Iszetning, udskiftning af savklinge

Fare!
Fare for kveestelse!
Treek netstikket ud, inden der skiftes vaerktoj.

1. Lesger klemskruen ved hjeelp af den vedlagte
unbrakonegle 1 (fig. 2).

2. For savklingen (2) ind i savbladoptagelsens slids og
spaend klemskruen igen.

Vigtigt!
Savklingen skal sidde i stetterullens not.
Indstil geringsvinklen
Fare!
Fare for kveestelse!
Treek netstikket ud, inden dette arbejde udfores.
1. Lesger klemskruen ved hjeelp af unbrakoneglen 1
(fig. 3).
2. Indstil savbordet (2) til den enskede geringsvinkel og
spaend klemskruen igen.

Indstil parallelanslaget.

Fare!

Fare for kvaestelse!
Treek netstikket ud, inden der skiftes vaerktoj.

1. Lesger klemskruen 1 (fig. 4).
2. Indstil anslaget (2) til det enskede mél og spaend
klemskruerne igen.

Bemaerk:
Anslaget kan ogsa benyttes til skeering af kurver. Fikser
et som i cirklen og brug det som aksel til anslaget.
Skalaen til skeering af kurver sidder pa bagsiden af
anslaget.

Arbejde med stiksaven

Vigtigt!
Kun skarpe og fejlfrie savklinger kan skaere optimalt og
overbelaster ikke Deres apparat.

1. Sl& apparatet til pa kontakten 2 (fig. 5), og indstil
omdrejningstallet pa knappen (1), sa det passer til
arbejdet.

Blode emner = hejt omdrejningstal,

grov fortanding
hérde emner = lavt omdrejningstal,
fin fortanding

Bemezerk:
Nar der saves, skal der soerges for, at savbordet ligger
sikkert pa emnet.

Stiksaven er nu nem at handtere.

For at opna rene skeeringer og optimal skaereydelse,
skal fremferingen tilpasses materialet (f.eks. langsom
fremfering nér der saves i metal).

Nar der saves i metaller, skal der smeres lidt olie p&
skeerelinjen.

Tynde plader skal fastgeres péa faste underlag (krydsfi-
nerplader).

Dermed undgas det, at pladerne fiedrer med.

Hvis der laves udskzeringer skal der bores et hul, som
kan bruges som ansatspunkt til saven.

Vedligeholdelse

Fare!
Fare for kvaestelse!
Treek netstikket ud, inden der skiftes vaerktoj.

Bemeerk:
Alle apparater bliver stovede nér der arbejdes med trae.
Derfor skal de plejes godt. Hold altid &bningerne, som
er nodvendige til afkeling af motoren, frie for stov og
snavs.

1. Fjern omhyggeligt stov fra apparatet vha. en pensel
eller bled klud. Serg for, at alle udluftningsslidsernes
abninger er frie.

2. Giv stemplet og stetterullen ca. hver halve time et
par dréber motorolie (fig. 6).
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Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis
De har spergsmal til dette emne, bedes De kontakte
den lokale genbrugsstation eller andre relevante
instanser.

EU-overensstemmelseserkleering

Vi erklzerer som eneansvarlige, at dette produkt
opfylder bestemmelserne i folgende EU-direktiver:

+ EU-lavspaendingsdirektiv 2006/95/EQF
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EU-maskindirektiv 2006/42/EQF
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EU-EMV-direktiv 2004/108/EQF
« DIN EN 55014-1 / 06.2007
« DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
« DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

g
Civilingenior Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Forretningsomrade apparatsikkerhed
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@ Super sticksag SS 230/E
Forord

Vérderade kund!

PROXXON sticks&g SS 230/E &r en latthanterad och
anda effektstark maskin med utmarkta skaregenskaper.
Den féreliggande handboken omfattar:

¢ Sékerhetsforeskrifter

¢ Hantering och underhall

* Reservdelsforteckning

Observeral!

Anvandning av handboken

 underlattar inlérandet av maskinen

e forhindrar stérningar orsakade av felaktigt
handhavande och

o forlanger din maskins livslangd.
Ha alltid handboken tillganglig.

Anvand maskinen bara nér du kénner till den i detalj
och med hansyn till instruktionerna i handboken.

PROXXON ansvarar inte fér maskinens sékra funktion

om:

* maskinen anvénds pa ett satt som inte motsvarar
vanlig praxis,

* maskinen anvands fér annat andamal &n de som
beskrivs i handboken,

* sakerhetsforeskrifterna inte foljs.

Du kan inte stalla nagra garantiansprak vid:

* felaktigt handhavande,

* bristande underhall.

Folj sakerhetsforeskrifterna for din egen sakerhet.

Anvand bara original PROXXON reservdelar.

Vi férbehdller oss ratten till vidareutveckling i takt med
den tekniska utvecklingen.

Vi 6nskar dig mycket néje med din nya maskin.

Teckenforklaring

1 Knapp for varvtalsreglering
2 TILL-FRAN-brytare

3 Bygel

4 Anslutningskabel

5 Fotplatta

6 Skala

7 Séagblad

8 Parallellanslag

9 Kolv med ségbladsfaste

Beskrivning av maskinen

PROXXON sticks&g SS 230/E &r en perfekt maskin for
raka snitt och framfér allt fér kurvsagning i tra (upp till

12 mm), platamne (upp till 5 mm), ickejarnmetall (upp

till 3 mm).

* Vaxelknapp av aluminiumpressgods

* Glidfot fér geringségning justerbar till 45°

* Reducervéxel och extra slagtalsreglering

Tekniska data

Matt, vikt:
Langd: 230 mm
Vikt: 530 g
Motor:
Spanning: 230 Volt, 50/60 Hz
Ineffekt: 100 W 10 min
Slagantal: 1000 - 4500 slag/min
Vibration: <2,5m/s?
Bullernivé: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)
Endast i torra utrymmen La
Skyddsklass ll-apparat IE
Denna elapparat far inte avfallshanteras )’?/
tillsammans med hushélisavfallet! &N

Tilloehor (ingér):
4 supercut sagblad for trg, plast och metall.
1 insexnyckel
(for byte av ségblad)
1 insexnyckel
(for justering av fotplatta)
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Betjaning

Fara!
Risk for skador!

Sékert och exakt arbete ar bara méjligt om arbets-
stycket ar ordentligt fastsatt!

Inspénning av sagblad, byte

Fara!
Risk for skador!
Dra ur elkontakten fére byte av verktyg.

1. Lossa klamskruven med den bifogade insexnyckeln
1 (fig. 2).

2. For in sagbadet 2 i slitsen i sagbladsfastet och dra
fast klamskruven igen.

Observera!
Sé&gbladet méste sitta i spéret i stédrullen.

Instélining av geringsvinkel

Fara!
Risk for skador!
Dra ur elkontakten fére detta arbete.

1. Lossa klamskruven med den bifogade insexnyckeln
1 (fig. 3).

2. Stéll in fotplattan (2) pa 6nskad geringsvinkel och
dra fast klamskruven igen.

Instélining av parallellanslag

Fara!
Risk for skador!
Dra ur elkontakten fére byte av verktyg.

1. Lossa klamskruven 1 (fig. 4).
2. Stéll in anslaget (2) pa 6nska matt och dra fast
klamskruven igen.

Anvisning:
Anslaget kan ocksé anvandas for kurvsagning. Sl i en
spik i cirkelns mittpunkt och anvand den som axel fér
anslaget. Skalan fér kurvsagning finns pé anslagets
baksida.
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Arbeten med sticksdgen

Observera!
Bara vassa och felfria sdgblad ger optimalt s&gresultat
och dverbelastar inte din maskin.

1. Koppla till maskinen med brytaren 2 (fig. 5) och stall
in lampligt varvtal fér arbetet med knappen (1).
Mjuka material = hogt slagtal
grov tandning
hérda material = Iagt slagtal.
fin tandning

Anvisning:
Vid ségning, se till att fotplattan ligger an stadigt mot
arbetsstycket.

Stickségen kan nu latt féras med handen.

For att erhdlla ett rent snitt och optimal snitteffekt
méste matningen anpassa till materialet (t ex langsam-
mare matning vid sagning i metall).

Vid s&gning i metall bér lite olja tillféras sagsnittet.
Tunn plét bér spéannas fast pé ett tillrackligt stadigt
underlag (plywoodskiva).

Darigenom forhindras att platen fjadrar med.

Vid urskérningar borras ett hal som startpunkt for
sagen.

Underhall

Fara!
Risk for skador!
Dra ur elkontakten fore byte av verktyg.

Anvisning:
Alla maskiner smutsas ner av damm vid traarbeten.
Skotsel ar darfor absolut nédvandig. Hall alltid 6ppnin-
gar som ar nddvandiga for att kyla motorn fria fran
damm och smuts.

1. Rengdr maskinen grundligt med en pensel eller en
mijuk trasa och avlagsna allt sagspan. Se till att alla
ventilationsslitsar ar 6ppna.

2. Smorj kolven och stédrullen regelbundet efter ca
30 minuters gangtid med nagra droppar olja (fig. 6).



Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen
innehaller material som kan atervinnas. Vid fragor
angaende detta, var god vand dig till ett lokalt ater-
vinningsforetag eller renhaliningen i din kommun.

EG-konformitetsférklaring

Vi forklarar med ensamt ansvar att denna produkt
uppfyller bestdmmelserna i féljande EG-riktlinjer:

- EG-lagspanningsriktlinje 2006/95/EWG
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-maskinriktlinje 2006/42/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ EG-EMV-riktlinje 2004/108/EWG
« DIN EN 55014-1 / 06.2007
« DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

g

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
05.06.2008

PROXXON S.A.
Affarsomrade apparatsakerhet

27 -



@ Super-dérovka SS 230/E
Predmluva

Vazeny zékazniku!

PROXXON Super-dérovka SS 230/E je snadno ovlada-

telny, lehky a pfitom vykonny nastroj s vynikajicim

feznym vykonem.

Predlozeny navod obsahuje:

* Bezpecnostni predpisy

* Navod k obsluze a Gdrzbé

* Seznam nahradnich dild.

Respektujte, prosim!

Pouzivani tohoto navodu

¢ uleh&uje seznameni se s pristrojem.

* zabrani vzniku zavad zapfic¢inénych vlivem
neodborné obsluhy a

* zvysi Zivotnost Vaseho pfistroje.

Uchovavejte tento navod vzdy v blizkosti pracovisté.

Pristroj pouzivejte az po peclivém seznameni se s timto

navodem a pfi dodrzovani véech pokynt, uvedenych v

tomto navodu.

Firma PROXXON neruci za spravnou funkci pfistroje

pri:

* manipulaci, kterd neodpovida uréenému pouziti,

* pouziti pracovnich metod, které nejsou uvedeny v
navodu,

¢ nedodrzovani bezpe¢nostnich predpisd.

Narok na garanci zanika pfi:

* chybné obsluze,

* nedostatec¢né Gdrzbé.

Pro Vasi bezpe¢nost bezpodminec¢né dodrzujte

uvedené bezpecnostni predpisy.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily PROXXON.

Zmeény, ovlivnény dal$im vyvojem ve smyslu

technického pokroku jsou vyhrazeny.

Pfi praci s pfistrojem Vam prejeme mnoho Uspéchl.
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Legenda

Regula¢ni knoflik otacek
Spina¢ ZAP-VYP

Trmen pfistroje

Pripojovaci kabel

Opérna deska pily

Stupnice

Pilovy list

Paralelni doraz

Pist s upevnénim pilového listu
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Popis stroje

PROXXON Super-dérovka SS 230/E je idealni pfistroj,

vhodny pro provadéni rovnych fez(i a predevsim pro

tvarové vyfezavani dieva (do 12 mm), vrstvenych plastd

(do 5 mm), nezeleznych kova (do 3mm).

Hlava prevodovky z hlinikového tlakového odlitku

* Kluzny podstavec pro fezani na pokos, prestavitelny
do uhlu 45°

* Redukeni prevodovka a pridavna regulace rychlosti
zdvihu

Technické udaje

Hlavni rozméry, hmotnost:

Délka: 230 mm
Hmotnost: 530 g
Motor:
Napéti: 230V, 50/60 Hz
Vykon: 100 W 10 min
Pocet zdvihi: 1000 - 4500 / min
Vibrace: <2,5m/s?
Hlu¢nost: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

4

Pouze v suchych prostorach
Trida ochrany Il-pfistroj @
Tento elektricky pFistroj nepatfi do ﬁ
domovniho odpadu! -

Pislus i (je soucasti y)
4 pilové listy Supercut pro fezani dreva, plastu a kovu.
1 Kli¢ na vnitfni Sestihrany
(pro vyménu pilovych listd)
1 kli¢ na vnitini Sestihrany
(pro prestaveni opérné desky)




Obsluha pristroje

Pozor nebezpeci!
Nebezpeci poranéni!
Pfesnou a bezpe€nou préaci Ize zajistit pouze peclivym
upevnénim obrobku na stabilni pracovni ploSe!

Upnuti a vyména pilového listu

Pozor nebezpeci!
Nebezpeci poranéni!
Pfed vymeénou nastroje nutno vzdy vytahnout sitovy
kabel ze zasuvky.

1. Upeviiovaci Sroub uvolnit pomoci pfilozeného klice
na vnitfni Sestihrany 1 (Fig. 2).

2. Pilovy list (2) vlozit do z&fezu pro upevnéni pilového
listu a upeviiovaci Sroub opét dotahnout.

Pozor!
Pilovy list musi sedét v drazce opérné kladky.

Nastaveni Ghlu pro pokosové fezani

Pozor nebezpeci!
Nebezpeci poranéni!
PFed touto praci je nutno vzdy vytahnout sitovy kabel
ze zasuvky.

1. Upeviovaci $roub uvolnit pomoci klice na vnitini
Sestihrany 1 (Fig. 3).

2. Desku pily (2) nastavit na pozadovany thel a
upeviiovaci Sroub opét dotahnout.

Nastaveni paralelniho dorazu

Pozor nebezpeci!
Nebezpedi poranéni!
Pfred vyménou nastroje nutno vzdy vytahnout sitovy
kabel ze zasuvky.

1. Upeviiovaci rouby 1 (Fig.4).
2. Doraz (2) nastavit na poZadovany rozmér a
upeviiovaci $rouby opét dotahnout.

Upozornéni:
Doraz Ize také pouzit i pro vyfezavani obloukd. K tomu
je nutno do stredu prislusné kruznice upevnit hiebik a
tento pouzit jako stied otaceni. Stupnice pro poloméry
vyfezavanych oblouk( se nachazi na zadni strané
dorazu.

Postup prace na dérovce

Pozor!
Pouzitim jen ostrych a bezchybnych pilovych listd
Ize pracovat s optimalnim feznym vykonem
a bez pretizeni pristroje.

1. Pfistroj zapnout spinacem 2 (Fig. 5) a pfislusné
otacky podle druhu materidlu nastavit knoflikem pro
regulaci otacek (1).

mékké materialy = vysoka rychlost zdvihu,

hrubé ozubeni

tvrdé materidly = mala rychlost zdvihu,

jemné ozubeni

Upozornéni:
P¥i fezani je nutno dbat na to, aby deska pily bezpecné
dosedla na plochu obrobku.

Dérovku Ize lehce ovladat jednou rukou.

Pro dosazeni ¢istych feznych ploch a optimalniho
fezného vykonu je nutno dodrzovat odpovidajici posuv
podle druhu obrabéného materidlu (napf. pomaly posuv
pfi fezani kovd).

P¥i fezani kovd je nutno do mista fezani pfidat trochu
oleje.

Tenké plechy je nutno upevnit na dostate¢né pevnou
podlozku (preklizku).

Tim se pfi fezani zabrani pruzeni materialu.

P¥i vyrobé vyrezl je nutno do mista zacatku fezu
vyvrtat otvor, ktery slouzi pro nasazeni pilového listu.

Udrzba

Pozor nebezpeci!
Nebezpedi poranéni!
Pred vyménou nastroje nutno vzdy vytahnout sitovy
kabel ze zasuvky.

Upozori
P¥i praci dochazi k znecisténi pristroje dievenymi
pilinami a prachem. Z toho dlivodu je nevyhnutné
pravidelné oSetfovani pfistroje. Vzduchové §térbiny,
které slouzi jako pfivod vzduchu pro chlazeni motoru je
nutno vzdy ocistit od prachu a necistot.

. Po pouziti nutno prach z pristroje dikladné odstranit
Stétcem nebo jemnym hadfikem. Dbét pFitom na
vSechny volné a vétraci otvory.

2. Pist a opérnou kladku pravidelné mazat po uplynuti

cca 30 minut provozu nékolika kapkami motorového

oleje (Fig. 6).
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Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu! Pfistroj
obsahuje hodnotné latky, které mohou byt recyklovany. Pokud
budete mit dotazy, obratte se prosim na mistni podnik pro
likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni zafizeni.

EG - Prohlaseni o shodnosti vyrobku

Timto na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze pfi
konstrukei a vyrobé predlozeného vyrobku byly spinény
podminky nasledujicich smérnic EU:

« ES - Smérnice pro nizka napéti 2006/95/EHS
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

« EHS-Smérnice pro konstrukci stroju 2006/42/EHS
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

+ ES-EMV-Smérnice 2004/108/EHS
« DIN EN 55014-1/06.2007
« DIN EN 55014-2 / 08.2002

« DIN EN 61000-3-2 / 10.2006
« DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

g

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
06.06.2008

PROXXON S.A.
Odbor bezpec¢nosti vyrobku
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Siiper Oyma Testeresi SS 230/E
Onsoz

Sayin musteri!

PROXXON Super Oyma Testeresi SS 230/E, mikem-

mel kesim saglayan rahat kullanimli ve yiksek perfor-

mansl bir cihazdir.

Bu kilavuz asagidakileri kapsamaktadir:

* Guvenlik kurallari

* Kullanim ve bakim

* Yedek parca listesi.

Litfen dikkat edin!

Bu kilavuzun kullaniimasi,

« cihazin taninmasini kolaylastiracaktir.

* kurallara uygun olmayan kullanimdan kaynaklanacak
arizalari 6nleyecektir ve

* cihazin émrini uzatacaktir.

Bu kilavuzun her zaman kolayca ulasabileceginiz dikkat

edin.

Bu cihazi her zaman eksiksiz bilgi ile ve bu kilavuz

dogrultusunda kullanin.

Asagidaki durumlardan kaynaklanan arizalar
PROXXON garanti kapsamina girmeyecektir:

* genel kullanim diginda kullaniimasi,

* kulavuzda belirtilen amaglar haricinde kullaniimasi,
* guvenlik kurallarina uyulmamasi.

Asagidaki kosullarda garanti hakki dogmayacaktir:

* kullanim hatalari,

* yetersiz bakim.

Kendi givenliginiz i¢in litfen glivenlik kurallarina dikkat
edin.

Sadece orijinal PROXXON yedek parga kullanin.

Teknik gelistirme yéniinde ¢alismalar yapma hakki
saklidir.

Cihazinizla calismanizda basarilar dileriz.

Anlatim

Devir sayisini ayarlama digmesi
ACMA-KAPAMA salteri

Cihaz kelepgesi

Baglanti kablosu

Testere sehpasi

Skala

Testere agzi

Paralel dayama

Testere a@iz girisine sahip piston

© NG A WN =

Makinenin tanimi

PROXXON Super Oyma Testeresi SS 230/E diiz
kesimler ve éncelikle tahta (12 mm‘ye kadar), platin
(5 mm'‘ye kadar), NE-metallerde (3mm‘ye kadar)
yapilacak dairesel kesitler igin ideal bir cihazdir.
aliminyum basingli dokiimden olusan mekanizma
dugmesi

Sivli kesim igin 45°'ye kadar ayarlanabilen kayici
ayak

kiiglltme Unitesi ve ek strok sayisi regiilasyonu

Teknik bilgiler

Olgiimler, agirhk:

Uzunluk: 230 mm

Agirlik: 530 g

Motor:

Voltaj: 230 Volt, 50/60 Hz
Enerji sarfiyati: 100 W 10 min
PoEet zdvih™: 1000 - 4500 / dak.
Tutma kabzasindaki: <2,5m/s”

Gurdlta yayihmi: LPA 87 dB(A)

LWA 100 dB(A)

Sadece kuru ortamlarda
Koruma sinifi II- Cihaz

Lutfen bu elektrikli cihazi ev
copiine dahil etmeyiniz!

oz S ]

Asesuar (dahildir):
Tahta, plastik ve metal igin 4 adet Supercut testere agzi
1 adet alti kdse imbus anahtari
(testere agzi degisimi icin)
1 adet alti kdse imbus anahtari
(sehpa ayari igin)
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Kullanim

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!

Guvenli ve hatasiz bir calisma, sadece islem gorecek
parca dikatlice tespitlendigi takdirde mimkindiir!

Testere agizini gerin, degistirin

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Aleti degistirmeden 6nce prizi ¢ekip ¢ikarin.

1. Sikistirma civatasini allen anahtari 1 ile (Sekil 2)
¢ozin.

2. Testere agzini (2) testere agzi girigindeki yariga
sokun ve sikistirma civatasini tekrar sikin.

Dikkat!
Testere agzi, destek makarasinin kanalina
yerlesmelidir.

Siv acisini ayarlayin

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Calismadan 6nce sebeke soketini ¢ekin.

1. Sikistirma civatasini alti késeli imbus anahtari 1 ile
(Sekil 3) gozin.

2. Testere sehpasini (2) istediginiz siv agisina ayarlayin
ve sikigtirma civatasini tekrar sikin.

Paralel dayamayi ayarlayin

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Aleti degistirmeden énce prizi cekip ¢ikarin.

1. Sikistirma civatasi 1'i (Sekil 4).
2. Dayamayi (2) istediginiz élgliye ayarlayin ve
sikistirma civatalarini tekrar sikin.

Uyari:
Dayama dairesel kesitler i¢in de kullanilabilir. Bunun
icin tirnag! dairenin orta noktasina tespitleyin ve
dayama icin aks olarak kullanin. Dairesel kesitlere
yonelik skala, dayamanin arka tarafinda bulunmaktadir.
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Oyma testeresi ile calisma

Dikkat!
Sadece keskin ve sorunsuz testere agizlar
optimal kesim performansini saglayacak ve
cihaza asir yuklenmeyecektir

1. Cihazi salter 2'den (sekil 5) agin ve calisma igin
gerekli olan devir sayisini diigme (1) Gizerinden
ayarlayin.

yumusak calisma pargalari = yiiksek strok sayisi,

kaba disler

sert calisma parcalari = dlsuk strok sayisi

ince digler

Uyani:
Testereleme esnasinda testere sehpasinin ¢calisma
parcgasi Gzerinden giivenli bir bicimde durmasina dikkat
edin.

Oyma testeresi su anda el ile kolayca siriilebilecektir.

Bu esnada temiz testere kesimlerinin ve optimal kesim
performansinin saglanmasi amaciyla materyele uygun
ilerleme hizina dikkat edilmelidir (6rn. metallerin kesil-
mesinde yavas ilerleme).

Metallerin kesilmesi esnasinda kesim cizgisine bir
miktar yag surilmelidir.

inge saclar yeterli sabitlige sahip bir tabana (tahta
kilitleme levhasi) baglanmalidir.

Bu sekilde sacin birlikte hareket etmesi énlenecektir.

Kesitlerin olusturulmasi esnasinda, testere icin yerlesim
noktasi olarak kullanilabilecek bir delik delinmelidir.

Bakim

Tehlike!
Yaralanma tehlikesi!
Aleti degistirmeden &nce prizi ¢ekip ¢ikarin.

Uyari:
Her cihaz, tahta ile yapilan ¢aligmalarda olugan toz
nedeniyle kirlenir. Bakim bu nedenle sarttir. Motorun
sogutulmasi icin gereken agikliklari tozdan ve kirden
arindirin.

. Cihazi bir firga veya yumusak bir bez ile testere
artiklarindan iyice arindirin. Havalandirma yariklarina
ait tim agikliklarin serbest kalmasina dikkat edin.
Pistona ve destek makarasina duzenli olarak, yakl.
30 dakikalik calisma slresinden sonra birkag damla
motor yagi (Sekil 6) strin.

N



Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢op igine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri déniisiimi mimkun parcalar vardir.
Bu konuyla ilgili sorularinizi lutfen ¢op toplama
kuruluguna veya diger belediye kurumlarina
yoneltebilirsiniz.

AB-Uygunluk belgesi

Biz kendi sorumlulugumuz altinda bu Griiniin asagida

belirtilen AB normlarina uygun oldugunu beyan ederiz:

* EG-Alcak gerilim normlari 2006/95/EWG
« DIN EN 60745-1 / 06.2007
« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

* AB-Makine normlari 2006/42/Avrupa Ekonomik
Birligi

« DIN EN 60745-1 / 06.2007

« DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

* EG-EMV-Normlari 2004/108/Avrupa Ekonomik
Birligi

DIN EN 55014-1/06.2007

DIN EN 55014-2/ 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

i

Yik.-Muh. Jorg Wagner

06.06.2008

PROXXON S.A.
Makine Emniyet Departmani
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Otwornica Super SS 230/E

Wstep

Szanowni Klienci!

Otwornica Super SS 230/E firmy PROXXON jest

porecznym, a mimo to wydajnym urzadzeniem o

znakomitej sprawnosci cigcia.

Niniejsza instrukcja obejmuije:

* Przepisy bezpieczenstwa

* Obstuge i konserwacje

* Liste czesci zamiennych

Prosimy o zwréci¢ uwage, ze:

korzystanie z niniejszej instrukcji

* utatwia zapoznanie sig¢ z urzadzeniem

* pozwala na uniknigcie zakidcern spowodowanych
niewtasciwg obstuga oraz

* wydtuza zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Urzadzenie nalezy obstugiwaé $ciéle wedtug instrukciji i po

zaznajomieniu sig z nig. Firma PROXXON nie odpowiada

za nalezyte funkcjonowanie urzadzenia w przypadku:

* obchodzenia sig z urzadzeniem w sposoéb, ktéry nie

odpowiada normalnemu uzytkowaniu,

* innych zastosowarn niewymienionych w instrukcji,

* nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.

Roszczenia gwarancyjne wygasaja w przypadku:

* btedéw obstugi,

* niedostatecznej konserwacii.

Dla wtasnego bezpieczeristwa nalezy bezwarunkowo
przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginale cze$ci zamienne PROXXON.

Zastrzegamy sobie prawo do modernizacji zgodnie z
postepem technicznym.
Zyczymy Paristwu zadowolenia z uzytkowania urzadzenia.

Legenda

Pokretto regulacii liczby obrotéw
Wytacznik

Wieszak urzadzenia

Kabel zasilajacy

Stot pilarki

Podziatka

Brzeszczot pity

Prowadnica réwnolegta

Tiok z zamocowaniem brzeszczotu pity

CEINOO AN

Opis urzadzenia

Otwornica Super SS 230/E firmy PROXXON jest idealnym
urzadzeniem do cigcia prostego, a przede wszystkim do
ciecia ksztattowego w drewnie (do 12 mm) ptytkach (do 5
mm), metalach niezelaznych (do 3 mm).

Gtowica przektadni wykonana jest z ci$nieniowego
odlewu aluminiowego

Stopa $lizgowa do cie¢ ukosnych przestawna do 45°
Przektadnia redukcyjna i dodatkowa regulacja liczby
skokéw
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Dane techniczne

Wymiary, ciezar:

Dtugosé: 230 mm

Cigzar 530 g

Silnik:

Napiecie: 230V, 50/60 Hz

Moc: 100W 10 min.

llo$¢ skokow: 1000 - 4500 min*

Wibracje: < 2,5 m/sek?

Emisja hatasu LPA 87 dB(A)
LWA 100 dB(A)

Tylko w pomieszczeniach suchych

Klasa ochrony urzadzenia Il

Urzadzenia elektrycznego nie nalezy
wyrzucac razem ze $mieciami domowymil

Wyposazenie (w zestawie):

4 brzeszczoty pit Supercut do drewna, tworzywa
sztucznego i metalu

1 klucz imbusowy sze$ciokatny
(do wymiany brzeszczotu pity)

1 klucz imbusowy sze$ciokatny
(do przestawienia stotu)

Obstuga

Niebezpieczeristwo!
Niebezpieczenistwo powstania obrazen!
Bezpieczna i doktadna praca mozliwa jest tylko w

przypadku starannego zamocowania przedmiotu
obrabianego!

Niebezpieczenistwo powstania obrazen!
Przed przystapieniem do wymiany narzedzia nalezy
wyciagnaé wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka.

1. Odkre¢ $rube zaciskowa za pomoca dotaczonego
$ciokatnego klucza imbu 1 (Rys. 2).
2. Wsun brzeszczot pity (2) do szczeliny mocowania
brzeszczotu i dokre¢ z powrotem $rube zaciskowa.

Uwagal
Brzeszczot pity winien by¢ osadzony w rowku rolki
wsporczej.



Ustawienie kata ukosu
Niebezpieczeristwo!

Niebezpieczerstwo powstania obrazen!
Przed przystgpieniem do tej czynnosci wyciggnij wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

1. Odkreé $rube zaciskowa 1 (Rys. 3) za pomoca
dotaczonego szesciokatnego klucza imbusowego.
2. Ustaw stt pilarki (2) na zadany kat ukosu i dokreé z

powrotem $rube zaciskowa.

Niebezpieczeristwo!

Niebezpieczerstwo powstania obrazen!
Przed przystapieniem do tej czynnosci wyciagnij wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

1. Odkre¢ $rube zaciskowa 1 (Rys. 4)
2. Ustaw prowadnice (2) na zadany wymiar i dokre¢ z
powrotem $ruby zaciskowe.

Wskazéwka!

Prowadnica moze by¢ uzyta réwniez do ciecia po krzywej.
W tym celu wbij gwézdz w Srodku kota i wykorzystaj go
jako o$ dla prowadnicy.

Podziatka cigcia po krzywej znajduje sie na stronie tylnej
prowadnicy.

Uzytkowanie otwornicy

Uwagal
Tylko prawidtowo naostrzone brzeszczoty pit zapewniaja
optymalng wydajno$¢ ciecia i nie przeciazaja urzadzenia.

1. Wiacz urzadzenie za pomoca wytacznika 2 (Rys. 5) i
ustaw odpowiednig liczbe obrotéw pokrettem (1).

Materiaty miekkie = duza liczba skokéw
uzebienie grube

Materiaty twarde = mata liczba skokow
uzebienie drobne

Wskazéwka:
Podczas pitowania nalezy zwraca¢ uwage, aby stét pity
doktadnie przylegat do przedmiotu obrabianego.
Otwornice mozna teraz tatwo prowadzi¢ reka. Celem
uzyskania gtadkiej powierzchni ciecia i optymalnej
wydajnosci nalezy dobra¢ odpowiedni posuw (np.
wolniejszy posuw podczas ciecia metali).
Podczas cigcia metali na linig cigcia nalezy nanie$¢ nieco
oleju.
Cienkie blachy nalezy zamocowa¢ na dostatecznie mocnej
podkiadce (ptyta ze sklejki).
W ten sposoéb wydatnie unika sie sprezynowania blachy.
Podczas wykonywania wycie¢ nalezy wywierci¢ najpierw
otwor, ktéry mozna wykorzystaé jako punkt poczatkowy do
rozpoczecia cigcia.

Konserwacja

Niebezpieczeristwo!
Niebezpieczerstwo powstania obrazen!
Przed przystgpieniem do tej czynnosci wyciagnij wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka.

Wskazéwka:
Kazde urzadzenie podczas ciecia drewna ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne jest dbanie
o urzadzenie. Otwory stuzgce do chtodzenia silnika winny
by¢ zawsze oczyszczone z pytu.
1. Oczy$¢ doktadnie urzagdzenie pedzlem lub miekka
szmatka z pytu. Zwracaj uwage na drozno$¢ otworéw
wszystkich szczelin wentylacyjnych.
2. Po okoto 30 minutach pracy naoliw ttok i rolke wsporcza
kilkoma kroplami oleju silnikowego (Rys. 6).

Utylizacja:

Nie wyrzucaj zuzytego urzadzenia do $mieci domowych!
Urzadzenie zawiera materiaty nadajgce sie do recyklingu.
W razie pytar nalezy zwrd¢ sie do lokalnego
przedsiebiorstwa zajmujacego sig utylizacjg lub do innych
organéw komunalnych.

Deklaracja zgodnosci UE

Oswiadczamy z cata odpowiedzialno$cia, iz urzadzenie to
spefnia wymagania nastepujgcych dyrektyw unijnych:

D igCi EWG
. ’DIN ’EN 60745-1/06.2007
+ DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

Dyrekty 2006/42/EWG
- DIN EN 60745-1 / 06.2007
- DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

Dyrektywa UE EMV 2004/108/EWG
+ DIN EN 55014-1/06.2007

+ DIN EN 55014-2 / 08.2002

+ DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

+ DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

/

Mgr inz. Jérg Wagner

\

05.06.2008

PROXXON S.A.
Wydziat Bezpieczenstwa Urzadzen

-35-



@ Mpeasue

YBaxaemblil 3aKkazqmk!

Cynepno6auk SS 230/E compmbl PROXXON - aTo
NEePEHOCHOE 1 OIHOBPEMEHHO BBICOKOMOLLHOE YCTPONCTBO
C UCKNIOYUTENTbHO BbICOKOW NPOU3BOANTENBHOCTBLIO
pesaHuA.

[laHHOe pyKOBOACTBO COAEPXKUT:

* VIHCTpyKLumm no 6e30nacHocTu

* VIHCTPYKLMM N0 3KCTITyaTauum 1 TEXHUHECKOMY
obcny>KnBaHuio

* MNepeyeHb 3anacHbiX YacTen.

Mpocbb6a yuntbiBaTh Cneaytoulee!

Vcnonb3oBaHune JaHHOTO PyKOBOACTBA

* MIOMOraeT B U3y4eHUM yCTPONCTBA

* N03BONAET NPEAOTBPATUTHL HEUCNIPABHOCTY,
06YCrOBMEHHbIe HEMPaBWIBLHOW IKCnyaTauneit n

* MNO3BONAET YBENUYUTL CPOK CNYXObl YCTPOMCTBA.

Heo6x0aMMOo NOCTOAHHO XPaHUTL JaHHOE PyKOBOACTBO

oA pyKoW.

PaboTa ¢ ycTpoiCTBOM pa3pelaeTca TOMbKO NpU Hanmyun

HEOBXOAMMBIX W TOYHBIX 3HAHWUA U NPpY cobnoaeHUN

[NlaHHOTO PYKOBOACTBA.

®upma PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTb 3a

Ha/ieXxHoe (hyHKLUNOHNPOBaHNE YCTPONCTBA NpU:

* o6palleHn, KOTOPOe He COOTBETCTBYET 0BbIYHOMY
MCMOMb30BaHNIO,

* NPUMEHEHUN B APYrUX UENAX, He YKa3aHHbIX B JaHHOM
pyKoBOACTBE,

* HECOBMIOAGHNM MHCTPYKLMIA N0 6€30MacHOCTH.

Monb3oBaTtenb He BpaBe NPeAbABNATL NPETEH3NM NO
rapaHTIM npu:

* HenpaBuUNbHOM dKCNNyaTaLmu,
* HeHa/nexallem TEXHUHECKOM 06CMyXMBaHUM.
Mpockba HeyKOCHNUTENBbHO CO6MIOAATL MHCTPYKLMM NO
6e30nacHOCTH, 4TO6bLI 06eCneynTb CBOI JINYHYIO
6e3onacHoCTb.
MpUMEHATL TOMLKO (IUPMEHHbIE 3anacHble YacTy
PROXXON.
dupma ocTaBnAeT 3a CO60I NPaBO TEXHUHECKUX

i C Uenblo A; fiLLero yCoBEPLIEHCTBOBAHMA.
Mol xxenaem Bam ycnexos npu paboTe ¢ yCTPONCTBOM.

YcnosHble 0603Ha4eHnA

1 KHOMKa perynnpoBKy 4acToTbl BpaLeHNA

2 [1ByXnO3ULMOHHBII NepeknioyaTens

3 Ckoba ycTpoicTea

4 CeTtesoit kabenb

5 CTON NEHTO4HOI NKnbI

6 Lkana

7 MunbHOE MONOTHO

8 MapannenbHbiit ynop

9 IMopLueHb C 3aXMUMOM ANA (UKCALIMY MNBHOTO MONOTHA
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OnucaHue ycTpoicTea

Cynepno6auk SS 230/E cupmbl PROXXON - ato

nAaeanbHoe YCTPOMCTBO ANA BLINONHEHUA NPAMbIX

Pacnumos 1, Npex/ie BCEro, KPUBOMMHENHbIX Pacnnmos B

npesecuHe (40 12 MM), ICTOBOM MaTepuarne (40 5 Mm), u

UBETHbIX MeTannax (Ao 3 mMm).

* KHomKa peflykTopa BbiNofHeHa 13 anioMUHUA, OTAUTOrO
noa AasneHvem

* CKonb3ALLanA 0ropa ANA Pe3aHuA Mo YoM ¢
BO3MOXHOCTBIO PErynnpoBKM 1o 45°

* PenyKTop 1 10NONHUTENbHAA PerynMpoBKa YacToThl
X0A08

TexHU4EecKue XapaKTepucTukn
[abapuTHble pa3mepsl, BEC:

AnvHa: 230 MM

Bec: 5301

OneKkTpoasuratens:

Hanprxetue: 230 B, 50/60 I'y

MouwHocTb: 100 BT 10 MuH

YacToTa xo08: 1000 - 4500 MuH"

Bubpauwa: < 2,5 m/c?

YpoBeHb Lwyma: LPA 87 nB(A)
LWA 100 aB(A)

TonbKo B CyXMX NOMELLEHNAX

YcTpoicTBO € Knaccom 3awmTbl |1

MoxanyiicTa, He YTUNU3NPYNTE AaHHbIA SNEKTPUY
npubop BMecTe ¢ 6bITOBbIM Mycopom!

X O] >

OcHacTka (npunaraeTtca):

4 MunbHble NonoTHa Supercut ANA Pe3ku ApeBecuHbl,
nnacTMaccel 1 MeTanna.

1 TopLoBbI KNOY (ANA CMEHbI MUMLHOTO NOMOTHA)

1 TopLoBbIV KNoY (ANA perynupoBku ctona)

06cnyxusaHue

OnacHocTb!
OnacHOCTb TenecHbIX NoBpexAeHIA!
Be30mnacHoe 1 TOYHOE BhINOHEHUe PaGoT BO3MOXHO
TONbLKO NPU HAAEXKHOM 3aKpenneHun aetanu!

3akpennexue, 3ameHa NUNbHOTO NONOTHA

OnacHocTb!
OnacHOCTbL TENECHbIX NOBPEXASHN!
TMepe/ 3aMeHOM MHCTPYMEHTA BbiHYTb WTENCENbHYIO
BUNKY U3 PO3ETKM.
1. OcnabuTb 3aXVUMHOM BUHT MPY MOMOLLY NPUNaraeMoro
TopLoBoro Knioya 1 (puc. 2).
2. BctaBUTb NWNbHOE MOMIOTHO (2) B Npopesb 3axunma
NNABHOTO NOMOTHA U CHOBA 3aTAHYTH 3AXKUMHOMN BUHT.



BHumatnme!

MunbHoe NonoTHO AOMKHO HaxoaMTbCA B Nady ONOPHOro
pornuka.

Perynuposka yrna ckoca

OnacHocTb!
OnacHOCTb TENeCHbIX NOBPEXASHNI!
TMepen BbINONHEHMEM 3TOV PaBOThI BbIHYTh LUITEMCENbHYIO
BUMKY U3 PO3ETKM.
1. OcnabuTb 3aXVUMHOM BUHT MPY MOMOLLY TOPLIOBOTO
kmoya 1 (puc. 3).
2. OTperynupoBaTtb CTOS NIEHTOYHOM NUAbI (2) Ha HYXHbIA
YrOnN CKOCA 11 CHOBA 3aTAHYTb 3aKMMHOI BUHT.

Perynuposka napannenbHoro ynopa

OnacHocTb!
OnacHOCTb TeNecHbIX NoBpeXAeHIA!
lMepep 3aMeHOM UHCTPYMEHTA BbIHYTh LITEMNCENbHYIO
BUJIKY U3 PO3ETKM.

1. OcnabuTb 3aXKMMHON BUHT 1 (puc. 4)
2. OTperynupoBatb ynop (2) Ha Hy>XHblil pasmep 1 cHoBa
3aTAHYTb 3aXKUMHbIE BUHTBI.

Ykasanue:
VI‘IOp MOXHO UCMONb30BaTL TakXe Npu BbINONHEHUN
KpMBOﬂMHeﬁHbIX pacnunos. D,I'IH 3TOro 3aKpenuTb rBo3ab
B LUEHTPe OKPY>XHOCTW 1 UCNOMb30BaTh ero B Kayectse
ocu anA ynopa.
Lkana anAa KpIABOJ'IMHeIZHbIX pacnunoB HaxoauWTCA Ha
3a/iHell CTOPOHe ynopa.

Pa6ota ¢ no63ukom

Bxumanue!
TonbKO OCTPbIE W UCTIPaBHBIE NMbHbIE NONOTHA
o6ecneymBaloT ONTUMaIbHYIO NPON3BOANTENBHOCTL
pesaHuA 1 NO3BONAIOT NPEAOTBPATUTL Neperpysky
ycTpoiicTea.
1. BKMIOYUTBL YCTPOWCTBO NPK NOMOLLM NepekntoyaTena 2
(puc. 5) 1 NocpeacTBOM KHOMKM (1) yCTaHOBUTL YacToTy
BpaLLEHNA, COOTBETCTBYIOLLYIO JaHHON paBoTe.

MArKWe MaTepuanbl = BbICOKaA 4acTOTa X008,
KpynHble 3y6bA

TBep/ble MaTepuankl = HU3KaA YacToTa XOA0B, Menkue
3y6bA

Ykasauue:
Bo BpemA BbINONHEHNA pacnuna obecneynTs HaaexHoe
npuneraxve ctona NEHTOYHOW NUAbI K Aetann.
Tenepb N063MK MOXXHO NErko BECTU PYKOWA.
Mpu aTOM AnA 06ecneyeHnn YUCTbIX PaCcnnmoB 1
ONTUMasbHOW NPOM3BOANTENLHOCTY Pe3aHnA HeobxoauMo
Y41TbiBaTb CKOPOCTb NOAAYN B 3aBUCMMOCTK OT
marepuana (Hanpumep, Hi3kan CKOPOCTb NoaaYN npu
BbIMNOMHEHUN PacnunoB B MeTannax).
Mpw BbINONHEHUM pacnuioB B MeTannax Heo6xoanMo
HaHOCWTb Ha NIMHUK pacnuna HeMHOro Macna.
ToHKue nucTbl AOMXKHbI 6bITb 3aKpeneHbl Ha 4OCTaTO4HO
NPOYHOM OCHOBaHWW (chaHepHOI NnnTe).
Tem cambiM NpefOTBPALLAETCA NONYTHOE NPYXUHEHNe NucTa.
Mpw BbINONHEHUN NpOpe3eil HE06X0AUMO NPOCBEPNUTL

0TBepCcTMe, KOTOPoe MOXHO UCNoNb3oBaTh B KayecTse
TOYKM NPUNIOXEHUA NUNBHOMO NONOTHA.

TexHuuyeckoe obcnyxusaHue

OnacHocTb!
OnacHOCTb TeNecHbIX NOBPEeXaeHnM!
Mepen 3aMeHON MHCTPYMEHTA BbIHYTh LUTENCENbHYIO
BUJIKY N3 PO3ETKM.

YkasaHue:
Mpu paboTax ¢ APeBECMHOI KaX/0€e YCTPONCTBO
3arpA3HAETCA NbiNblo. B CBA3W C 9TUM Haanexawmin yxoa
ABNAETCA abCOMIOTHO HeobxoanMbIM. He monyckaTb
3aCOPEHMA MbINbIO U rPA3LIO OTBEPCTHUN,
NpeayCMOTPEHHbIX ANA OXNaXAEHUA ANeKTpoasuraTens.
1. Heo6x0a1MO Npy NOMOLLM KUCTVW UM MATKOW TKaHN
TWAaTemNbHO O4ULLATL YCTPOMCTBO OT NbinK, 06pasytoLenca
BO BpeMA pacnunueaxuA. CneauTb 3a OTCyTCTBUEM
3aCOopeHnA BCeX BEHTUNALMOHHbIX oraepcmﬁ.
2. PerynapHo, npnbnusnTensHo Yepes kaxabie 30 MuHyT
paboTbl, CMa3biBaTh NOPLUEHb 1 OMOPHBINA PONNK
HECKOMbKUMMN KarniAM1 MOTOPHOTO Macna (PUCYHOK 6).

YTunusauma:

He yTunusnpoBsartb yCTPOACTBO BMECTE C GbITOBbIMM
otxopamu!

YCTPOCTBO COAEPXUT MaTepuanl, noanexalime
BTOpPWYHON NepepaboTke. Mo BCem Bonpocam, CBA3AHHLIM
C yTunuaauueii, npockba obpalatbCA B MECTHOE
NpeanpuATME NO BbIBO3Y U YTUNU3ALMIA OTXOAOB M
[Ipyrie OTBETCTBEHHbIE KOMMYHASIbHbIE CNyKGbI.

JHeknapauua cooTBeTCTBUA TpebGoBaHuaAm EC

Ml Mo/1 CBOIO MHAVBY yio
OTBETCTBEHHOCTb, Y4TO AAHHOE

U3[enne CooTBETCTBYET TPEGOBAHNAM CrIeAyIoLMX
[upekTus EC:

AupekTusa EC no yctaHoBKam HU3KOro
HanprA)xeHua 2006/95/EG

DIN EN 60745-1/ 06.2007

DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

AvpekTtusa EC no mawmHocTpoexuto 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007
DIN EN 60745-2-11 / 03.2004

NupekTuBa EC 06 anekTpomMarHuTHon
cosmecTumocTyn 2004/108/EG

DIN EN 55014-1 / 06.2007

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 10.2006

DIN EN 61000-3-3 / 06.2006

-

[vinn. k. Mopr BarHep

PROXXON S.A.
Cchepa KOMMETEHLN — e30MacHOCTb 060PYA0BaHUA
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Notizen:
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice

PROXXON Stichsége SS 230/E
Artikel-No. 28530

Et.-Nr.: Benennung
28530 - 1 Sageblatt
28530 - 2 Gewindestift
28530 - 3 Blatthalterung
28530 - 4 Buchse
28530 - 5 Stossel
28530 - 6 Buchse
28530 - 7 Pleuel

28530 - 8 Schraube

28530 - 9 Exzenterwelle
28530 - 10 Unwucht

28530 - 11 Kugellager
28530 - 12 Sicherungsring
28530 - 13 Buchse

28530 - 14 Fuhrung
28530 - 15 Getriebedeckel
28530 - 16 Schraube

28530 - 20 Kopf

28530 - 21 Motorbefestigungsschraube

28530 - 22 Schutzleiste

28530 - 23 Motorgehause

28530 - 24 Motor

28530 - 25 Stitzring

28530 - 26 Regelung

28530 - 27 Gehauseschraube

28530 - 28 Regelknopf

28530 - 29 Schalter

28530 - 30 Gehausekappe

28530 - 31 Geratebligel

28530 - 32 Zuleitung

28530 - 33 Halter

28530 - 34 Rolle

28530 - 35 Stift

28530 - 37 Sagetisch

28530 - 38 Schraube

28530 - 39 Anschlagschiene

28530 - 40 Schraube

28530 - 41 Kunststoffanschlag

28530 - 42 Kunststoffritzel

28530 - 43 Motorritzel

28530 - 44 Lufterrad

28530 - 45 Sicherungsring

28530 - 46 Randelschraube

28530 - 97 Artikelverpackung

28530 - 99 Bedienungsanleitung und
Sicherheitsvorschriften

~40-

(Ad auf der

Saw blade

Set screw
Blade holder
Bushing

Slider

Bushing

Rod

Screw
Eccentric shaft
Counterweight
Roller bearing
Circlips
Bushing

Guide

Cover

Screw

Head

Motor fastening screws
Protective strip
Motor housing
Motor
Centering ring
Board

Housing screw
Knob

Switch

Rear housing cover
Bow

Power supply cord
Retainer
Roller

Pin

Base

Screw

Guide

Screw

Stop

Pinion gear
Motor pinion
Fan

Circlips
Knurled screw
Packaging

Manual and Security instructions
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Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung
noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen Sie auch
alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu
reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg
beifligen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zuriick. So vermeiden
Sie Beschéadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

PR 70670872,5J
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