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Getriebe-Exzenterschleifer Serien-Nr.

Gear-drive eccentric sander Serial no.
Ponceuse N° de série
RO 125 FEQ 493660, 493772
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2005

Year of CE mark:
Année du marquage CE :

@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwor-

tung, dass dieses Produkt mit den folgenden Normen oder nor-
mativen Dokumenten dbereinstimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf den Bestim-
mungen der Richtlinien 98/37/EG (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EG (ab 29.
Dez. 2009), 2004/108/EG.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our sole responsibil-

ity that this product is in conformity with the following standards
or standardised documents: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with the regu-
lations 98/37/EC (until 28 Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec. 2009),
2004/108/EC.

CE-Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons

sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme
aux normes ou documents de normalisation suivants: EN 60745-1, EN
60745-2-4,EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 confor-
mément aux prescriptions des directives 98/37/CE (jusqu’au 28 décem-
bre 2009), 2006/42/CE (3 partir du 29 décembre 2009), 2004/108/CE.

CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra exclu-

siva responsabilidad que este producto corresponde a las siguien-
tes normas o documentos normalizados: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme a las
prescripciones estipuladas en las directrices 98/37/CE (desde el 28 de
diciembre de 2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de diciembre de 2009),
2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra

esclusiva responsabilita che il presente prodotto e conforme alle
norme e ai documenti normativi seguenti: EN 60745-1, EN 60745-2-4,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente
alle normative delle direttive 98/37/CE (fi no al 28 dic. 2009), 2006/42/CE
(dal 29 dic. 2009), 2004/108/CE.

EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen verantwoor-

delijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of nor-
matieve documenten: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conform de richtlijnen 98/37/EG (tot 28 dec.
2009), 2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009), 2004/108/EG.

EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget ansvar, att denna

produkt stammer overens med foljande normer och normativa
dokument: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt bestammelserna i direktiven 98/37/EG
(t o m 2009-12-28), 2006/42/EG (fr o m 2009-12-29), 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme  yksinvas-
tuullisina, etta tuote on seuraavien standardien ja normatiivisten



ohjeiden mukainen: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 direktiivien 98/37/EY (28. jouluk. 2009
asti), 2006/42/EY (29. jouluk. 2009 alkaen), 2004/108/EY maaraysten
mukaan.

EF-konformitetserklaring: Vi erkleerer at have alene ansvaret for,

at dette produkt er i overensstemmelse med de fglgende normer
eller normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til bestemmelserne
af direktiverne 98/37/EG (indtil 28. dec. 2009), 2006/42/EG (fra 29. dec.
2009), 2004/108/EG.

CE-Konformitetserklaering. Vi erklarer pa eget ansvar at dette

produktet er i overensstemmelse med falgende normer eller nor-
mative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 iht. Bestemmelsene i radsdirektivene
98/37/EF [til 28. des. 2009), 2006/42/EF (fra 29. des. 2009), 2004/108/
EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob a nossa ex-

clusiva responsabilidade, que este produto corresponde as nor-
mas ou aos documentos normativos citados a seguir: EN 60745-1, EN
60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 se-
gundo as disposicoes das directivas 98/37/CE (até 28 de Dezembro de
2009),2006/42/CE (a partir de 29 de Dezembro de 2009), 2004/108/CE.

Dexnapauus cootBetcTBus EC. Mbi 3aaBngeM c ncknountenbHom

OTBETCTBEHHOCTbLH, YTOAAHHbLINMPOLYKTCOOTBETCTBYETC/IEAYOLLUM
HopMaMm unun HopMaTueHbIM fokymeHTam: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B cOoOTBeTCTBUMU C
nonoxeHuamu aupektns 98/37/EG (no 28 nexkabpsa 2009), 2006/42/ EG (c
29 nexabps 2009), 2004/108/EG.

ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze

tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo norma-
tivnimi dokumenty: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN 55014-1, EN 55014-
2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 podle ustanoveni smérnic, 98/37/ES (do
28. prosince 2009), 2006/42/ES (od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.

Oswiadczenie 0zgodnosciznormamiUE. Niniejszym oswiadczamy

na wtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace
normy lub dokumenty normatywne: EN 60745-1, EN 60745-2-4, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z postanow-
ieniami wytycznych 98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.), 2006/42/EG (od 29
grudnia 2009 r.) 2004/108/EG.

(.)/)a @l J°é oA A tn @tw(

Dr. Johannes Steimel 29.07.2009
Leiter Forschung, Entwicklung, technische Dokumentation
Head of Research, Development and Technical Documentation
Directeur recherche, développement, documentation technique
c Festool GmbH

Wertstr. 20,

D-73240 Wendlingen,

Germany
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Getriebe-Exzenterschleifer

Technische Daten RO 125 FEQ
Leistung S00 W
Drehzahl 3000 - 6000 min™
Schleifhub 3,6 mm
Gewicht (ohne Kabel) 1,9 kg
Schutzklasse /Il

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Bedienungsanleitung.

Symbole

& Achtung, Gefahr!

®

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Maschine ist bestimmungsgemal vorgesehen
zum Schleifen und Polieren von Holz, Kunststoff,
Metall, Verbundwerkstoffen, Farbe/Lacke, Spach-
telmasse und ahnlichen Werkstoffen. Asbesthal-
tige Werkstoffe dirfen nicht bearbeitet werden.
Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Ma-
schine nicht feucht sein und nicht in feuchter
Umgebung betrieben werden. Die Maschine darf
nur fur Trockenschliff verwendet werden.

& Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-

stimmungsgemalem Gebrauch haftet
der Benutzer.

2 Vor Inbetriebnahme beachten

2.1 Sicherheitshinweise

& Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen

kdénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Derinden Sicherheitshinweisenverwendete Begriff

.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebe-

ne Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf ak-

kubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

- Beim Arbeiten konnen schadliche/qgiftige Stau-

be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder

Einatmen dieser Staube kann fir die Bedien-
person oder in der Nahe befindliche Personen
eine Gefahrdung darstellen. Beachten Sie die
in Ihrem Land gultigen Sicherheitsvorschriften.
Schlief3en Sie das Elektrowerkzeug an eine ge-
eignete Absaugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit

eine P2-Atemschutzmaske.
Tragen Sie, wegen den beim Schleifen auf-
tretenden Gefahren, stetseine Schutzbrille.
- Entstehen beim Schleifen explosive oder selbst-
entziindliche Staube, so sind unbedingt die Be-
arbeitungshinweise des Werkstoffherstellers zu
beachten.
- Verhindern Sie das Eindringen fliissiger Po-
liermittel (Politur) in das Gerat. Das Eindringen
flissiger Poliermittel (Politur) in ein Elektro-

werkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

2.2 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 81 dB(A)
Schallleistungspegel 92 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Feinschliff, Polieren a, =7,5m/s?
Unsicherheit K=2,5m/s?
Grobschliff a, = 4,5m/s?
Unsicherheit K=25m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch) wurden gemaf den Prifbedingungen
in EN 60745 gemessen, und dienen dem Ma-
schinenvergleich. Sie eignen sich auch fur eine
vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und Ge-
rauschbelastung beim Einsatz.

Die angegebenen Emissionswerte reprasentieren
die hauptsachlichen Anwendungen des Elektro-
werkzeugs. Wird jedoch das Elektrowerkzeug fir
andere Anwendungen, mit anderen Einsatzwerk-
zeugen oder ungenligend gewartet eingesetzt,
kann dies die Vibrations- und Gerauschbelastung
uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
erhohen. Fur eine genaue Abschatzung wahrend
einem vorgegebenen Arbeitszeitraum sind auch
die darin enthaltenen Leerlauf- und Stillstands-
zeiten der Maschine zu beachten. Dieses kann die
Belastung Uber den gesamten Arbeitszeitraum
erheblich verringern.



[ELECTRONIC]

3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
Die Netzspannung muss mit der Angabe
auf dem Leistungsschild tUbereinstim-

Zum Einschalten der Maschine driicken Sie den

Schalter (1.2) nach unten und bis zum Einras-

den Schalter nach unten - die Arretierung des

Schalters wird dadurch gelost und er geht in die

Anschlieflen und Losen der Netzanschluss-

leitung siehe Bild 2.

AnschlieBen oder Losen der Netzan-
schlussleitung stets aus!

4 Elektronik
Die Maschine besitzt eine Vollwellen-
ten:

Sanftanlauf

einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

fenlos zwischen 3000 und 6000 min™" einstellen.

Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit dem

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch

tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit

erreicht.

Bei zu hoher Motortemperatur werden Stromzu-

fuhr und Drehzahl reduziert. Die Maschine lauft

rasche Abkihlung durch die Motorluftung zu er-
moglichen. Nach Abkihlung lauft die Maschine

nahme
AN
men.
ten nach vorne. Zum Ausschalten dricken Sie
AUS-Stellung zuriick.
& Schalten Sie die Maschine vor dem
Elektronik mit folgenden Eigenschaf-
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (1.6) stu-
jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
Temperatursicherung
nur noch mit verringerter Leistung, um eine
wieder selbststandig hoch.

5 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!
5.1 Schleifbewegung
Mit dem Schalter (1.1) konnen zwei unterschied-
liche Schleifbewegungen eingestellt werden.
Die Umstellung kann nur bei stillstehen-
& dem Schleifteller vorgenommen werden,

da der Schalter wahrend dem Betrieb aus
Sicherheitsgrinden verriegelt ist.

Rotex-Kurvenbahn (Grobschliff, Polieren)

Die Rotex-Kurvenbahn ist eine Kombina-
tion aus Dreh- und Exzenterbewegunag.
Diese Stellung wird zum Schleifen mit
hohem Abtrieb (Grobschliff) und zum
Polieren gewahlt.

Schieben Sie hierzu den Schalter (1.1) in die
rechte Stellung.
Exzenterbewegung (Feinschliff)

Diese Stellung wird zum Schleifen mit

geringem Abtrieb fur eine riefenfreie
= Oberflache [Feinschliff) gewahlt.

Driicken Sie hierzu den Schalter (1.1) nach unten
und schieben Sie ihn in die linke Stellung.
5.2 Tellerbremse
Die Gummimanschette (3.1) verhindert bei der
Exzenterbewegung (Feinschliff] ein unkontrol-
liertes Hochdrehen des Schleiftellers. Da sich
die Manschette im Laufe der Zeit abnitzt, muss
sie bei nachlassender Bremswirkung durch eine
neue (Bestell-Nr. 453 388) ersetzt werden.

5.3 Auswahl und Montage der Schleifteller

Schleiftellerauswahl

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache

kann das Gerat mit drei unterschiedlich harten

Schleiftellern ausgeristet werden.

Hart: Grobschliff auf Flachen, Schleifen an Kan-

ten.

Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fir

ebene und gewolbte Flachen.

Superweich: Feinschliff an Formteilen, Wolbun-

gen, Radien. Nicht an Kanten einsetzen!

Montage

Das FastFix-System ermaoglicht einen werk-

zeuglosen Schleiftellerwechsel:

- Stellen Sie den Schalter (1.1) nach rechts auf
Rotex-Kurvenbahn,

- dricken Sie den Spindelstopp (1.5), Bewegungs-
richtung (3.2) zuerst seitlich, dann nach vorne,

- drehen Sie den vorhandenen Schleifteller von
der Spindel (Rechtsgewinde),

- halten Sie den Spindelstopp gedrickt und
schrauben Sie den neuen Schleifteller auf (dabei
darauf achten, dass die Gummimanschette (3.1)
korrekt montiert ist!),

- lassen Sie den Spindelstopp los.

Spindelstopp nur bei stillstehender Antriebsspin-

del betatigen. Bei gedricktem Spindelstopp Motor

nicht einschalten.

5.4 Schleif-Zubehor befestigen

Auf dem Stickfix-Schleifteller lassen sich die dazu
passenden Stickfix-Schleifpapiere und Stickfix-
Schleifvliese schnell und einfach befestigen. Die
selbsthaftenden Schleif-Zubehore werden ein-



fach auf den Schleifteller (1.7) aufgedriickt und
vom Haftbelag des Stickfix-Schleiftellers sicher
gehalten. Nach Gebrauch werden die Stickfix-
Schleifpapiere einfach wieder abgezogen.

5.5 Polier-Zubehor befestigen

Um Beschadigungen zu vermeiden, dirfen Poli-
Stick-Polier-Zubehor (Schwamme, Filze, Lamm-
fell) nur auf dem speziellen Polierteller eingesetzt
werden, der anstelle eines Schleiftellers auf der
Maschine montiert wird. Das PoliStick-Polier-
Zubehor wird wie die Stickfix-Schleif-Zubehore
einfach auf den Polierteller aufgedrickt und nach
Gebrauch wieder abgezogen.

5.6 Absaugung
i L Schlief3en Sie die Maschine stets an eine

Absaugung an.
An den Absaugstutzen (1.4) kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 27 mm angeschlossen werden.

5.7 Kantenschutz (Protector)

Der Kantenschutz (4.1) verhindert, dass der
Schleifteller mit seiner Umfangseite eine Flache
berihrt (z. B. beim Schleifen entlang einer Wand),
und dadurch ein Riickschlag der Maschine erfolgt.
Montage

Schieben Sie den Kantenschutz bis zum Einrasten
auf die Maschine (siehe Bild 4).

6 Arbeiten mit der Maschine
Befestigen Sie das Werkstick stets so,
& dass es sich beim Bearbeiten nicht be-
wegen kann.
Halten Sie die Maschine fiir eine sichere Fiihrung
mit beiden Handen am Motorgehause (1.3) und
am Getriebekopf (1.8]).
Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andricken! Sie erreichen das bes-
te Schleifergebnis, wenn Sie mit maflig starkem
Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und
-qualitat hangen im wesentlichen von der Wahl
des richtigen Schleif-Zubehors ab.
Die Tabellen A und B zeigen die von uns empfoh-

lenen Einstellungen fir unterschiedliche Schleif-
und Polierarbeiten.

@® Weitere interessante Informationen zum Ar-
beiten mit Ihrem Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,
Maschinenkunde,

Kostenlose Bauplane zum Download,
Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon

6.1 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus

Sicherheitsgrinden folgende Mafinah-

men einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-) Schutz-
schalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlief3en.

- Maschine regelmaflig von Staubablagerungen

im Motorgehause reinigen.

7 Zubehor, Werkzeuge
Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicher-
& heit nur original Festool-Zubehor und
Ersatzteile.
Festool bietet fiir jeden Anwendungsfall das pas-
sende Zubehor, Schleif- und Polier-Zubehor an.
Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeu-

ge finden Sie in |hrem Festool-Katalog oder im
Internet unter ,www.festool.com”.

Schutzbrille tragen.

8 Wartung und Pflege

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der

Steckdose!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
& die ein Offnen des Motorgehiuses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.
Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.
Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-
kohlen ausgerdstet. Sind diese abgenutzt, erfolgt
eine automatische Stromunterbrechung und das
Gerat kommt zum Stillstand.

9 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehdr und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

10 Gewabhrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,



mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit 24
Monate (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein). Schaden, die insbesondere auf natirliche
Abniitzung/Verschlei3, Uberlastung, unsachge-
mafe Behandlung bzw. durch den Verwender
verschuldete Schaden oder sonstige Verwendung
entgegen der Bedienungsanleitung zurickzufih-
ren sind oder beim Kauf bekannt waren, bleiben
von der Gewahrleistung ausgeschlossen. Ebenso
ausgeschlossen bleiben Schaden, die auf die
Verwendung von nicht-originalem Festool Zube-
hor und Verbrauchmaterial (z. B. Schleifteller)
zuruckzufihren sind.

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festool-Kundendienstwerk-
statte zurickgesendet wird.

Bewahren Sie Bedienungsanleitung, Sicherheits-
hinweise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen Gewahr-
leistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial:

REACh ist die seit 2007 in ganz Europa giltige
Chemikalienverordnung. Wir als ,,nachgeschalte-
ter Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnis-
sen sind uns unserer Informationspflicht unseren
Kunden gegeniber bewusst. Um Sie immer auf
den neuesten Stand halten zu konnen und Uber
mogliche Stoffe der Kandidatenliste in unseren
Erzeugnissen zu informieren, haben wir folgende
Website fir Sie eingerichtet:
www.festool.com/reach

Tabel!e A: Grobschliff Feinschliff
Schleifen N .
8 spachtelmasse | X 5-6 X| 13|
@ Lack, Farbe X 5-6 hart X 3-6 hart
J% Holz, Furnier X 5-6 hart X 3-6 weich
K Kunststoff X X 4-6 weich X 1-4 weich
% >ran, Kuprer, X 6 weich X| 3-6 | weich
EglﬁgpgnB: ‘@% Polieren Versiegeln Hochglanz polieren
Lack E 6 3 4-6
@ = Schwamm grob/fein SChg‘l’\é?Nn;?Peffin/ Lammfell
Polierpaste Hartwachs -
Kunststoff 6 3 6
K Filz hart Filz weich Lammfell
% Polierpaste Hartwachs -




Gear-drive eccentric sander

Technical data RO 125 FEQ
Power 500 W
Speed 3000 - 6000 rpm
Sanding stroke 3.6 mm
Weight (excluding cable) 1.9 kg
Degree of protection @/l

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

& Caution. Danger!

Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!

Wear protective goggles!

Wear a protective mask!

PDO® B

1 Intended use

As specified, the machines are designed for sand-

ing and polishing wood, plastic, metal, composite

materials, paint/varnish, filler and similar mate-

rials.

Materials containing asbestos must not be proc-

essed.

For reasons of electrical safety the machine must

not be damp nor operated in a humid environment.

The machine may only be used for dry sanding.
The user is liable for damage and injury

& resulting from incorrect usage!

2 Before starting up, please observe the
following
2. Safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

The term ,power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or

battery-operated (cordless) power tool.

- Harmful/toxic dusts can occur during your work
(e.g. lead-containing paint, some types of wood
and metal). Contact with these dusts, espe-
cially inhaling them, can represent a hazard for
operating personnel or persons in the vicinity.
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Comply with the safety regulations that apply in
your country. Connect the electric power tool to
a suitable extraction system.

To protect your health, wear a P2 protec-
tive mask.

Always wear protective goggles because
of possible dangers when sanding.

- The manufacturer’s handling and processing
instructions must be observed without fail if
explosive or self-igniting dusts are likely to oc-
cur during sanding.

- Prevent the penetration of liquid polish into
the tool. The penetration of liquid polish into
the power tool increases the risk of an electric
shock.

2.2 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound pressure level 81 dB(A)
Sound-power level 92 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accord-
ance with EN 60745:

Fine sanding, Polishing a, =7,5m/s?

K=25m/s?
Coarse sanding a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation.

The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If
the electric power tool is used for other applica-
tions, with other tools or is not maintained suf-
ficiently prior to operation, however, the vibration
and noise load may be higher when the tool is
used. Take into account any machine idling times
and downtimes to estimate these values more
accurately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the machine
operating period.

3 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.

To switch on the machine, press the switch (1.2)

downwards and forwards until it locks into place.



To switch off, press the switch downwards - this
releases the switch locking and it goes into the
OFF position.
See Fig. 2 for connection and disconnection of the
power cable.

Always switch the machine off before
& connecting or disconnecting the mains
4

lead!
E{E}I’RONIC
\/

Smooth start-up
The smooth start-up ensures the machine starts
up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
3000 and 6000 rpm using the adjusting wheel (1.6).
This enables you to optimise the cutting speed to
suit the material.

Constant speed

The pre-selected speed remains constant whether
the machine is in operation or in neutral posi-
tion.

Temperature control

If the motor temperature becomes too high, the
power supply and speed are reduced. The tool
then only runs with reduced power to enable
rapid cooling by means of the motor ventilation.
After cooling down, the tool accelerates again
automatically.

Electronics
The machine has full-wave electronics
with the following features:

5 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
5.1 Sanding motion

sanding motions.
C The change can only be made when the
is locked in place during operation for
reasons of safety.
ing)

You can use the switch (1.1) to set two different
sanding pad is stationary, as the switch
Rotex rotary motion (coarse sanding, polish-

The Rotex rotary motion is a combina-
tion of rotary and eccentric motions. This
position is selected for sanding with high
output (coarse sanding) and polishing.
Slide the switch (1.1) into the right position.
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Eccentric motion (fine sanding)

This position is selected for sanding with

low output for a scratch-free surface (fine
=4 sanding).

Press the switch (1.1) downwards and push itinto
the left-hand position.
5.2 Sanding pad brake
The rubber collar (3.1) prevents the sanding pad
from revving up to maximum speed in an un-
controlled manner during eccentric motion (fine
sanding). Because the collar wears down in the
course of time, it has to be replaced by a new one

(order no. 453 388) as soon as there is any reduc-
tion in the braking effect.

5.3 Choice and installation of the sanding
disks

Choise of sanding disk

The appliance can be fitted with three sanding

disks of different hardness depending on the

surface to be treated.

Hard: coarse sanding on surfaces, sanding at

edges.

Soft: universal for coarse and fine sanding for flat

and curved surfaces.

Super-soft: fine sanding on formed parts, curves,

radii. Do not use on edges!

Assembly

The FastFix system enables tool-free replacement

of the sanding pad:

- Set the switch (1.1) to the right, to the Rotex
rotary motion

- Press spindle stop (1.5), direction of movement
(3.2] first to the side, then forwards

- Turn the fitted sanding pad from the spindle
(right-handed thread)

- Keep the spindle stop pressed and screw on the
new sanding pad (in doing so, make sure that
the rubber collar (3.1) is correctly fitted!)

- let go of the spindle stop

Actuate the spindle stop only when the drive spin-

dle is stationary. Do not switch on the motor when

the spindle stop is pressed in.

5.4 Attaching sanding material

The appropriate Stickfix sanding paper and Stick-
fix sanding felt can be fastened quickly and easily
onto the Stickfix sanding base.

The self-adhesive sanding material is simply
pressed onto the sanding base (1.7) and held
safely in place by the Stickfix sanding base vel-
cro surface. After use, the StickFix sandpaper is
simply pulled off.



5.5 Securing polishing attachments

To prevent damage, PoliStick polishing attach-
ments (sponges, felt, lambswool bonnets) may
only be used on the special polishing pad that is
fitted on the machine instead of a sanding pad. In
the same way as the StickFix abrasives, the Poli-
Stick polishing attachments are simply pressed
onto the polishing pad and pulled off after use.

5.6 Dust extraction
i L Always connect the machine to a dust

extractor.
You can connect a Festool extractor with an ex-
tractor hose diameter of 27 mm to the extractor
connector (1.4).

5.7 Edge protector

The edge protector (4.1) prevents the sanding pad
from touching the edge perpendicular to a surface
(e.g. when sanding along a wall), thereby prevent-
ing the machine from rebounding.

Assembly
Slide the edge protector onto the machine until it
latches into place (see Fig. 4).
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Working with the machine

Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
worked.

For safe guidance, hold the machine with one
hand on the motor housing (1.3) and one hand on
the gear head (1.8).

Never overload the tool by using too much pres-
sure! The best sanding results are achieved
when applying moderate pressure. The sanding
performance and quality depend mainly on the
choice of the right sanding material.

Tables A and B show the settings we recommend
for different sanding and polishing work.

6.1 Metalworking
The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-
sons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker.
- Connect the machine to a suitable dust extrac-
tor.
- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

Wear protective goggles.

7

For your own safety, use only original
& Festool accessories and spare parts.
Festool offers the appropriate accessories, sand-

Accessories, tools
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ing and polishing attachments for every applica-
tion.
The accessory and tool order number can be found
in the Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.
8 Maintenance and care
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
A All maintenance and repair work which
requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.
The cool air openings in the motor casing must
always be kept clean and unobstructed to ensure
air circulation.
The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.

9 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

10 Warranty

For our tools, we give warranty for material and
production defects in accordance with the locally
applicable legal provisions, but in any case for at
least 12 months. Within the EU member states,
the warranty period is 24 months (verification
through invoice or delivery note).

Damage caused by, in particular, natural wear,
overloading, incorrect handling, or damage caused
by the operator, or damage caused through use
of the equipment contrary that specified in the
Operating Instructions, or damage which was
known at the time of purchase, is not covered by
the warranty.

Furthermore, damage caused by the use of non-
original Festool accessories and consumable
material (e.g. sanding pads) is also excluded.
Complaints can only be recognised if the tool is re-
turned while still assembled to the supplier or an
authorised Festool Customer Service workshop.
Keep the Operating Instructions, Safety Instruc-
tions, Spare Parts List and purchase receipt in a



safe place.

Otherwise the respective, current warranty condi-
tions of the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development
work, we reserve the right to make changes to the
technical content of this documentation.

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach

Table A: Coarse sanding Fine sanding
Sanding gk ‘ gk
@
_ _ ] ) super
@y Paintwork, filer | X 5-6 soft X| 13 pe
@ Paintwork, paint X 5-6 hard X 3-6 hard
Wood, veneered i i
% surface X 5-6 hard X| 3-6 soft
K Plastics X X 4-6 soft X 1-4 soft
Steel, copper,

% alurminium X 6 soft X| 3-6 soft
Table B: @% i . _— _
Polishing Polishing Sealing High-gloss polishing
Paintwork /\\/ 6 3 4-6

&3 . S , fine, .

@ Q) Sponge, coarse/fine hgr?g;?ceomﬁ:d Sheepskin

é Polishing paste Hard wax -

Plastics A 6 3 6
K Felt, hard Felt, soft Sheepskin

% Polishing paste Hard wax -
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D,

Ponceuse roto-excentrique

Données techniques RO 125 FEQ
Puissance 500 W
Rotation 3000 - 6000 tr/min
Course de poncage 3.6 mm
Poids (sans cable) 1,9 kg
Classe de protection @/ Il

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

Pictogrammes

& Attention, danger !

Lire Uinstruction/les renseignements !

Munissez-vous de casques anti-bruit !

@O

v Portez des lunettes de protection !

Portez un masque de protection respira-
toire !

@

Utilisation conforme
La machine est concue pour le poncage et le po-
lissage des matériaux suivants : bois, plastique,
métal, aggloméré, peinture/laque, mastic et ma-
tériaux similaires. Il est interdit de travailler des
matériaux contenant de l'amiante.
Pour des raisons de sécurité électrique, cette
machine ne doit pas étre humide ni étre utilisée
dans un environnement humide. Cette machine
ne doit étre utilisée que pour un polissage a sec.
Lutilisateur est responsable des dégats ou
& accidents qu'il peut provoquer en ne res-
pectant pas les dispositions de sécurité.
2

A respecter avant la mise en service
Informations de sécurite

& ATTENTION ! Lire toutes les consignes
de sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci-apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).
- Pendant le travail, des poussieres nocives/
toxiques peuvent apparaitre (p.ex. peinture
contenant du plomb, certaines essences de
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bois, métal). Le contact ou linhalation de ces
poussieres peut présenter un danger pour lutili-
sateur ou les personnes se trouvant a proximite.
Veuillez respecter les prescriptions de sécurité
en vigueur dans votre pays. Raccordez loutil
électrique a un dispositif d’aspiration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.

Portez toujours des lunettes de protection
contre les dangers du poncage.

- En cas de poussieres explosives ou auto-inflam-
mables dues au poncage, il faut absolument res-
pecter les indications du fabricant du matériau
concernant l'usinage.

- Evitez lUinfiltration de produit de polissage
liquide dans Uappareil. Linfiltration de produit
de polissage liquide dans un outil électrique
augmente le risque d'un choc électrique.

2.2 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745

sont les suivantes :

Niveau de pression de bruit 81 dB(A)

Niveau de puissance sonore 92 dB(A)

Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d'émission vibratoire a, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
selon EN 60745 :

Poncage fin, polissage a, =7,5m/s?

K=2,5m/s?
Dégrossissage a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

Les valeurs d"émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des
fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de la charge de vibrations et de la nuisance sonore
lors de L'utilisation.

Les valeurs d'émission indiquées représentent
les principales applications de loutil électrique.
Cependant, si l'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec d'autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenu, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures sur la globalité de la pé-
riode. Pour une évaluation précise pendant une
période prédéfinie, les temps de vidage et d'im-
mobilisation de la machine doivent également étre
respectés. Ceci peut réduire considérablement la
charge sur la globalité de la période.



3 Raccordement électrique et mise en
route
La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signal-éti-
que.
Pour mettre la machine en marche, appuyez
sur Uinterrupteur (1.2) et poussez-le vers l'avant
jusqu’a lencliquetage. Pour l'arréter, appuyez
sur linterrupteur - ce dernier se déverrouille et
revient sur la position OFF.
Voir en figure 2 la connexion et la déconnexion du
cable de raccordement au secteur.
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche !
4 Electronique
~ Cette machine dispose d'une électronique
eectronel  complete qui présente les caractéristi-
ques suivantes :
Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.
Régulation de la vitesse
Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (1.6) entre 3000 et 6000 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau.
Régime constant
Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.
Protection thermique
En cas de surchauffe du moteur, l'arrivée de
courant et la vitesse de rotation sont réduites.
La machine fonctionne encore mais seulement
avec une puissance minimale afin de permettre
un refroidissement rapide grace a la ventilation
du moteur. Apres refroidissement, la machine re-
prend automatiquement sa puissance nominale.

5 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
5.1 Mouvement de poncage
Le commutateur (1.1) permet de régler deux
mouvements de poncage différents.
Le réglage ne peut étre effectué que lors-
& que le patin de poncage est immobile car,

pour des raisons de sécurité, le commu-
tateur est verrouillé pendant le travail.

Mouvement rotatif Rotex (dégrossissage, po-
lissage)

Le mouvement rotatif Rotex est une
combinaison de mouvements rotatifs et
excentriques. Cette position est concue
pour un poncage grossier (dégrossissage)
et au polissage.

Poussez le commutateur (1.1) vers la droite.
Mouvement excentrique (poncage fin)

Cette position est concue pour un dé-

grossissage moins puissant pour une

= surface exempte de rayures (poncage fin).
Appuyez sur le commutateur (1.1) et poussez-le
vers la gauche.
5.2 Frein de patin
Le manchon en caoutchouc (3.1) permet, lors du
mouvement excentrique (poncage fin), de limi-
ter la vitesse du patin de poncage. La collerette
étant soumise a lusure dans le temps, Ueffet de
blocage s'affaiblit, et elle doit étre remplacée par
une neuve (référence 453 388).

5.3 Choix et montage des supports de pon-

cage

Choix des supports de poncage

L'appareil peut étre équipé de trois disques de

poncage de dureté différente en fonction de la

surface a traiter.

Dur : poncage grossier sur des surfaces, meulage

des arétes.

Souple : universel pour poncage grossier et fin

de surfaces planes et bombées.

Treés souple : poncage fin sur des pieces formées,

des cintres, des rayons. Ne pas utiliser sur des

arétes!

Montage

Le systeme FastFix permet de changer le patin

de poncage sans outil :

- Poussez le commutateur (1.1) vers la droite
(mouvement rotatif Rotex],

- Poussez le blocage d'arbre (1.5), d’abord laté-
ralement - sens du mouvement (3.2), puis vers
['avant,

- Faites tourner le plateau de poncage autour de
arbre (filetage a droite],

- Maintenez le blocage d’'arbre appuyé et vissez
le nouveau patin de poncage (veillez alors a ce
que le manchon en caoutchouc (3.1) soit monté
correctement !).

- Relachez le blocage d'arbre.

Actionner le blocage de l'arbre uniquement lors de

Uarrét total de Uarbre moteur. Ne jamais actionner

le moteur lors du blocage.




5.4 Fixer Uabrasif

Le patin de poncage Stickfix permet une fixation
rapide et aisée des papiers abrasifs Stickfix et des
non-tissés abrasifs Stickfix adaptés.

Les abrasifs autoagrippant sont facilement placés
sur le patin de poncage (1.7) puis maintenus en
toute sécurité par le revétement autoagrippant
du patin de poncage Stickfix. Apres utilisation,
retirez simplement les toiles émeri.

5.5 Fixation du produit de polissage

Afin d’éviter toute détérioration, les produits
de polissage PoliStick (éponge, feutre, peau
d’agneau) ne doivent étre utilisés que sur le
plateau de polissage spécifique a monter sur la
machine a la place du patin de poncage. Les pro-
duits de polissage PoliStick, tout comme l'abrasif
Stickfix, doivent simplement étre appliqués sur le
plateau de polissage puis retirés apres utilisation.

5.6 Aspiration
i L Raccorder toujours la machine a une
T aspiration.

Le manchon d'aspiration (1.4) permet de raccorder
un aspirateur Festool doté d'un flexible de 27 mm.

5.7 Protection des arétes

La protection des arétes (4.1) évite que les bords
du plateau de poncage n’entrent en contact avec
une surface quelconque (par exemple lors du pon-
cage le long d'un mur), ce qui empéche également
tout rebond éventuel de loutil.

Montage

Faites glisser la protection des arétes jusqu’a ce
gu’elle s’enclenche sur Uoutil (voir figure 4).

6
& qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.
Pour un guidage slr, tenez la machine a deux
mains au niveau du carter (1.3) et de la téte de la
ponceuse (1.8).
Ne surchargez pas la machine en appuyant trop
fort ! Vous obtiendrez le meilleur résultat de pon-
cage avec une pression d'application moyenne. Le
rendement et la qualité du poncage dépendent es-
sentiellement de la sélection de l'abrasif adéquat.
Les tableaux A et B montrent les réglages que
nous conseillons pour différents travaux de pon-
cage et de polissage.
6.1 Traitement des métaux
Lors du traitement des métauy, il est in-
& dispensable de respecter les mesures sui-
vantes afin de travailler en toute sécurité :

Travail avec la machine
Fixer la piece a usiner de maniere a ce
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- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (Fl).

- Raccorder l'outil a un aspirateur approprié.

- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépdts de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

Porter des lunettes de protection.
7 Accessoires, outils

Pour votre propre sécurité, n’utiliser que
& des accessoires et pieces de rechange
Festool d'origine.

Festool propose pour chaque application les ac-
cessoires ainsi que les produits de poncage et de
polissage correspondants.

Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
“www.festool.com”.

8 Entretien et maintenance
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui nécessite
& louverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier auto-
risé.
Pour assurer une bonne circulation de l'air de
refroidissement, il faut que les ouvertures du car-
ter du moteur soient propres et non encrassées.
La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.

9 Elimination

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez l'appareil, les accessoires
et 'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c’est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

UE uniquement : d'apres la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques
et électroniques usagés et sa transposition en
droit national, les outils électriques usagés doi-
vent étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.

10 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une garantie
pour tout défaut de matiere et vice de fabrica-
tion conformément aux spécifications légales
de chaque pays considéré, toutefois pour un



minimum de 12 mois. A Uintérieur des états de
UUnion Européenne, la durée de la garantie est
de 24 mois (justificatif par la facture ou le borde-
reau de livraison). Les dommages provenant en
particulier de lusure naturelle, d'une surcharge,
d’'une manipulation non conforme ou imputables
a lutilisateur ou a une utilisation contraire a la
notice d’utilisation, ou connus au moment de
lachat, sont exclus de la garantie.

Sont également exclus les dommages résultant
de l'utilisation d’accessoires et de consommables
(patins de poncage par exemple) qui ne sont pas
d’origine Festool. Les réclamations ne peuvent
étre reconnues que si lappareil est renvoyé, sans
étre désassemblé, au fournisseur ou a un service
apres-vente Festool agréé.

Conservez bien la notice d'utilisation, les consi-
gnes de sécurité, la nomenclature des pieces de
rechange et l'attestation d’achat. Pour le reste,
les conditions de garantie en vigueur du fabricant
sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques techniques mentionnées en
raison de nos travaux continus de recherche et
de développement.

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a l'ensemble de UEurope
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en l'occurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d'information
vis-a-vis de notre clientele. Afin de vous tenir
systématiquement informés des dernieres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach

Tableau A: Poncage grossier Poncage fin
pongage oingt SN HOR
S mmreie (x| s Jwwe | x| 13 | e
@ Laque, peinture X 5-6 dur X 3-6 dur
gﬁ Bois, placage X 5-6 dur X| 3-6 tendre
K Metiére plastique X X 4-6 tendre X 1-4 tendre
g :‘Eﬁ:’i;iuuir\ge’ X 6 tendre X| 3-6 tendre
Tab_leau B: @ Polissage Vitrification Polissage miroir
polissage
Laque E 6 3 4-6

@ (&£2)) | Eponge grossiére/fine| Eponge fine, gaufrée Peau d'agneau
% Pate abrasive Cire dure -
Metiére Lo 6 3 6

plastique
Feutre rigide

Feutre souple Peau d'agneau

Pate abrasive

Cire dure
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Lijadora excéntrica de engranaje

Datos técnicos RO 125 FEQ
Potencia 500 W
Velocidad 3000 - 6000 r.p.m.
Orbita 3,6 mm
Peso (sin cable) 1,9 kg
Clase de proteccion @/l

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos graficos

Atencion, jpeligro!

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUsar protectores auditivos!

v iUsar gafas de proteccion!
iU fas d t !
iUsar una mascarilla de proteccidn res-

piratoria!

T 00eg>

Uso conforme a la destinacion
Conforme a las especificaciones, la maquina esta
prevista para lijary pulir madera, plastico, metal,
materiales compuestos, pintura/ barniz, emplaste
y materiales similares.
No se deben trabajar materiales que contengan
amianto. Por motivos de seguridad eléctrica, la
maquina no puede estar himeda ni trabajar en
entornos humedos. La maquina so6lo puede usar-
se para el lijado en seco.
El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.
2
2.1

A observar antes de la puesta en servicio
Instrucciones de seguridad

& {ATENCION! Lea integramente las instruc-
ciones e indicaciones de seguridad. El incum-
plimiento de dichas instrucciones e indicaciones
puede dar lugar a descargas eléctricas, incendios
o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexidn a la red (con
cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).
- Al trabajar puede producirse polvo perjudicial/
toxico (p. ej. de pintura de plomo, algunos tipos
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de madera y metal). El contacto o la inhalacién
de este polvo puede suponer una amenaza para
la persona que realiza el trabajo o aquellas que
se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais. Conecte la
herramienta eléctrica a un equipo de aspiracion
apropiado.
Utilice por el bien de su salud una mascari-
lla de proteccion respiratoria con filtro P2,
Debido a los peligros que se pueden pre-
sentar, lleve siempre puestas unas gafas
de proteccion durante el trabajo con la
lijadora.

- Cuando durante el lijado se produzcan polvos
explosivos o autoinflamables, se deberan ob-
servar imprescindiblemente las instrucciones
de trabajado/mecanizado de la casa productora
del material que esta siendo trabajado.

- Evite la entrada de agentes pulidores (pulimen-
tos) liquidos en la herramienta. La penetracion
de agentes pulidores (pulimentos) liquidos en

una herramienta eléctrica aumenta el riesgo

de descarga eléctrica.

2.2

Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 81 dB(A)
Potencia sonora 92 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ ijUsar protectores auditivos!

Valor de emisidon de vibraciones en a, (suma
vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 60745:

Lijado fino, pulido a, =7,5m/s?

K=2,5m/s?
Lijado basto a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

Los valores de emisidn indicados (vibracidn, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacion de
maquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracion y ruido en
la aplicacion.

Los valores de emision indicados representan
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. No obstante, si se emplea la herra-
mienta eléctrica para otras aplicaciones, con
otras herramienta o con un mantenimiento in-
suficiente, puede aumentar notablemente los
valores de vibracion y ruido en todo el tiempo de
trabajo. También se tienen que tener en cuenta



los tiempos de marcha en vacio y de inactividad
de la maquina para obtener una evaluacién exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicion incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.

3 Conexion eléctrica y puesta en funcio-
namiento
La tension de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.
Para poner en marcha la maquina, pulse el inte-
rruptor (1.2) hacia abajo y hacia delante hasta que
encaje. Para apagarla, pulse el interruptor hacia
abajo: de este modo se desbloquea el interruptor
y vuelve a la posicién de apagado.
Ver la figura 2 para enchufar y desenchufar el
cable de conexidn a la red.

iApague siempre la maquina antes de
conectar o sacar el cable de conexion a

la red!
4 Sistema electrdnico
N\ La maquina dispone de un sistema elec-
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trénico de onda plena con las siguientes
caracteristicas:

Arranque suave
El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.

Regulacion del numero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (1.6) entre 3000
y 6000 r.p.m.. De esta forma, la velocidad de
corte se puede adaptar de forma 6ptima a cada
material.

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se manten-
dran constantes con la marcha envacioy durante
el proceso de trabajo.

Dispositivo protector contra sobre-temperatu-
ras

Con una temperatura de motor demasiado ele-
vada se reduce la alimentacion de corriente y
el nimero de revoluciones. La maquina sigue
funcionando pero con un rendimiento reducido
para lograr una rapida refrigeracion mediante
la ventilacion del motor. Tras la refrigeracion la
maquina vuelve a funcionar plenamente de forma
automatica.

5

N

Ajustes en la maquina

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
maquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
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5.1 Movimiento de lijado
Con el interruptor (1.1) pueden ajustarse dos
movimientos de lijado diferentes.
El cambio so6lo se puede realizar con el
& plato fijador parado ya que, mientras esta
en marcha, el interruptor esta bloqueado
por motivos de seguridad.
Trazado en curva Rotex (primer, lijado, pulido)
-t~ El trazado en curva Rotex es una com-
binacién de movimiento excéntrico y de
rotacion. Esta posicion se selecciona para
lijar con mucha fuerza (lijado basto) y
para pulir.

Para ello coloque elinterruptor (1.1) en la posicidn
de la derecha.

Movimiento excéntrico (lijado fino)

Esta posicion se selecciona para lijar con

poca fuerza una superficie sin estrias

= (lijado fino).
Para ello pulse el interruptor (1.1) hacia abajo y
coloquelo en la posicion izquierda.
5.2 Freno de plato
El manguito de goma (3.1) impide que el plato
lijador se acelere descontroladamente durante
el movimiento excéntrico (lijado fino).
Debido a que esta guarnicidon se desgasta con el
tiempo, ésta tiene que ser renovada cuando se
registre una merma en el efecto de frenado (num.
de pedido 453 388).

5.3 Seleccion y montaje de los discos de
lijar

Seleccion de los discos de lijar

Adaptado a la superficie a trabajar, el aparato

puede ser equipado con tres discos de lijar de

diferente grado de dureza.

Duro: Para un lijado basto de superficies, asi

como para el lijado de bordes y cantos.

Suave: Universal, para un lijado basto y fino en

superficies planas y bombeadas.

Supersuave: Para un lijado fino de piezas me-

canizadas/perfiladas, superficies bombea-das,

radios. jNo emplearlo nunca en bordes o cantos!

Montaje

El sistema FastFix hace posible el cambio del

plato lijador sin usar herramientas:

- Coloque el interruptor (1.1) a la derecha en el
trazado en curva Rotex,

- Presione el bloqueo del husillo (1.5), moviéndo-
lo (3.2) primero lateralmente y después hacia
adelante,

- Gire el plato lijador desde el husillo (rosca de-
recha),



- Mantenga pulsado el bloqueo del husillo y en-
rosque el plato lijador nuevo (observe al mismo
tiempo que el retén de goma (3.1) esté montado
correctamente),

- Suelte el bloqueo del husillo.

Por favor tengan en cuenta: Solo accionar al

bloqueo del husillo cuando el motor esté parado.

5.4 Fijacion del material abrasivo

Sobre el plato de lijado Stickfix se pueden fijar
con rapidezy facilidad los papeles de lija Stickfix
y velos de lijado Stickfix apropiados para ello.
Los materiales abrasivos autoadheribles se pre-
sionan simplemente sobre el plato de lijado (1.7) y
son retenidos con seguridad por el recubrimiento
adherente del plato de lijado Stickfix.Después de
usarse, los papeles abrasivos Stickfix se pueden
volver a quitar facilmente.

5.5 Fijar el agente de pulir

Para evitar desperfectos, sélo deben colocarse
agentes de pulir polistick (esponjas, fieltros, piel
de cordero) en el plato pulidor especial, que se ha
montado en la maquina en lugar del plato lijador.
Los agentes de pulir polistick, como los abrasivos
Stickfix, se colocan facilmente en el plato pulidor
y se vuelven a quitar después de usarse.

5.6 Aspiracion
Conecte siempre la maquina a la aspira-
iTL cion.

Se puede conectar un aparato de aspiracion
Festool en los racores de aspiracion (1.4) con un
didmetro de tubo de 27 mm.

5.7 Proteccion de cantos (protector)

La proteccion de cantos (4.1) impide que el peri-
metro del plato lijador toque la superficie (p. ej. al
lijar una pared) y que se produzca un contragolpe
de la maquina.

Montaje
Empuje la proteccion de cantos hasta que encaje
en la maquina (véase la imagen 4).

6 Trabajo con la maquina
Fije la pieza de trabajo siempre de forma
& que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.
Sujete la maquina para un guiado seguro con las
dos manos por la carcasa del motor (1.3) y por el
cabezal del engranaje (1.8).
No sobrecargue la maquina presionandola dema-
siado sobre el objeto a lijar. Un resultado dptimo
de lijado lo conseguira trabajando con una presion
de apriete moderada. La capacidad y calidad de
lijado dependen esencialmente de la eleccidn del
material abraviso correcto.
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Las tablas A y B muestran las posiciones que
nosotros recomendamos para los diferentes tra-
bajos de lijado y pulido.

6.1 Elaboracion de metal

Por motivos de seguridad deberan to-

marse las medidas siguientes al elaborar

metal:

- Agregaruninterruptor de corriente de defecto (Fl).

- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.

- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

Usar gafas de proteccion.

7 Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice Unicamente ac-
& cesorios y piezas de recambio originales
de Festool.
Festool ofrece para cada uso el accesorio, agente
de pulir y abrasivo adecuado.
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
~www.festool.com”.
8 Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& maquina se debe retirar el enchufe de la

caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-
& racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Unicamente
en un taller autorizado.
Para asegurar la circulacion de aire, deben man-
tenerse siempre limpias y despejadas las aber-
turas para el aire de refrigeracion en la carcasa
del motor.
La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

9 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.



10 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los
materiales o de fabricacion de nuestros apara-
tos conforme a las normativas locales vigentes
durante un periodo minimo de 12 meses. El
tiempo de validez de la garantia es de 24 meses
en los paises de la UE (mostrando la factura o el
resguardo de entrega). La garantia no cubre los
dafos producidos por deterioro/desgaste natural,
sobrecarga, manejo inadecuado o danos ocasio-
nados por el usuario o por un uso distinto a lo
indicado en el manual de instrucciones, asi como
tampoco cubre aquellos danos conocidos por el
usuario en el momento de la compra.

También quedan excluidos los danos provocados
araiz de la utilizacion de accesorios y materiales
de consumo Festool no originales (p. e]. platos
lijadores). Sélo se aceptaran reclamaciones si se
envia el aparato sin desmontar al proveedor o a
un taller de servicio autorizado por Festool. Con-
serve el manual deinstrucciones, las indicaciones

de seguridad, la lista de piezas de repuesto y el
ticket de compra. En otros casos seran validas las
condiciones de garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resulta-
do de los continuos trabajos de investigacion y
desarrollo.

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en
toda Europa, regula el uso de productos quimi-
cos. Nosotros, como «usuarios intermedios»,
es decir, como fabricantes de productos, somos
conscientes de nuestra obligacion de mantener
informados a nuestros clientes. A fin de mante-
nerle siempre al dia de nuestras novedades y de
informarle sobre las posibles sustancias utiliza-
das en nuestros productos, hemos creado para
usted la siguiente pagina web:
www.festool.com/reach

Tabla A: Lijado basto Lijado fino

lijar <&
Pintura, pigmento ) _ extra-

@ de carga, emplaste X >-6 blando X 1-3 blando

@ Pintura, color X 5-6 duro X 3-6 duro

% Madera, enchapado | X 5-6 duro X 3-6 blando

K Plastico X X 4-6 blando X 1-4 blando

Acero, cobre,

% aluminio X 6 blando X| 3-6 blando
Tab_la B: @ Pulir Sellar Pulir brillante
pulir
Pintura 6 3 4-6

Esponja gruesa/fina

Esponja fina, gofrado Piel de cordero

Pasta de pulido

Ceradura -

P I a’ stl co ELECTRONIC] 6

3 6

Fieltro duro

Fieltro blando Piel de cordero

Pasta de pulido

Ceradura -
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Levigatrice orbitale a motoriduttore

Dati tecnici RO 125 FEQ
Prestazione 500 W
Numero di giri 3000 - 6000 min
Corsa di levigatura 3,6 mm
Peso (senza cavo) 1,9 kg
Grado di protezione @/ Il

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli grafici

Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Utilizzare le cuffie di protezione!

Indossate una maschera di protezione!

b Indossate gli occhiali protettivi.

0Oe®A>

1 Utilizzo conforme
L'utensile e progettato per la levigatura e la
lucidatura di legno, plastica, metallo, materiali
stratificati, colori/vernici, stucco e simili. E’ vietata
la lavorazione di materiali contenenti amianto. A
causa della sicurezza elettrica, la macchina non
dev'essere umida, né dev'essere utilizzata in am-
bienti umidi. La macchina puo essere utilizzata
solamente per operazioni di lucidatura a secco.
L'utilizzatore & responsabile di eventuali
A danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.

2 Prima della messain funzione osservare
quanto segue

2.1 Informazioni per la sicurezza

& ATTENZIONE! E assolutamente neces-
sario leggere attentamente tutte le avvertenze
di sicurezza e le istruzioni. Eventuali errori
nelladempimento delle avvertenze e delle istru-
zioni qui di seguito riportate potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).
- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/velenose (ad es. pitture contenenti
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piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
un pericolo per gli utenti o per le persone che
si trovano nelle vicinanze. Osservare le dispo-
sizioni di sicurezza valide nei rispettivi paesi.
di aspirazione della polvere.
Per proteggere la salute, indossare una
@ maschera di protezione delle vie respira-
A causa dei pericoli che possono insorge-
Al . . .
re durante la levigatura si raccomanda di
indossare sempre occhiali di protezione.
ve o inflammabili si devono osservare scrupolo-
samente le norme di lavorazione del produttore
del materiale.
sta di lucidatura) nell'utensile. Linfiltrazione
di lucidante liquido (pasta di lucidatura) in un
utensile elettrico aumenta il rischio di scossa
2.2 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni
| valoririlevatiin base alla norma EN 60745 ripor-
Livello di pressione acustica 81 dB(A)
Potenza sonora 92 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K=3dB
Valore dell’emissione di vibrazioni a, (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

o linalazione di tali polveri possono costituire
Collegare l'utensile ad un dispositivo adeguato
torie P2.
- Se nella levigatura si sviluppano polveri esplosi-
- Evitare Uinfiltrazione di lucidante liquido (pa-
elettrica.
tano caratteristicamente:
@ Utilizzare le cuffie di protezione!
Levigatura fine, lucidatura

a, =7,5m/s?

K=2,5m/s?
Levigatura grezza a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confronto
fra le macchine. Sono utilizzabili anche per una
valutazione provvisoria del carico vibratorio e di
rumore durante il funzionamento.

| valori di emissione indicati sono rappresentativi
delle principali applicazioni dell'utensile elettrico.
Se pero l'utensile elettrico viene utilizzato per al-
tre applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o
se nonviene sottoposto a regolare manutenzione,
i carichivibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un‘esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei



tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante lintero periodo
di lavoro.

3 Allacciamento elettrico e messa in fun-
zione
La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante
i dati della macchina.
Per accendere la macchina, premere linterruttore
(1.2) verso il basso e in avanti fino allo scatto. Per
spegnerla, premere linterruttore verso il basso, in
questo modo si sblocca linterruttore, che ritorna
nella posizione OFF. Per collegare e scollegare il
cavo di alimentazione elettrica vedi la fig. 2.
Disinserire sempre la macchina prima di
& collegare o scollegare il cavo di alimen-
tazione!
A

Elettronica

La macchina dispone di un‘elettronica ad
albero pieno con le seguenti caratteristi-
che:

Avvio morbido

L'avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina ,.senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (1.6) & possibile im-
postare il numero di giri con variazione continua
tra 3000 e 6000 min". In tal modo sara possibile
adeguare in maniera ottimale la velocita di taglio
ai materiali di volta in volta utilizzati.

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina € al minimo e du-
rante la lavorazione.

Protezione termica

In caso di una temperatura del motore troppo
elevata, l'apporto di corrente ed il numero di giri
vengono ridotti. La macchina funziona solamente
a potenza ridotta, al fine di consentire un rapido
raffreddamento tramite l'aerazione del motore.
Dopo il raffreddamento la macchina riprende a
funzionare, autonoma-mente, ad un regime piu
elevato.
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5 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
5.1 Movimento di levigatura

Con linterruttore (1.1) si possono impostare due
diversi movimenti di levigatura.
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La commutazione puo essere eseguita
soltanto con il platorello fermo, infatti
lUinterruttore durante l'uso e bloccato, per

motivi di sicurezza.

Binario curvo Rotex (levigaturagrezza, lucidatura)

-+~ Ilbinario curvo Rotex € una combinazione
che unisce ilmovimento rotatorio a quello
eccentrico. Questa posizione viene sele-
zionata per la levigatura con elevata forza
(levigatura grezza) e per la lucidatura.
Spostare linterruttore (1.1) sulla posizione di
destra.

Movimento eccentrico (levigatura fine)

Questa posizione viene impiegata per la

levigatura con bassa forza e per evitare ri-

=2 gature sulla superficie (levigatura fine).
Premere linterruttore (1.1) verso il basso e spo-
starlo nella posizione di sinistra.
5.2 Freno del platorello
La guarnizione in gomma (3.1) serve ad impedi-
re, durante il movimento eccentrico (levigatura
fine), una rotazione eccessiva incontrollata del
platorello.
Poiché l'anello si consuma col passare del tempo,
quando l'azione frenante diminuisce, esso deve

essere sostituito con uno nuovo (no. d’ord. 453
388).

5.3 Scelta e montaggio dei dischi levigatori

Scelta dei dischi levigatori

In base alla superficie da lavorare, sull'apparec-

chio si possono montare tre dischi levigatori di

diversa durezza.

Duro: levigatura di prima passata di superfici,

levigatura di spigoli.

Dolce: impiego universale per prima passata e

rifinitura, per superfici piane e curve.

Extradolce: finitura di pezzi con forma geometrica

complicata, convessita, raggi. Non per spigoli!

Montaggio

Il sistema FastFix consente di sostituire il plato-

rello senza l'uso di strumenti:

- impostare linterruttore (1.1) verso destra sul
binario curvo Rotex,

- premere il blocco del mandrino (1.5], direzione
di movimento (3.2) dapprima laterale, quindi in
avanti,

- ruotare il platorello del mandrino (filettatura
verso destral,

- tenere il blocco del mandrino premuto, quindi
awvitare il nuovo platorello (facendo attenzione al
corretto montaggio della guarnizione in gomma
(3.1)1),

- rilasciare il blocco del mandrino.



Azionare il blocca-albero unicamente a motore
fermo. A blocca-albero premuto, non accendere
la macchina.

5.4 Fissaggio dell’elemento levigante

Sul pattino Stickfix si possono fissare carte abra-
sive Stickfix ed elementi di levigatura Stickfix di
grandezza adatta in maniera semplice e rapida.
Lelemento levigante autoadesivo viene sempli-
cemente premuto sul pattino (1.7) e viene quindi
fissato in maniera sicura dal rivestimento adesivo
del pattino Stickfix.

Dopo l'uso, la carta abrasiva Stickfix potra essere
facilmente rimossa.

5.5 Fissaggio del dispositivo di lucidatura
Per evitare danneggiamenti, premere il disposi-
tivo di lucidatura PoliStick (spugne, feltri, pelle
d’agnello) solo sulla speciale piastra di lucidatura,
che viene montata sulla macchina al posto di un
platorello. | dispositivi di lucidatura PoliStick sono
facilida premere, allo stesso modo dei dispositivi
Stickfix, sulla piastra di lucidatura, quindi possono
essere rimossi dopo l'uso.

5.6 Aspirazione
i L Allacciate sempre la macchina ad un

dispositivo di aspirazione.
E possibile inserire nel bocchettone di aspirazione
(1.4) un aspiratore Festool con diametro del tubo
di aspirazione da 27 mm.

5.7 Protezione laterale

La protezione laterale (4.1) impedisce che il lato
del platorello entri in contatto con una super-
ficie (ad es. durante i lavori di levigatura lungo
una parete), e impedisce quindi un contraccolpo
dell'utensile.

Montaggio
Spingere la protezione laterale sull'utensile fino
allo scatto in posizione (vedere figura 4).

6
& modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

Per una guida sicura, tenere la macchina con
due mani sulla carcassa del motore (1.3]) e sulla
testata ingranaggi (1.8).

Non sovraccaricare la macchina premendola in
modo eccessivo al materiale da levigare! IL miglior
risultato di levigatura si ottiene quando si lavora
con una pressione sulla macchina moderata.
La potenza e la qualita di levigatura dipendono
essenzialmente dalla scelta del giusto elemento
levigante.

Lavori con la macchina
Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
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Le tabelle A e B mostrano le impostazioni consi-
gliate dal produttore per diversi lavori di levigatura
e lucidatura.

6.1 Lavorazione del metallo
Nella lavorazione del metallo si devono
& prendere, per motivi di sicurezza, i se-
guenti provvedimenti:
- Attivate preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI).
- Collegate la macchinaad un aspiratore adeguato.
- Plotter regolarmente la macchina dai depositi
di polvere nella cassa del motore.

Indossate gli occhiali protettivi.

7 Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale uti-
& lizzare esclusivamente accessori e parti
di ricambio Festool.
Festool offre, per ogni applicazione, l'accesso-
rio, i dispositivi di levigatura e di lucidatura piu
adatti.
| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito "www.festool.com”.

8 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla

& macchina staccare sempre la spina dalla

presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-

& zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere eseqguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

Per garantire la circolazione dell’aria, le apertu-

re per l'aria di raffreddamento nella scatola del

motore devono essere tenute sempre sgombre

e pulite.

L'apparecchio € munito di spazzole autoestin-

guenti. Quando questi risultano consumati, viene

interrotta automaticamente la corrente e l'appa-

recchio si arresta.

9 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell’elettroutensile, degli accessori e dell'im-
ballaggio! Osservare le indicazioni nazionali in
vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.



10 Garanzia

Perinostri elettroutensili forniamo una garanzia
per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
paesi e comunqgue con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell'UE la durata
della garanzia e pari a 24 mesi (comprovata dalla
fattura o dal documento d'acquisto). Sono esclusi
dalla garanzia eventuali danni che, in particolare,
possano essere ricondotti a naturale usura/lo-
goramento, sovraccarico, utilizzo non conforme,
oppure danni causati dall'utilizzatore o imputabili
ad altri usi contrari a quanto previsto dal manua-
le d'istruzioni o ancora difetti noti al momento
dell’acquisto. Vengono parimenti esclusi anche
i danni derivanti dall'impiego di accessori e ma-
teriali di consumo (ad es. platorelli) non originali
Festool. Eventuali reclami potranno essere ri-
conosciuti solamente se l'elettroutensile verra
rispedito, integro, al fornitore o ad un Centro di
Assistenza Clienti autorizzato Festool. Conservare
con cura le istruzioni per 'uso, le avvertenze di

sicurezza, l'elenco delle parti di ricambio ed il
documento comprovante l'acquisto. Per il resto
sono valide le attuali condizioni di garanzia del
costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca
e sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare
eventuali modifiche alle informazioni tecniche
contenute nella presente documentazione.

REAChH per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh e l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e per informarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi: www.
festool.com/reach

Tabella A: Sgrossatura Finitura
levigatura <55
®e| |
Vernice, stucco, ) . _ super-
@ stucco a spatola X >-6 morbido X 1-3 morbido
@ Vernice, colore X 5-6 duro X 3-6 duro
Legno, fogli per i i .
% impiallacciatura X >-6 duro X 3-6 morbido
K Plastica X X 4-6 | morbido X | 1-4 | morbido
Acciaio, rame
% aIIulmIin’i; ' X 6 morbido X | 3-6 | morbido
Tat_:ella B: @% Lucidatura Sigillatura Lucidatura a specchio
lucidatura
Verni oo 6 3 4-6
ernice ]
@ Q) Spugna grossa/fine | Spugna fine, ondulata Pelo d'agnello
é Pasta per lucidare Ceradura -
Plastica e 6 3 6
K Feltro duro Feltro morbido Pelo d'agnello
@ Pasta per lucidare Ceradura -
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@D

Roterend-excentrische schuurmachine

Technische gegevens RO 125 FEQ
Vermogen 500 W
Toerental 3000 - 6000 min”'
Schuuruitslag 3,6 mm
Gewicht (zonder kabel) 1,9 kg
Beschermingsklasse @/l

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen

& Opgelet, gevaar!
Handleiding/aanwijzingen lezen!

®

1 Reglementair gebruik

De machine is bestemd voor het schuren en

polijsten van hout, kunststof, metaal, combina-

tiemateriaal, verf/lak, plamuur en soortgelijk

materiaal. Er mag geen asbesthoudend materiaal

worden bewerkt.

Om veiligheidsredenen mag deze elektrische ma-

chine niet vochtig zijn en niet in een vochtige om-

geving worden gebruikt. De machine mag alleen

worden gebruikt voor droge werk- zaamheden.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet

& volgens de voorschriften plaats-vindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

2

2.1

Draag oorbeschermers!

Draag een mondmasker.

Veiligheidsbril dragen.

Voor de inbedrijfstelling in acht nemen
Veiligheidsinstructies

& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschrif-
ten en instructies. Wanneer de waarschuwingen
en instructies niet in acht worden genomen, kan
dit een elektrische schok, brand of ernstig letsel
tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
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stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf, en-
kele houtsoorten en metaal). Voor degene die de
machine bedient of voor personen die zich in de
buurt van de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.
Draag ter bescherming van uw gezond-
Draag, in verband met mogelijke gevaren
bij het schuren, altijd een veiligheids-
- Wanneer bij het schuren explosieve of zelfont-
brandende stoffen ontstaan, dan moeten zonder
van het materiaal in acht worden genomen.
- Vermijd hetindringen van vloeibaar polijstma-
van vloeibaar polijstmateriaal (politoer] in een
elektrisch gereedschap verhoogt het risico op

uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
heid een P2-mondmasker.
bril.
meer de bewerkingsinstructies van de fabrikant
teriaal (politoer) in het toestel. Het indringen
een elektrische schok.

2.2 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 81 dB(A)

Geluidsvermogensniveau 92 dB(A)

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60745:

Fijnschuren, polijsten a, =7,5m/s?

K =2,5m/s?
Grof schuren a, =4,5m/s?
K =2,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de hand van deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt.

De aangegeven emissiewaarden gelden voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrische
gereedschap. Wordt het elektrisch gereedschap
echter voor andere toepassingen of met ander
inzetgereedschap gebruikt, of is het onvoldoende
onderhouden, dan kan hierdoor de trillings- en
geluidsbelasting gedurende de hele werktijd
aanzienlijk worden verhoogd. Met het oog op een



vastgelegde werkperiode dienen voor een juiste
beoordeling ook de hierin optredende vrijloop- en
stilstandtijden van de machine in acht te worden
genomen. De belasting over de totale werkpe-
riode kan op deze manier aanzienlijk worden
verminderd.

3
& De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat.

Om de machine in te schakelen, drukt u de
schakelaar (1.2) naar beneden en naar voren tot
hij inklikt. Om hem uit te schakelen, drukt u de
schakelaar naar beneden - de vergrendeling van
de schakelaar wordt hierdoor opgeheven en hij
gaat terug in de UIT-stand. Zie figuur 2 voor het

aansluiten en ontkoppelen van het netsnoer.
Schakel de machine vodr het aansluiten
of loskoppelen van de aan-sluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!

Elektrische aansluiting en inbedrijf-
stelling

4 Elektronica

~ De machine bezit een volledige golfelek-
‘ELW“\"‘; tronica met de volgende kenmerken:
Zachte aanloop

De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (1.6} traploos
tussen 3000 en 6000 min~'worden ingesteld. Hier-
mee kunt u de freessnelheid van het betreffende
materiaal optimaal aanpassen.

Constant toerental
Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge temperatuur van de motor worden
de stroomtoevoer en het toerental verminderd. De
machine loopt nog maar met een gering vermo-
gen, zodat de motor met behulp van de motor-
ventilatie snel kan afkoelen. Wanneer de motor
is afgekoeld, herneemt de machine vanzelf weer
zijn normale toerental.

5 Instellingen aan de machine
Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
5.1 Schuurbeweging

Met de schakelaar (1.1) kunnen twee verschil-
lende schuurbewegingen worden ingesteld.
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De omzetting kan alleen bij stilstaande
& steunschijven worden uitgevoerd, omdat
de schakelaar tijdens het gebruik om
veiligheidsredenen vergrendeld is.

Rotex-gebogen baan (grof schuren, polijsten)
~~,_ De Rotex-gebogen baan combineert een
draai- en een excenterbeweging. Deze
stand wordt gekozen om te schuren met
veel slijpsel (grof schuren) en om te po-
lijsten.
Schuif de schakelaar (1.1) hiervoor in de rech-
terstand.

Excenterbeweging (fijnschuren)

Deze stand wordt gekozen om te schuren

met weinig slijpsel voor een oppervlak
=~ zonder groeven [fijn-schuren).

Druk de schakelaar (1.1) hiervoor naar beneden
in schuif hem in de linkerstand.
5.2 Schijfrem
Het rubbermanchet (3.1) voorkomt dat de steun-
schijf bij de excenterbeweging (fijn-schuren) on-
gecontroleerd omhoog draait. Omdat de manchet
na verloop van tijd slijt, moet deze bij een slech-

tere remwerking door een nieuwe (bestelnr. 453
388) worden vervangen.

5.3 Selectie en montage van de slijp-schijf
Selectie van de slijpschijf

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan het
apparaat worden uitgerust met drie verschillende
soorten slijpschijven:

Hard: grofslijpen van oppervlakken, slijpen van
randen.

Zacht: universeel voor grof- en fijnslijpen, voor
platte en bolle vlakken.

Superzacht: fijnslijpen van vormstukken, rondin-
gen, cirkelstralen. Niet gebruiken voor randen.

Montage

Met het FastFix-systeem kunnen steunschijven

zonder gereedschap worden verwisseld:

- Zet de schakelaar (1.1) naar rechts op Rotex-
gebogen baan,

- Druk op de spilstop (1.5], richting van de bewe-
ging (3.2) eerst zijwaarts en dan naar voren,

- Draai de betreffende steunschijf van de spil
(schroefdraad rechts),

- Houd de spilstop ingedrukt en schroef de nieuwe
steunschijf vast (let er daarbij op dat het rub-
bermanchet (3.1] correct gemonteerd is!),

- Laat de spilstop los.

Spindelstop alleen bij stilstaande aandrijfspindel

indrukken. Bij een ingedrukte spindelstop mag de

motor niet ingeschakeld worden.



5.4 Schuurmiddelen bevestigen

Het bijpassende Stickfix-schuurpapier en het
Stickfix-schuurvlies kunnen snel en eenvoudig op
de Stickfix-schuurschoen worden aange-bracht.
De zelfhechtende schuurmiddelen worden ge-
woon op de schuurschoen (1.7) gedrukt en door
de hechtlaag van de Stickfix-schuur-schoen stevig
verankerd.

Na het gebruik wordt het Stickfix-schuurpapier
eenvoudig weer verwijderd.

5.5 Polijstmateriaal bevestigen

Om beschadiging te voorkomen, mag PoliStick-
polijstmateriaal (spons, vilt, lamsvel] alleen wor-
den gebruikt op de speciale poetssteun-schijf, die
in plaats van een steunschijf op de machine wordt
gemonteerd.

Het PoliStick-polijstmateriaal wordt net als het
Stickfix-schuurmateriaal eenvoudig op de poets-
steunschijf gedrukt en na het gebruik weer ver-
wijderd.

5.6 Afzuiging
l L Sluit de machine altijd aan op een afzui-
T ging.

Op de afzuigaansluiting (1.4) kan een Festool-
afzuigapparaat met een afzuigslangdiameter van
27 mm worden aangesloten.

5.7 Randbescherming (protector)

De randbescherming (4.1) voorkomt dat de
steunschijf met de rand een vlak aanraakt (bijv.
wanneer hij langs een wand schuurt), waardoor
de machine een terugslag krijgt.

Montage
Schuif de randbescherming op de machine tot hij
inklikt (zie afbeelding 4).

6 Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het
& tijdens de bewerking niet kan bewegen.
Houdt de machine voor een goede geleiding met
beide handen vast aan het motorhuis (1.3) en aan
de tandwielkop (1.8).
De machine niet overbelasten door te veel druk
uit te oefenen! U bereikt het beste schuur-re-
sultaat, wanneer u gelijkmatig druk uitoefend.
Het schuurvermogen en de kwaliteit hangen in
belangrijke mate af van de keuze van het juiste
schuurmiddel.
In de tabellen A en B ziet u de door ons aanbe-
volen instellingen voor verschillende schuur- en
polijstwerkzaamheden.
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6.1 Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten om
& veiligheidsredenen de volgende maatre-
gelen in acht worden genomen:
- Voorschakelen van een differentiaal- (Fl) veilig-
heidsschakelaar.
- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.
- Regelmatig stofafzettingen in het motorhuis van
de machine verwijderen.

Veiligheidsbril dragen.

7 Accessoires, gereedschap
Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen
& originele Festool accessoires en reser-
veonderdelen.
Festool biedt voor elke toepassing de juiste acces-
soires en het meest geschikte schuur- en polijst-
materiaal. De bestelnummers voor accessoires en
gereedschap vindt u in de Festool-catalogus of op
het Internet onder “www.festool.com”.

8 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te

worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
Ter bescherming van de luchtcirculatie dienen de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing steeds
vrij en schoon te worden gehouden.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-
lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt
de stroom automatisch onder-broken en komt het
apparaat tot stilstand.

9 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.



10 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of
productiefouten garantie conform de landspe-
cifieke wettelijke bepalingen, minstens echter
12 maanden. Binnen de lidstaten van de EU be-
draagt de garantietermijn 24 maanden (bewijs
door rekening of afleveringsbewijs). Schade door
natuurlijke slijtage, overbelasting, ondeskun-
dige behandeling of schade veroorzaakt door
de gebruiker of door gebruik ingaande tegen de
aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing of schade
die bij de aankoop gekend was, blijft uitgesloten
van de garantie.

Ook schade die is terug te voeren op het gebruik
van niet-originele Festool-accessoires en ver-
bruiksmateriaal (bijv. steunschijf] wordt niet in
aanmerking genomen.

Klachten kunnen alleen aanvaard worden als het
toestel volledig naar de leverancier of naar een
geautoriseerde Festool-klantendienstwerkplaats
teruggestuurd wordt. Bewaar de gebruiksaanwij-

zing, veiligheidsvoorschriften, onderdelenlijst en
het aankoopbewijs zorgvuldig. Overigens gelden
de actuele garantiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de
hier gegeven technische informatie voorbehou-
den.

REACh voor producten, accessoires en verbru-
iksmateriaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ,,downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach

Tabell A: Grovsliping Finsliping
sliping Gk
o
Lakk, grovsparkel, ) ) sveert
@ sparkelmasse X >0 X| 13 myk
@ Lakk, maling X 5-6 hard X 3-6 hard
% Tre, finer X 5-6 hard X 3-6 myk
K Kunststoff X X 4-6 myk X 1-4 myk
Stal, kobber,
% aluminium X 6 myk X | 3-6 myk
Tabel B: @% g .
Polijsten Polijsten Verzegelen Hoogglans polijsten
N\
Lak ‘\/ 6 3 4-6
JC% Spons grof/fijn Spons fijn, gewafeld Lamsvacht
% Polijstpasta Harde was -
N\
Kunststof BV 6 3 6
- -
K Vilt hard Vilt zacht Lamsvacht
@ Polijstpasta Harde was -
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Transmissions-excenterslip

Tekniska data RO 125 FEQ
Effekt 500 W
Varvtal 3000 - 6000 min™!
Sliprorelse 3,6 mm
Vikt (utan kabel) 1,9 kg
Skyddsklass @/l

De angivna figurerna befinner sig borjan pa bruks-
anvisningen.

Varningssymboler

Varning, Fara!

Las bruksanvisningen/anvisningarna!
@ Anvand horselskydd!

1

Bar skyddsglasogon.

Bar en andningsskyddsmask!

Bestammelser for maskinens anvand-
ning
Foreskriftsmassigt ar maskinen avsedd for
slipning och polering av tra, plast, metall, kom-
poundmaterial, farg/lacker, spackelmassa och
liknande material. Asbesthaltiga material far
inte bearbetas. For att elsakerheten skall kunna
sakerstallas far maskinen inte vara fuktig eller
anvandas i fuktiga utrymmen. Maskinen far bara
anvandas for torrslipning.

& Anvandaren ansvarar for skador och
olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet satt.

2

2.1

Fore ibruktagningen
Sdkerhetsanvisningar

& OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och

anvisningar. Om du inte rattar dig efter varning-

arnaoch anvisningarna kan det leda till elektriska

overslag, brand och/eller allvarliga kroppsska-

dor.

Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-

anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp “Elverktyg” hanfor sig till

natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-

teridrivna elverktyg (sladdlosal.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm uppsta
(exempelvis blyhaltig farg, nagra trésorter och
metall). Att komma i kontakt med eller andasin
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detta damm kan utgora en risk for operatoren
eller for personer som befinner sig i narheten.
Beakta sakerhets-foreskrifterna som galler
for resp land. Anslut elverktyget till en lamplig
dammutsugnings-anordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.

Anvand alltid skyddsglaségon, pa grund

av farorna vid slipning.

- Om vid slipning explosivt eller sjalvantandligt
damm uppstar, bor ovillkorligen material-
tillverkarens bearbetningsanvisningar foljas.

- Forhindra att flytande polermedel tranger in

i elverktyget. Om polermedel tranger in i ett
elverktyg okar risken for elstotar.

2.2 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:
Ljudtrycksniva 81 dB(A)
Ljudeffektniva 92 dB(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

Svdngningsemissionsvarde a, (vektorsumma fér
tre riktningar] och osakerhet K faststallda enligt
EN 60745:

Finslipning, polering a, =7,5m/s?

K=25m/s?
Grovslipning a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med provvillkoren i EN
60745, och anvands for jamforelse av maskiner.
De kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet.

De angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvdndningsomraden. Om elverk-
tyget anvands fér andra &ndamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrations- och bullernivan oka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att fa en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man aven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgang och
star stilla.Det kan sdnka belastningen avsevart
under hela arbetsintervallet.

3 Elektrisk anslutning och idrifttagning
Natspanningen maste stamma Gverens

med markskylten.

For att koppla till maskinen, tryck knappen (1.2)
nedat och framat tills det hakar i. For att koppla
ifran - tryck knappen nedat - knappens sparr los-
sas och knappen atergar i FRAN-lage.



For anslutning och lostagning av natan-slutnings-
ledningen, se bild 2.

Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter deneller drar ut natanslutnings-
ledningen ur eluttaget.

4 Elektronik

Maskinen ar utrustad med fullvagselek-
““Ny| tronik som har féljande egenskaper:
Mjukstart

Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 3000 och
6000 min' med installningsratten (1.6). Pa sa satt
anpassar man skarhastigheten optimalt efter det
aktuella materialet.

Konstant varvtal
Det forvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.

Temperatursakring

Om motortemperaturen blir for hog, sa stryps
matarstrém och varvtal. Maskinen gar med sankt
effekt, sa att motorventilationen snabbt kan kyla
av den. Efter avkylningen varvar maskinen sjalv

upp igen.

5 Instillningar pa maskinen

& Nitkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fére allt arbete pa maskinen!

5.1 Sliprorelse

Med knappen (1.1) kan tva olika sliprorelser stal-

las in.
& plattan star stilla, eftersom knappen av
sdkerhetsskal ar last under drift.

Rotex-kurvbana (grovslipning, polering)

-+~ Rotex-kurvbanan ar en kombination av
rotations- och excenterrorelser. Detta
lage valjs for slipning med hog avverk-
ningseffekt (grovslipning) och for pole-
ring.

Tryck knappen (1.1] till hégerlage.
Excenterrorelse (finslipning)

Detta lage anvénds for slipning med lag
avverkning for en repfri yta (finslipning).
22% g prriy pning
Tryck knappen (1.1) nedat och skjut den i vén-
sterlage.

Omstallningen kan endast ske nar slip-
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5.2 Skivbroms
Gummimanschetten (3.1) forhindrar att slipplat-
tan klattrar upp under excenterrérelsen (finslip-
ning). Emedan manschetten slites med tiden, bor
den vid sjunkande bromsverkan bytas ut mot en
ny (art.nr 453 388).

5.3 Val och montering av sliprondell

Val av sliprondell

Beroende pa vilket slags yta som skall bearbe-
tas kan apparaten utrustas med tre olika harda
sliprondeller.

Hard: Grovslipning av ytor, slipning av kanter.
Mjuk: Allman anvandning vid grov- och fin-
slipning, for plana och valvda ytor.

Supermjuk: Finslipning av formdelar, valvningar,
radier. Bor ej anvandas pa kanter!

Montering

FastFix-systemet gor att man kan byta slipplatta

utan verktyg:

- Stall knappen (1.1) till hoger pa Rotex-kurvba-
nan.

- Tryck pa spindelstoppet (1.5), rérelseriktningen
(3.2) forst at sidan, darefter framat,

- Vrid av den befintliga slipplattan fran spindeln
(h6gergangal,

- Hall spindelstoppet intryckt, och skruva pa den
nya slipplattan (se till att gummi-manschetten
(3.1) &r korrekt monterad!),

- Lossa spindelstoppet.

Spindelstoppet far endast aktiveras vid stilla-

stdende drivspindel. Motorn far inte slas till nar

spindelstoppet ar nedtryckt.

5.4 Fastsattning av slipmedel

Pa Stickfix-slipskon kan passande Stickfix-slip-
papper och Stickfix-slipduk snabbt och enkelt
fastas.

De sjalvhaftande slipmedlen tryckes enkelt pa
slipskon (1.7) och halles sakert pa plats av Stick-
fix-slipplattans haftbelaggning.

Efter anvandning dras Stickfix-slippapperen en-
kelt av igen.

5.5 Fastsattning av polermedel

For att undvika skador, far PoliStick-polermedel
(svampar, filtar och lammfall] endast anvandas
pa den speciella polerplattan, som monteras i
stallet for en slipplatta pa maskinen. PoliStick-
polermedlen fasts enkelt pa polerplattan precis
som Stickfix-slipmedlen och dras bort igen efter
anvandning.

5.6 Utsugning
i L Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
$-| anléggning.




Till utsugsréret (1.4) kan man ansluta en Festool-
dammsugare med en sugslangs-diameter pa 27
mm.

5.7 Kantskydd

Kantskyddet (4.1) ser till sa att sliprondellens
periferiinte gar emot nagra ytor (t.ex. vid slipning
langs med en vagg), sa att maskinen kastar.
Montering

Skjut pa kantskyddet tills det tar i p& maskinen
(se bild 4).

6 Arbeta med maskinen
Fast alltid arbetsstycket sa att det inte

& kan rora sig under bearbetningen.

Hall maskinen med bada hdnderna pa motorns
hélje (1.3) och pa transmissionshuvudet (1.8) for
saker styrning.

Overbelasta inte maskinen genom for stark an-
tryckning! Det basta slipresultatet uppnas med
lagom antryckning. Slipeffekten och -kvaliteten
beror huvudsakligen pa valet av ratt slipmedel.
Tabellerna A och B visar de installningar som vi
rekommenderar for olika slip- och polerarbe-
ten.

6.1

AN

- Anslut jordfelsbrytare.

- Anslut maskinen till en egen spansug.

- Rengdr motorhuset invandigt regelbundet fran
dammavlagringar.

Metallbearbetning
Nar man bearbetar metall ska foljande
sékerhetsatgarder vidtas:

Bar skyddsglasogon.

7 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltillbehor
& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.
Festool erbjuder passande tillbehor, slip- och
polermedel for alla anvandningstillfallen.
Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.

Underhall och skétsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,
som kraver att motorhéljet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

A
A
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For att luftcirkulationen skall kunna sakras,
maste oppningarna for kylluft i motorns hélje
alltid hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

9 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

10 Garanti

Vilamnar garanti for material- och tillverkningsfel
i enlighet med gallande lag/nationella bestam-
melser, men minst 12 manader. Inom EU &r ga-
rantitiden 24 manader (intygas med kvitto eller
foljesedel). Garantin omfattar inte skador som
beror pa normalt slitage, 6verbelastning eller ej
avsedd anvandning samt skador som anvandaren
sjalv orsakat, som beror pa att anvandaren inte
foljt bruksanvisningen eller skador som var kanda
vid kopet.

Undantag galler dven skador pa grund av att an-
vandaren inte anvant Festools originaltillbehor
och -férbrukningsmaterial (t.ex. slipskivor).
Garantianspraken galler bara om du lamnar
in verktyget sammansatt till leverantoren eller
nagon av Festools servicestallen. Spara bruks-
anvisning, sakerhetsanvisningar, reservdelslista
och kvitto. | ovrigt galler tillverkarens aktuella
garantivillkor.

Obs!

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar
pga. kontinuerligt forsknings- och utvecklings-
arbete.

REACHh for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieforordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av ..ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,
ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella amnen ivara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna
webbsida: www.festool.com/reach



Ta_ibe!l A: Grovslipning Finslipning
slipning N ] .
o S (x| s IERES
@ Lack, farg X 5-6 hard X | 3-6 hard
gﬁ Tra, fanér X 5-6 hard X| 3-6 mjuk
K Plast X X 4-6 mjuk X| 1-4 mjuk
G s x| 6 [ mw | x| 36 | mu
:2:’::;;2 Polering Forsegling Polera hdgglans
Lack i 6 3 4-6
JC% Grov/fin svamp Svamp fin, vafflad Lammfall
@ Polerpasta Hardvax -
Plast b 6 3 6
K Hard filt Mjuk filt Lammfall
é Polerpasta Hardvax -
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Vaihteella varustettu epakeskohiomakone

Tekniset tiedot RO 125 FEQ
Teho 500 W
Kierrosluku 3000 - 6000 min!
Hiomaisku 3,6 mm
Paino (ilman kaapelia) 1,9 kg
Suojausluokka @/l

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

Kuvatunnukset
Huomio, vaara!

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta hengityssuojainta!

DOV >

Kayta suojalaseja.

1 Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu puun,
muovin, metallin, yhdistelma-materiaalien, maa-
lin/lakan, pohjustusaineen ja vastaavien materi-
aalien hiomiseen.
Asbestia sisaltavia materiaaleja el saa tyostaa.
Sahkoiskujen vaaran poistamiseksi laitetta ei saa
kayttaa, jos se on kostea; laitetta el myoskaan
saa kayttaa kosteissa olosuhteissa. Laitetta saa
kayttaa vain kuivahiontaan.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
& mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!
2

2.1

Ennen kayttoonottoa
Turvallisuusohjeita

& HUOMIO! Kaikki turvaohjeet ja ohjeet tay-
tyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa sahko-
iskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumi-
seen. Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet
huolellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-

kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja

(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja

(ilman verkkojohtoal).

- Tyostettaessa saattaa syntya terveydelle haital-
lisia/myrkyllisia polyja (esimerkiksi lyijypitoisia
maaleja tai joitakin puulaatuja ja metalleja
tyostettaessa). Joutuminen kosketuksiin ndiden
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polyjen kanssa tai naiden polyjen hengittaminen
saattaa aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja
valittomassa laheisyydessa oleville henkiloille.
Noudata maakohtaisia turvallisuus- ja tyoturval-
lisuus-maarayksia. Liita koneeseen aina polyn
poistoimu.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan

hengityssuojainta.

Kayta hionnan vaarojen vuoksi aina suo-

jalaseja.

- Jos hiottaessa syntyy rajahtavaa tai itsesyttyvaa
polya, on ehdottomasti noudatettava materiaa-
linvalmistajan ohjeita.

- Esta nestemaisen kiillotusaineen paasy koneen
sisdan. Sahkoiskuvaara kasvaa, jos sahkotyoka-

lun sisaan paasee nestemaista kiillotusainet-
ta.

2.2 Ainten ja vdrindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset
arvot ovat:

Kéyttoaanitaso 81 dB(A)
Aanitaso max. 92 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

Maaritetty tarindarvo a, (kolmen suunnan vek-
torisumma) ja epavarmuustekija K normin EN
60745 mukaan:

Hienohionta, kiillottaminen a, =75 m/s?
K=2,5m/s?
Krkeahionta a, =4,5m/s?
K=2,5m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarind, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-
sesti, ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myos tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa
suoritettaessa.

Ilmoitetut paastoarvot koskevat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahkotyoka-
lua kaytetaan muihin kayttotarkoituksiin, muiden
koneeseen liitettavien tyokalujen kayton yhtey-
dessa tai huonosti huollettuna, se saattaa johtaa
tarina- ja melukuormituksen selvaan nousuun
koko tyoskentelyajan aikana. Koko tyoskentely-
ajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on otettava
huomioon myds koneen joutokayntiajat ja pysay-
tettyna olon ajat. Tama voi vahentaa huomattavasti
tyoskentelyajan kokonaiskuormitusta.

3
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Sahkaoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
tehonilmoituskilvessa.



Koneen paalle kytkemiseksi paina katkaisinta
(1.2) alaspain ja lukittumisasentoon saakka
eteenpain. Pois paalta kytkemiseksi paina katkai-
sinta alaspain - katkaisimen lukitus vapautuu ja
katkaisin palautuu pois paalta -asentoon. Katso
kuvaa 2 verkkoliitantajohdon liittamista ja irro-
tusta varten.

Kytke kone aina pois paalta, ennen kuin
& liitat tai irrotat sahkoliitan-tajohdon!
A

N\

[ELECTRONIC]

Elektroniikka
Laitteessa on nykyaikainen ohjauselekt-
roniikka, jonka ominaisuuksia ovat:

Pehmea kdaynnistyminen
Sujuva kaynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato
Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saa-
topyorasta (1.6) 3000 ja 6000 min-' valilla. Siten
voit sovittaa sahausnopeuden aina tyostettavan
kappaleen mukaan.

Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.

Lampotilasulake

Moottorin lampotilan ollessa korkea virrantulo ja
kierrosluku pienenevat. Kone kay vai pienenne-
tylla teholla moottorin tuuletuksella tapahtuvan
nopean jaahdytyksen mahdollistamiseksi. Kone
kay taas taydella teholla, kun se on jaahtynyt.

5 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!
5.1 Hiomaliike
Katkaisimella (1.1) voit valita hiomaliikkeen kah-
desta vaihtoehdosta.
Hiomaliiketta voit vaihtaa vain kun hio-
malautanen on pysahdyksissa, koska
katkaisin on koneen kayton aikana tur-
vallisuuden varmistamiseksi lukittuna.

Rotex-kaarilevy (karkeahionta, kiillottaminen)
Rotex-kaarilevy yhdistaa pyorivan ja epa-
keskeisen hiomaliikkeen. Valitse tama
asento tehokkaaseen hiontaan (karkea-
hionta) ja kiillottamiseen.

Tallaista kayttoa varten tyonna katkaisin (1.1)
oikeanpuoleiseen asentoon.

Epikeskoliike (hienohionta)

Valitse tama asento vahan ainetta pois-
27

tavaan hiontaan, kun pintaan ei haluta
jaavan minkaanlaisia uria (hienohionta).
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Tallaista kayttod varten paina katkaisin (1.1) alas
ja tydonna se vasemmanpuoleiseen asentoon.

5.2 Lautasjarru

Kumisuojus (3.1) estaa epakeskoliiketta kaytet-
tdessé (hienohionta) hiomalautasen nopeuden
nousemisen liian suureksi.

Koska kaulus ajan mittaan kuluu, on se jarrutehon
laskiessa vaihdettava uuteen (tilausno. 453 388).

5.3 Hiontakiekon valinta ja asennus
Valinta ja asennus

Laitteeseen voidaan asentaa kolmea eri kovuutta
olevia hiontakiekkoja tyostettavan pinnan mu-
kaan.

Kova: Pintojen karkeahiontaan, reunojen hion-
taan.

Pehmea: Yleiskiekko taso- ja kaaripintojen kar-
kea- ja hienohiontaan.

Superpehmea: Muotokappaleiden, kaarien, sa-
teiden hienohiontaan. Ei saa kayttaa reunojen
hiontaan!

Asennus

FastFix-jarjestelman ansiosta hiomalautasen

vaihtamiseen ei tarvita tyokaluja:

- Paina katkaisin (1.1) oikealle asentoon Rotex-
kaarilevy

- Paina karajarrua (1.5), lilkesuunta (3.2) ensin
sivulle, sitten eteenpain

- Kierra koneessa oleva hiomalautanen irti ka-
rasta (oikeakatinen kierre)

- Pida karajarru painettuna ja kierra uusi hio-
malautanen paikalleen (varmista talloin, etta
kumisuojus (3.1) on oikein asennettuna!)

- Vapauta karajarru.

Kayta karalukkoa vain koneen ollessa sammuk-

sissa.

5.4 Hiontavalineen kiinnitys
Stickfix-hiontatasoon voidaan nopeastija helposti
kiinnittaa sopiva Stickfix-hiomapaperi ja Stickfix-
hiomakuitukangas.

ltsekiinnittyvat hiontavalineet painetaan yksin-
kertaisesti hiontatasoon (1.7), jolloin ne Stickfix-
hiontatason tarrapinnan ansiosta pysyvat tuke-
vasti paikoillaan.

Kayton jalkeen Stickfix-hiomapaperit irrotetaan
yksinkertaisesti vetamalla.

5.5 Kiillotustarvikkeen kiinnittaminen

Vaurioiden valttamiseksi PoliStick-kiillotustarvik-
keet (sienet, huovat, lampaantaljat) saa kiinnittaa
ainoastaan erityiseen kiillotuslautaseen, joka on
kiinnitetty koneeseen tavallisen hiomalautasen
tilalle. PoliStick-kiillotustarvikkeet kiinnitetaan
Stickfix-hiomatarvikkeiden tapaan vaivattomasti
kiillotuslautaseen kiinni painamalla, ja kaytetty



kiillotustarvike irrotetaan yksinkertaisesti veta-
malla.

I,0

Poistoimuliitantaan (1.4) voit liittaa Festool-polyn-
poistolaitteen, jonka poistoimuletkun halkaisija
on 27 mm.

5.7 Reunasuojus (Protector)

Reunasuojus (4.1) est&dd sen, etta hiomalautanen
koskettaa pintaa (esim. hiottaessa seinaa pitkin),
ja jonka seurauksena on koneen takaisku.

Asennus
Tyonna reunasuojus koneeseen kunnes se luk-
kiutuu (katso kuva 4).

6

Polynpoisto

Liita koneeseen aina polynpoisto.

Tyoskentely koneella

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
etta se ei paase liikkumaan tyoston ai-
kana.

Pida koneesta kunnolla kiinni molemmin kasin
moottorikotelosta (1.3) ja valitysosasta (1.8).

Al3 ylikuormita konetta liian voimakkaalla paina-
misella! Paras hiontatulos saavutetaan sopivan
painamisen avulla. Hiontateho ja -laatu riippuu
paaasiassa oikean hiontavalineen valinnasta.
Taulukoissa A ja B on esitetty suositellut asetuk-
set erilaisiin hionta- ja kiillotustoihin.

6.1 Metallien tyosto
Metalleja tyostettaessa on turvallisuus-
syista noudatettava seuraavia toimenpi-
teita:

- Esikytke vVikavirta-(Fl) suojakytkin.

- Liita kone sopivaan imuriin.

- Koneen moottorikoteloon keraantynyt padly on

puhdistettava pois saannollisesti.

Tarvikkeet, tyokalut

Kayta suojalaseja.
Kayta oman turvallisuutesi varmistami-
seksivain alkuperaisia Festool-tarvikkei-

7
ta ja varaosia.

Festoolin tuotevalikoimasta loydat jokaiseen kayt-
totarkoitukseen oikeat varusteet seka hionta- ja
kiillotustarvikkeet.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta
“www.festool.com”.
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Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.

Laitteen riittavan jaahdytysilman maaran var-
mistamiseksi pida kotelon jaahdytysilma-aukot
aina puhtaina.

Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysahtyy.

9 Havittaminen

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat laji-
teltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti ohjattava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

10 Takuu

Annamme takuun laitteillemmme materiaali- ja
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten la-
kimaaraysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12
kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuu-
kautta (lasku tai vastaanottotodistus toimii tosit-
teena). Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat
luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta,
epaasianmukaisesta kasittelysta, kayttajan itse
aiheuttamista vahingoista tai kayttooppaan ohjei-
den vastaisesta kaytosta, tai jotka olivat tiedossa
ostohetkella. Takuu ei kata myoskaan vaurioita,
jotka johtuvat muiden kuin Festoolin valmistamien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien (esim. hioma-
lautanen) kaytosta. Voimme hyvaksya valitukset
ainoastaan silloin, kun laite lahetetaan purka-
mattomana laitteen toimittajalle tai valtuutetulle
Festool-huoltokorjaamolle. Sailyta kayttoohjeet,
turvaohjeet, varasosalista ja ostotosite hyvassa
tallessa. Multa osin patevat aina viimeisimmat
valmistajan takuuehdot.

A
A

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon myota
pidatamme oikeudet muutoksiin naihin teknisiin
tietoihin nahden.



REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-

tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach

Taulukko A: Karkea hionta Hieno hionta
hionta N\ HON
t?tl;ika’ tayttoaine, X 5.6 X 1-3 pseuhpni:é
@ Lakka, maali X 5-6 kova X 3-6 kova
gﬁ Puu, vaneri X 5-6 kova X 3-6 pehmed
K Muovi X X 4-6 | pehmea X | 1-4 | pehmes
g Z?Jifi}nli:pari, X 6 pehmes X | 3-6 |pehmes
lgulukko B: @% Kiillotus Lakkaus Kiillotus korkeakiilto
iillotus
Lakka E 6 3 4-6
@ = Sieni karkea/hieno Vo?]i\?;ii;inet?r;en Karitsanvuota
Kiillotustahna Kova vaha -
Muovi 6 3 6
K Huopa kova Huopa pehmea Karitsanvuota
Kiillotustahna Kova vaha -
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Excentersliber

Tekniske data RO 125 FEQ
Effekt 500 W
Omdrejningstal 3000 - 6000 min
Slibebevaegelse 3,6 mm
Veegt (uden kabel) 1,9 kg
Beskyttelsesklasse @/l

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

Symboler
A 0OBS, fare!

Laes vejledning/anvisninger!

Baer hgrevaern!
Baer stgvmaske!

Brug beskyttelsesbriller!

00

Bestemmelsesmaessig anvendelse
Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet
til slibning og polering af trae, kunststof, metal,
kompositmateriale, maling/lak, spartel-masse og
lignende materialer. Asbestholdige materialer ma
ikke bearbejdes. Maskinen ma ikke veere fugtig el-
ler anvendes i fugtige rum af sikkerhedsmaessige
arsager. Maskinen ma udelukkende anvendes til
tarslibning.

Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestem-

melsesmaessige brug ikke overholdes.
2

Fer ibrugtagning skal fglgende iagtta-
ges

2.1 Sikkerhedshenvisninger

& 0BS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
instrukser. | tilfelde af manglende overholdelse
af advarslerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige person-
skader.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-

ninger til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb

.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden

netkabel).

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse treesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv
kan veere til fare for operatgren eller personer,
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som opholder sig i na&rheden. Overhold de til
enhver tid geeldende nationale sikkerhedsfor-
skrifter. Forbind el-veerktgjet med et passende
udsugningsanleaeg.

Brug en P2-andedraetsmaske for at undga

skade pa helbredet.

Pa grund af de under slibning optreedende
farer anbefales det, generelt at bruge sik-

kerhedsbriller.

- Hvis man under slibning ma regne med eksplo-
sivt eller selvantaendeligt stgv, skal man tage
hensyn til materialeleverandgrens henvisninger
for bearbejdning.

- Undga, at der traenger flydende polermiddel
(politur) ind i maskinen. Indtraengning af fly-
dende polermiddel (politur) i et el-veerktgj eger
risikoen for elektrisk stgd.

2.2 Larm- og vibrationsoplysninger

Vaerdierne, der er registreret i henhold til EN

60745 udger typisk:

Lydniveau 81 dB(A)
Lydeffekt 92 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Brug hgrevarn.

Vibrationsemission a, (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:
Finslibning, polering a, =7,5m/s?

K=2,5m/s?
Grovslibning a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj) blev
malt i henhold til prevebetingelserne i EN 60745
og tjener til sammenligning af maskiner. De kan
ogsa bruges til forelgbig bedgmmelse af vibrati-
ons- og stgjbelastningen ved brug.

De angivne emissionsvaerdier gaelder ved almin-
delig brug af elveerktgjet. Hvis elveerktgjet bruges
til andre opgaver eller med andre vaerktgjer, el-
ler hvis det vedligeholdes utilstraekkeligt, kan
vibrations- og stgjbelastningen stige betragteligt
over tid. For at opna en preecis vurdering inden
for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsa tages med i
betragtning. Det kan nedsaette belastningen over
det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

3 Elektrisk tilslutning og idrifttagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
pa typeskiltet.

Maskinen taeendes ved at trykke kontakten (1.2)
nedad og frem, indtil den gariindgreb. Maskinen

slukkes ved at trykke kontakten nedad -hermed



lesnes kontaktens lase-mekanisme, og maskinen
saettes tilbage i OFF-stilling. For tilslutning og
frakobling af netkablet se figur 2.

Maskinen skal altid veere slukket, fgr
& nettilslutningsledningen tilsluttes eller

lgsnes!
4 Elektronik

Maskinen er udstyret med neden-staende
v elektroniske egenskaber:
Blodstart
Softstarten sgrger for at maskinen saetter i gang
uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (1.6) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 3000 og 6000 min-'. Derved kan
De foretage en optimal tilpasning af
skaerehastigheden til det givne arbejdsemne.
Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Beskyttelse mod overophedning

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgm-
tilfgrslen og omdrejningstallet. Maskinen kgrer
kun med forringet effekt for at muliggere en
hurtig afkeling ved hjeelp af motorventilatoren.
Efter afkgling gar maskinen selv over til normal
effekt igen.

5 Indstillinger pa maskinen

& Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
bejde pabegyndes med maskinen!

5.1 Slibebevaegelse

Med kontakten (1.1) kan der indstilles to forskel-
lige slibebevaegelser.
Der kan kun skiftes indstilling, nar bag-
skiven star stille, da kontakten ellers er
last af sikkerhedsgrunde.
Rotex-kurvebane (grovslibning, polering)

-+~ Rotex-kurvebanen er en kombination
af roterende bevaegelse og excenterbe-
vaegelse. Denne indstilling veelges ved
slibning med stor afdrift (grovslibning)
og ved polering.

Kontakten (1.1) skal til det formal saettes i hgjre
stilling.
Excenterbevaegelse [finslibning)
Denne indstilling vaelges ved slibning
med ringe afdrift, og nar der skal opnas
en overflade uden spor (finslibning).
Kontakten (1.1) skal til det formal trykkes nedad
og saettes i venstre stilling.
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5.2 Tallerkenbremse

Gummimanchetten (3.1) forhindrer, at bagskiven
utilsigtet saetter i hgje omdrejninger under ex-
centerbevagelsen (finslibning).

Manchetten vil slide hen af vejen og bar derfor
udskiftes til en ny (best.nr. 453 388) nar bremse-
virkningen bliver ringere.

5.3 Valg og montering af slibetallerken

Valg af slibetallerken

Afhaengig af overfladen, kan maskinen udstyres

med tre forskellig harde slibetallerkener.

Hard: Grov slibning af flader, slibning af kanter.

Bled: Universelt for grov og fin slibning af flader

og hveaelvede overflader.

Superblgd: Finslibning af formdele, hvaelvede

flader, radier. Ma ikke bruges til kanter!

Montering

FastFix-systemet gor det muligt at skifte bagskive

uden brug af vaerktgj:

- Stil kontakten (1.1) til hgjre pa Rotex-kurveba-
ne

- Tryk pa spindelstoppet (1.5), beveegelsesretning
(3.2) farst sideveerts og derefter fremad

- Drej den pamonterede bagskive af spindlen
(hgjregevind],

- Hold spindelstoppet nede, og skru den nye bag-
skive pa (sgrg for, at gummimanchetten (3.1) er
monteret korrekt!),

- Slip spindelstoppet.

Spindelstoppet ma kun aktiveres, nar veerktgjs-

holderen star stille. Motoren ma ikke taendes, sa

leenge spindelstoppet er trykket ind.

5.4 Paszetning af slibepapir

Pa Stickfix-slibesalen kan man hurtig paseette

de passende Stickfix-slibepapirer og Stickfix-

slibeleerred. De selvholdende slibemidler trykkes
kun pa slibesalen (1.7) og fastholdes sikkert af
den burrede Stickfix-slibesal. Efter brug traekkes

Stickfix-slibepapiret ganske enkelt af igen.

5.5 Fastggrelse af polermidler

For at undga beskadigelse ma Polistick-polermid-
lerne (svamp, filt, lammeskind) kun saettes pa den
dertil beregnede polerbagskive, som monteres pa
maskinen i stedet for en slibebagskive. Polistick-
polermidlerne trykkes pa polerbagskiven ligesom
Stickfix-slibemidlerne og traekkes af igen efter
brug.

N

Udsugningsstudsen (1.4) kan tilsluttes et Festool-
udsugningsaggregat med en udsugningsslange af

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.




en diameter pd 27 mm.

5.7 Kantbeskyttelse (Protector)
Kantbeskyttelsen (4.1) forhindrer bagskivens
kant i at komme i bergring med en flade (f.eks.
ved slibning langs en vaeg), hvilket ville resultere
I tilbageslag af maskinen.

Montering

Kantbeskyttelsen skubbes pa maskinen, indtil
den gari hak (se billede 4).

6 Arbejde med maskinen
Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan
& made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbejdningen.
Hold fat i maskinen med en hand pa henholdsvis
motorhuset (1.3) og gearhovedet (1.8) for at sikre
en sikker styring.
Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
under slibningen! De bedste resultater opnas, hvis
man arbejder med jaevnt og kontinuerligt tryk.
Slibeeffekten og -kvaliteten er i hgj grad afhaengig
af det anvendte slibemiddel.
Tabel A og B viser de indstillinger, vi anbefaler til
forskellige slibe- og polerarbejder.

6.1 Bearbejdning af metal
Nar metal bearbejdes, skal fglgende sik-
& kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstremsrelae (HFI-
relee).
- Slut maskinen til et egnet udsugnings-aggre-
gat.
- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

Brug beskyttelsesbriller.

7 Tilbehgr, vaerktgjer

Af hensyn til din egen sikkerhed ma der
& kun anvendes Original Festool-tilbehgr

og reservedele.
Festool har det passende tilbehgr, slibe- og po-
lermiddel til enhver anvendelse.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.
8 Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
A bejde pabegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
& hvor man skal abne motorkabinettet, ma

udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.
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For at sikre en luftcirkulation, skal kgleluftabnin-
gerne i motorkabinettet altid holdes tilgaengelige
og rene. Polereren er udstyret med selvafbry-
dende kul, som afbryder for stremmen, nar de
skal skiftes.

9 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgj indsamles saer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

10 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige
bestemmelserydervi garanti for materiale- eller
produktionsfejl, dog mindst pa en periode af 12
maneder. | EU-medlemsstaterne udger garantipe-
rioden 24 maneder (faktura eller fglgeseddel geel-
der som dokumentation). Garantien deekker ikke
fejl, der matte opsta som felge af naturligt slid,
overbelastning, ukorrekt handtering eller fejl, der
forarsages af brugeren eller anden anvendelse,
der eri modstrid med brugsanvisningen eller fejl,
dervar kendt ved kgbet. Garantien daekker heller
ikke fejl, der skyldes anvendelse af ikke-originalt
Festool-tilbehgr og -forbrugsmateriale (f.eks.
bagskiver). Reklamationer kan kun anerkendes,
hvis maskinen sendes uadskilt til leverandgren
eller til et autoriseret Festool-servicevaerksted.
Opbevar brugsanvisningen, sikkerhedsanvisnin-
ger, reservedelslisten og kvitteringen pa et sikkert
sted. Desuden geelder de til enhver tid geeldende
garantibetingelser fra producenten.

Bemaerk

Pa grund af kontinueligt forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholder vi os ret til eendringer
af de heri anfgrte tekniske specifikationer.

REACH til Festool produkter, tilbehgr og for-
brugsmateriale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geldende i1 hele Europa. Som "downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa fglgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach



Ta_beI_A: Grovslibning Finslibning
Slibning Loveel | )
B soroimasse | X 5-6 X| 13 e
@ Lak, maling X 5-6 hardt X| 3-6 hardt
gﬁ Tree, finér X 5-6 | hardt X| 3-6 | bladt
K Kunststof X X 4-6 blgdt X| 1-4 blgdt
% Stal, kobber, X 6 bladt X| 3-6 | bladt
l?)?:rlir?é ’@% Polering Forsegling Hgjglanspolering
Lak L 6 3 4-6
JC% Q) Svamp grov/fin Fin, vaflet svamp Lammeskind
@ Polerpasta Hard voks -
Kunststof ‘4\\/ 6 3 6
K Filt hardt Filt bladt Lammeskind
é Polerpasta Hard voks -
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QD

Slipe- og poleringsmaskin

Tekniske data RO 125 FEQ
Effekt 500 W
Turtall 3000 - 6000 min™
Slipeslag 3,6 mm
Vekt (uten kabel) 1,9 kg
Verneklasse @/l

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler
& Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

Bruk stgvmaske!
Bruk greklokker!

O Bruk vernebriller!

00O

1 Forskriftsmessig bruk

Maskinen er tiltenkt til sliping og polering av

tre, plast, metall, komposittmaterialer, maling/

lakk, sparkelmasse og lignende materialer. As-
bestholdige materialer skal ikke bearbeides. Pa
grunn av den elektriske sikkerheten skal mas-
kinen ikke brukes nar den er fuktig eller et sted
med hgy fuktighet. Maskinen skal bare brukes til
terrsliping.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og

& ulykker som skyldes annen bruk enn det

som er beskrevet som definert bruk.

2

2.1

& ved overholdelsen av nedenstaende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stgt, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-

ninger for fremtidig bruk.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-

verktgy» gjelder for strgmdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy

(uten ledning).

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/qgiftig
stev (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren
eller personer som befinner seg i naerheten. Fglg

sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.
Koble elektro-verktgyet tilen egnet avsugsanord-

Pass pa for igangsetting
Sikkerhetshenvisninger
0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil

42

ning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-

telse.

2@\ Bruk alltid vernebriller for & hindre at
partikler som lgsrives kommer i gynene.
- Dersom slipestgvet kan veere brannfarlig eller

selvantennende, ma en ubetinget folge sikker-

hetsanvisningene fra produsenten av materia-
let.

. Hindre at flytende polermiddel (politur) tren-
ger inn i apparatet. Hvis flytende polermiddel
(politur) trenger inn i elektroverktgyet, gker
risikoen for elektrisk stat.

2.2 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva 81 dB(A)
Lydniva 92 dB(A]
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk greklokker!

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
EN 60745:

Finsliping, polering a, =7,5m/s?

K=25m/s?
Grovsliping a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stay) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er ogsa egnet
til en midlertidig vurdering av vibrasjons- og
stgybelastning under bruk. De angitte utslipps-
verdiene representerer de viktigste brukstypene
til elektroverktgyet.

Dersom elektroverktgyet brukes pa annen mate
eller med andre innsatsverktgy eller etter util-
strekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og stgy-
belastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man méa ogsa ta hensyn
til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen
betraktelig i l@pet av totalt arbeidstidsrom.

3

& Nettspenningen ma stemme med spesi-
fikasjonene pa effektskiltet!

Sla pa maskinen ved a trykke inn bryteren (1.2

og skyve den frem til den klikker pa plass. Sla av

ved a trykke inn bryteren - bryterldsen lgses da

ut og gar tilbake til AV-posisjonen. For a tilslutte

og frakople nettledningen se Fig. 2.

Elektrisk tilkobling og igangsetting



Sl& maskinen alltid av fgr du tilkopler eller
trekker ut nettkabelen!

Elektronikk
Maskinen har fullakselelektronikk med
falgende spesifikasjoner:

Rolig start
Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.

Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul (1.6) kan turtallet justeres trinnvis
mellom 3000 og 6000 min-'. Dermed kan skjze-
rehastigheten tilpasses optimalt til hvert mate-
riale.

Konstante omdreiningstall
Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.

Temperatursikring

AN

4

[ELECTRONIC]|

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
tilferselen og turtallet. Maskinen gar bare med
redusert effekt for & oppna rask avkjeling ved
hjelp av motorluftingen. Etter avkjglingen gar
maskinen opp i turtall igjen av seg selv.
5 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stik-kontakten
& for du utfegrer (repara-sjonslarbeid pa
maskinen.
5.1 Slipebevegelse
Med bryteren (1.1) kan du stille inn to forskjellige
slipebevegelser.
Omkoblingen kan bare gjgres nar slipe-
& tallerkenen star stille, fordi bryteren av
sikkerhetsmessige grunner er last under
drift.
Rotex-kurvebane (grovsliping, polering)
+~. Rotex-kurvebanen er en kombinasjon av
rotasjons- og eksenterbevegelse. Denne
stillingen velges for sliping med hgy sli-
peeffekt (grovsliping) og polering.
Velg denne stillingen ved & skyve bryteren (1.1) i
hayre stilling.
Ekstenterbevegelse (finsliping)
Denne stillingen velges for sliping med
laveslipeffekt, for en overflate uten riper
(finsliping).
Velg denne stillingen ved & trykke inn bryteren
(1.1) og skyve den i venstre stilling.
5.2 Rondellbremse
Gummimansjetten (3.1) hindrer ukontrollert
akselerasjon av slipetallerkenen ved ekstenter-
bevegelse (finsliping). Da denne mansjetten etter
hvert blir slitt, ma en ved redusert virkning sette
pa en ny (bestillingsnr. 453 388).
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5.3 Valg og montasje av slipetallerken

Valg av slipetallerken

Avhengig av overflaten som skal bearbeides kan

apparatet utstyres med tre slipetallerkener med

ulik hard-hetsgrad.

Hard: Grovsliping av flater, sliping av kanter.

Myk: Universaltallerken for grov- og finsliping av

bade jevne og buktede flater.

Ekstra myk: Finsliping av deler med vilkarlig

form, buktninger og radier. Skal ikke brukes til

kantsliping.

Montasje

FastFix-systemet gjor det mulig 3 skifte slipetal-

lerken uten bruk av verktay:

- Still bryteren (1.1) mot hgyre, pa Rotex-kurveba-
ne

- Trykk pa spindelstopp (1.5), la bevegelsesretnin-
gen (3.2 fgrst vaere mot siden, deretter forover

- Skru av slipetallerkenen fra spindelen (hgyre-
gjenget)

- Trykk pa spindelstoppen og skru pa den nye slipe-
tallerkenen (kontroller ogsa at gummimansjetten
(3.1) er montert korrekt!)

- Slipp opp spindelstoppen.

Vennligst veer oppmerksom pa: Betjen spindel-

stoppen bare nar drivspindelen star stille. Sla ikke

motoren pa nar spindelstoppen er trykt.

5.4 Pasetting av slipemiddel

Pa slipeplate av typen Stickfix kan dertil passende
Stickfix slipepapir og slipetekstil festes pa en rask
og enkel mate. Det selvklebende slipepapiret tryk-
kes ganske enkelt fast mot platen (1.7) og holdes
fast av Stickfix festebelegget. Etter bruk er det lett
a ta Stickfix-slipepapiret av igjen.

5.5 Feste av poleringsmiddel

For @ unnga skader ma PoliStick-polerings-
middel (svamper, filt, lammefell) kun brukes pa
de spesielle poleringstallerkenene som monteres
i stedet for slipetallerken pa maskinen. PoliStick-
poleringsmiddelet trykkes ganske enkelt pa po-
leringstallerkene, p& samme mate som Stickfix-
slipemiddelet, og fjernes etter bruk.

5.6 Avsug
i L Koble alltid maskinen til et avsugs-sys-
T tem.

Til avsughetten (1.4) kan det tilkobles et Festool
avsugapparat med slangediameter pa 27 mm.

5.7 Kantbeskyttelse

Kantbeskyttelsen (4.1) hindrer at slipetallerken
bergrer flater med periferisiden (for eksempel ved
sliping langs en vegg], slik at det oppstar rekyl i
maskinen.



Montering
Skyv kantbeskyttelsen inn til den smekker pa
plass pa maskinen (se bilde 4).

6

& Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
vege seg under bearbeiding.

Hold maskinen med begge hender pa motorhu-

set (1.3) og maskinhodet (1.8) for & oppna sikker

fgring. Unnga overbelastning av maskinen gjen-

nom & legge for mye press pa den. Du far det

beste resultatet ved & trykke middels hardt mot

underlaget. Slipeytelsen og kvaliteten pa resulta-

tetavhengeridetvesentlige avat en velger riktig

slipemiddel.

Tabellene A og B viser vare anbefalte innstillinger

for forskjellige slipe- og poleringsarbeider.

6.1 Bearbeiding av metall
/_\ Ved bearbeiding av metall ma fglgende

forholdsregler overholdes av sikker-
hetsmessige grunner:

- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-

feilstrgm (FI).

- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.
- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.

Arbeide med maskinen

Bruk vernebriller.

7 Tilbehgr, verktoy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.
Festool tilbyr passende tilbehgr, slipe- og pole-
ringsmiddel til alle bruksomrader.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.

8 Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontak-ten
& fgr du utferer (reparasjons)arbeid pa mas-
kinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset dpnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeservice-
verksted.
For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluft-apnin-
gene pa motorhuset alltid vaere dpne og rene.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.

L

9 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

10 Garanti

Vi garanterer mot material- eller produksjonefeil
pa vare maskiner i henhold til nasjonale lover,
men minst 12 maneder. Innenfor EU er garanti-
perioden 24 maneder (kvittering eller leverings-
seddel ma fremlegges som bevis). Skader som
skyldes naturlig slitasje, overbelastning, ufag-
messig behandling eller skader som er forarsaket
av brukeren eller bruk som ikke er i henhold til
bruksanvisningen eller som var kjent ved kjgp,
dekkes ikke av garantien. Likeledes dekkes hel-
ler ikke skader som kan skyldes bruk av ikke-
originalt tilbehgr og forbruksmaterialer [f. eks,
slipetallerkener). Reklamasjoner godkjennes kun
dersom maskinen sendes udemontert tilbake til
leverandgren eller et autorisert Festool service-
senter. Oppbevar bruksanvisningen, sikkerhets-
forskrifter, reservedelsliste og kjgpsbevis pa et
trygt sted. Ellers gjelder de tilenhver tid gjeldende
garantibetingelsene fra produsenten.

Merknad

Pa grunn av fortlgpende forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer i de
tekniske opplysningene i dokumentet.

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pa var informasjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg
informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet falgende
nettside: www.festool.com/reach



Tabell A: Grovsliping Finsliping
sliping ‘)
B sparkemanee | X 56 x| 3
@ Lakk, maling X 5-6 hard X| 3-6 hard
gﬁ Tre, finer X 5-6 hard X 3-6 myk
K Kunststoff X X 4-6 myk X 1-4 myk
% gltjkilﬁl?l?;erl X 6 myk X 3-6 myk
;2:’::;:9: @% Polering Forsegling Polering med hgyglans
Lakk E 6 3 4-6
QC% = Grov/fin svamp F\i/r;;;ﬁ;n gpng:zs Lammeull
Poleringspasta Hardvoks -
Kunststoff 6 3 6
K Hard filt Myk filt Lammeull
% Poleringspasta Hardvoks -
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D,

Lixadora excéntrica de engrenagem

Dados técnicos RO 125 FEQ
Poténcia 500 W
Numero de rotacoes 3000 - 6000 rpm
Curso de lixar 3,6 mm
Peso (sem cabo) 1,9 kg
Classe de proteccao @/l

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

Simbolos

& Perigo geral

®

1 Utilizacao em conformidade

Conforme as disposicoes, a maquina esta prepa-
rada para lixar e polir madeiras, plasticos, metais,
materiais compostos, tintas/vernizes, massas
de aparelhar e materiais semelhantes. Nao é
permitido trabalhar materiais que contenham
amianto

Por razoes de seguranca eléctrica, a maquina
nao deve estar himida nem deve ser colocada em
funcionamento num ambiente hiUmido. A maquina
so pode ser utilizada para polir a seco.

& O utilizador é responsavel por danos e
2

Ler indicaces/notas!
Usar mascara contra pos!
Utilizar protectores de ouvido!

Usar dculos de proteccao!

acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

Prestar atencao antes de colocar em
operacao

2.1 Avisos de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes. O desrespeito das ad-
verténcias e instrucoes pode ocasionar choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede
(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

- Durante os trabalhos, podem ser produzidas
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poeiras nocivas/toxicas (p.ex., pintura com
chumbo, alguns tipos de madeiras e metal]. To-
car ou respirar estas poeiras pode representar
um perigo para o utilizador ou para as pessoas
que se encontrem nas proximidades. Observe
as normas de seguranca validas no seu pais.
Conecte a ferramente eléctrica a um dispositivo
de aspiracao adequado.
Para proteger a sua saude, use uma
mascara de proteccao P2.
o Sempre coloque 6culos de proteccao, por
W5 causa dos riscos inerentes na esmerila-
gem.

- Caso pos explosivos ou de inflamacao instan-
tanea possam ser gerados pela esmerilagem,
é indispensavel respeitar as prescricoes de
maquinagem do fabricante do material a ser
tratado.

- Evite a penetracao de produto de polir fluido
(polimento) na ferramenta. A penetracdo de
produto de polir fluido (polimento) numa fer-
ramenta eléctrica aumenta o risco de choque
eléctrico.

2.2 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 81 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 92 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

@ Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissao de vibracées a, (soma vectorial
de trés sentidos) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

Lixagem de acabamento, polir a, =7,5m/s?

K=2,5m/s?
Lixagem grosseira a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

Os valores de emissao (vibracao, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicoes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao provisoria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacao. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica.

No entanto, se a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicacoes, com outros acessorios
ou com uma manutencao insuficiente, tal pode
aumentar claramente o coeficiente de vibracoes e
o nivel de ruido durante todo o periodo de funcio-
namento. Para uma avaliacao precisa durante um



determinado periodo de funcionamento, devem
também observar-se os tempos de trabalho em
vazio e de paragem da ferramenta abrangidos. Tal
pode reduzir consideravelmente o esforco durante
todo o periodo de funcionamento.

3 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
namento
A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
Para ligar a maquina, prima o interruptor (1.2)
para baixo e para a frente até engatar. Para
desliga-la, prima o interruptor para baixo- deste
modo, o bloqueio do interruptor, voltando para a
posicao DESLIGADO (AUS).
Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,
veja ilustracao 2.
Antes de inserir a ficha na tomada da rede
ou saca-la da mesma, amaquina sempre
deve ser desligada!

Sistema electrdnico
A maquina possui um sistema electroni-
co de onda completa com as seguintes

4
/N\
[ELECTRONIC]
\/ .
caracteristicas:

Arranque suave
O arranque suave providencia um arranque da
magquina isento de solavancos.

Regulacao do nimero de rotacoes

Através da roda de ajuste (1.6) é possivel ajustar
progressivamente o numero de rotacoes entre
3000 e 6000 rpm. Pode deste modo ajustar-se
adequadamente a velocidade de corte ao respec-
tivo material a trabalhar.

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes préseleccionado é man-
tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.

Disjuntor térmico

Se atemperatura do motor for demasiado elevada,
a alimentacao eléctrica e o nimero de rotacoes é
reduzido. A maquina ja s6 funciona com poténcia
reduzida, para permitir um rapido arrefecimento
através da ventilacao do motor. Apds o arrefeci-
mento, a maquina volta as rotacoes normais.

5
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Ajustes na maquina

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!
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5.1 Movimento de lixagem
Com o interruptor (1.1) podem ajustar-se dois
A mudanca so6 pode ser efectuada com
os pratos de lixar parados, visto que, por
blogueado durante o funcionamento.
Curva Rotex [lixagem grosseira, polir)
Q:I t,os girat(_Srios e excént_ricos. Esta posicao
-~ & seleccionada para lixar com desbaste
Para o efeito, empurre o interruptor (1.1) para a
posicao direita.
to)
com reduzido desbaste uma superficie
=2 sem estrias (lixagem de acabamento).
e empurre-o para a posicao esquerda.
5.2 Travao do prato
mento), a manga de borracha (3.1) impede uma
aceleracao descontrolada do prato de lixar.
no decorrer do tempo, deve ser substituida por
uma nova (n° de encomenda 453 388}, quando o
5.3 Escolha e montagem dos discos de es-
merilagem
O aparelho pode ser equipado com trés discos
de esmerilagem de graus de dureza diferentes,
Duro: Esmerilagem grossa de superficies, esme-
rilagem nos cantos.
grossa e fina, para superficies planas e curva-
das.
das, de curvas e de raios. Nao usar nos cantos!
Montagem
pratos de lixar, sem ferramentas:
- Coloque o interruptor (1.1) para a direita, sobre
- Pressione o dispositivo de paragem do fuso (1.5);
sentido do movimento (3.2) primeiro lateral, em
- Rode o prato de lixar existente para fora do fuso
(rosca a direital,

movimentos de lixagem diferentes.
motivos de seguranca, o interruptor esta
~~. ARotex é uma combinacao de movimen-
elevado (lixagem grosseira) e para polir.
Movimento excéntrico (lixagem de acabamen-
Esta posicao é seleccionada para lixar
Para o efeito, prima o interruptor (1.1) para baixo
No movimento excéntrico (lixagem de acaba-
Visto que esta guarnicao esta sujeita ao desgaste
efeito de travagem diminuir.
Escolha dos discos de esmerilagem
consoante a superficie a ser trabalhada.
Macio: Aplicacao universal para esmerilagem
Extra-macio: Esmerilagem fina de pecas perfila-
O sistema FastFix possibilita uma mudanca dos
a curva Rotex,
seguida para a frente,
- Mantenha o dispositivo de paragem do fuso



pressionado, e aparafuse o novo prato de lixar

(nessa altura, certificar-se que a manga de

borracha (3.1) esta correctamente montada!),
- Solte o dispositivo de paragem do fuso.
Premir a trava do fuso somente com o fuso do
motor parado. Com a trava accionada, nao ligar
0 motor.

5.4 Como fixar o abrasivo

E rapida e simples a fixacdo da lixa . Stickfix” e
da tela ,Stickfix" - as duas foram desenvolvidas
especifica-mente para isto - na sapata de esme-
rilagem ,,Stickfix".

Os abrasivos auto-aderentes sao simples-mente
pressionados na sapata (1.7) e sdo sequrados fir-
memente pelo revestimento aderente da sapata
de esmerilagem , Stickfix".

Depois de usadas, as lixas Stickfix voltam a ser
simplesmente retiradas.

5.5 Fixar os produtos de polir

Para evitar danos, os produtos de polir PoliStick
(esponjas, feltros, 1a de carneiro) s6 podem ser
aplicados no prato de polir especial, que é mon-
tado na maquina em vez de um prato de lixar. Os
produtos de polir PoliStick, tal como os produtos
de lixar Stickfix, sao simplesmente aplicados
por pressao sobre o prato de polir e novamente
retirados apds a utilizacao.

5.6 Aspiracao

iTL Ligue sempre a maquina a um sistema

de aspiracao.
No bocal de aspiracao (1.4) pode ser conectado
um aspirador Festool com um tubo flexivel de
aspiracao de 27 mm de diametro.

5.7 Proteccao das arestas (Protector)

A proteccao das arestas (4.1) impede que o prato
de lixar, com o seu lado periférico, toque numa
superficie (p.ex., ao lixar ao longo de uma parede),
dando origem a um contra-golpe da ferramenta.
Montagem

introduza a proteccao das arestas na ferramenta
até engatar (ver imagem 4).

6 Trabalhar com a maquina
Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
& a que nao se possa mover, ao ser traba-
lhada.
Para uma conducao segura da maquina, agarre-a
com ambas as maos pela carcaca do motor (1.3)
e pela cabeca da caixa de engrenagens (1.8).
Nao sobrecarregue a maquina, aplicando uma
pressao forte demais! O melhor resultado de es-
merilagem o Senhor consegue ao trabalhar com
uma forca ponderada de pressao. Basicamente,
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o rendimento de esmerilagem e a sua qualidade
dependem da seleccao do abrasivo correcto.

As tabelas A e B indicam os ajustes por nos reco-
mendados para diversos trabalhos de lixar e polir.

6.1 Processamento de metal
Por medidas de seguranca, as seguintes
& precaucoes devem ser tomadas no pro-
cessamento de metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.
- Limpar a maquina regularmente, retirando os
depdsitos de pd da caixa do motor.

Usar oculos de proteccao.

7 Acessorios, ferramentas
Paraa sua propria seguranca, utilize ape-
& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.
A Festool oferece para cada aplicacao os aces-
sorios, produtos de lixar e de polir adequados.
Os numeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

8
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Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a abertura da car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apos-venda.

Para ser garantida uma circulacao do ar, as aber-
turas do ar de refrigeracao na carcaca do motor
devem estar sempre livres e limpas.

A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

9 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electréni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.



10 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relacao a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentacoes le-
gais especificas por pais, mas com uma duracao
minima de 12 meses. Dentro dos paises da UE,
a garantia tem uma duracao de 24 meses (prova
através da factura ou da guia de remessa). Os
danos causados particularmente por uma dete-
rioracao/desgaste natural, sobrecarga, utilizacao
incorrecta ou os danos provocados pelo utilizador
ou por outra utilizacao contraria ao manual de
instrucoes ou os danos que ja eram conhecidos
no momento da compra sao excluidos da garan-
tia. Também se excluem os danos causados pela
utilizacao de acessorios e material de desgaste
que nao sejam originais da Festool (p. ex. pratos
de lixar). As reclamacdes s6 podem ser aceites se
a ferramenta for devolvida intacta ao fornecedor
ou a uma oficina de Servico Apds-venda Festool
autorizada. Guarde cuidadosamente o manual de

instrucoes, as indicacoes de seguranca, a lista de
pecas sobresselentes e o recibo de compra. De
resto, sao validas as condicoes de garantia actuais
do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh é, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nos,
enquanto ,utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
o manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, cridamos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach

Esponja grossa/fina

Tabela A: rectificar Lixagem de desbaste Lixagem de acabamento
ELECTRONIC| [ELECTRONIC] g é_ :
\)
Verniz, massa de ultra-
@ enchimento, massa | X 5-6 macio X 1-3 :
O—0" ge aparelhar macio
@ Verniz, Tinta X 5-6 duro X 3-6 duro
% Madeira, folheado X 5-6 duro X 3-6 macio
K Material sintético X X 4-6 macio X 1-4 macio
Aco, cobre, . :
% aluminio X 6 macio X 3-6 macio
Tal:!ela B: @% Polir Selar Polir de alto brilho
polir
Verniz |/\\/ 6 3 4-6

Esponja fina, em

forma de favos La de carneiro

Pasta de polimento Ceradura -
VAN
Material W 6 3 6
sintético =
K Feltro duro Feltro macio La de carneiro
% Pasta de polimento Ceradura -
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JKCUeHTPUKoBas WiUdMaLUMHKA C peAYKTOPOM

TexHUUYeCKHe AaHHble RO 125 FEQ
MOLLIHOCTb 500 Bt
Uncno obBopotos 3000 - 6000 oT/MuH
Xoa wnudoBaHusa 3,6 MM
Macca (6e3 kabens) 1,9 kr
BesonacHocTb g/l

MpunaraemMble WAMKOCTPaLMKM HAXOAATCA B Havane
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaumu.

CuMBonbl
& [NpenynpexaeHune ob obuien onacHoCTK

CobntopaiiTe pyKoBOACTBO MO 3KCMyaTa-
UMK/ MHCTpYKLMK!

Ncnonb3ynTe pecnupatop!

HocuTb 3alimTty opraHos cnyxal

Y Pabortaiite B 3alMTHBLIX O4Kax.!

0@

~
~

1 NMpuMeHeHWe NO Ha3Ha4YeHUIo
HaHHble MalWWHKbl NpeaHasHayeHbl AnA
wnudoBasnbHbIX padoT No Aepesy, nnacTmacce,
MeTanny, KOMMo3uTam, NaKoKPaCOYHbIM NMOKPLITUAM,
LNakneBKe U MHbIM Martepuanam C aHanorMyHbIMu
ceBorcTBaMu. AcBecTocoaepkallne martepuansl
oBpabaTbiBaTh 3anpellaeTcs.
Mo coobparkeHUAM aneKTpuyeckor 6e3onacHOCTH
MallMHa 4omKHa ObITb CyxOK, ee Henb3A NPUMEHATb
BO BNaXHOW cpene. MallmMHy MOXHO MPUMEHATb
TONBKO AN1A CyXOro LWnndoBaHuA.

3a yLep6 1 HecyacTHble cryyau, CBA3aHHbIe
& C NMPUMEHEHUEM HE MO Ha3HaYeHwuIo,
oTBeyvaeT [lonb3osaresb.
NHCTpYMEHT CKOHCTpPYyMpOBaH ANga npo-
beccnoHanbHOro NpMMeHeHus.

2 lNepen BBOAOM B 3HCNNyaTaLUIO NPUHATD
BO BHUMaHHe
2.1 YKa3saHuA no TexHuKe 6e3onacHocTH

BHUMAHME! MNpoutute BCe ykasaHusa no
TexXHuKe 6e3onacHoOCTU U peKoMeHaauuu. Ownbdkm
npv cobnofeHnn NpMBELEHHbIX YKa3aHUA U peKo-
MeHAALUNIN MOTYT MPUBECTU K MOPAXKEHUIO NEKTPU-
YecKuM TOKOM, Moxapy, U/vnu Bbi3BaTb TAXesble
TPaBMbl.

CoxpaHsiliTe Bce yKasaHuUs no TexHuke 6esonac-
HocTu U PykoBoacTBa no akcnyaTalum B KayecTse

o0

CrnpaBoYHOro MaTepuana.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALWMX MHCTPYKLMSAX U

yKa3aHWaX NMOHATUE «3N1eKTPOUHCTPYMEHT» pac-

NPOCTPaHAETCS Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHT C MUTAHUEM

OT ceTu (CO LHYPOM NUTaHKUA OT 31eKTpoceTun) v Ha

aKKyMYNATOPHbIN 371€KTPOUHCTPYMeEHT (6e3 WwHypoMm

MUTaHUA OT 31eKTPOCeTH).

- Bo BpemA padoTbl MoxeT o6pas3oBbiBaTbCA
BpeAHaA anda 340p0BbA/TOKCHUYHAA Mblfb (Hanp. oT
CBUHELCOZEPKaLLLero NOKPbITUA, HEKOTOPbLIX MOPOA
Aepesa 1 MeTannoB). KOHTaKT C TakoM Mbl1bio UK
ee BAbIxaHWe npeacTtaBnaet co®oi onacHOCTb AN
padoTatollero AaHHbIM MHCTPYMEHTOM WNKM ANA
OKpy»xatoLmx nrogen. Cobnoaante AenCTByOLLME
B Ballen ctpaHe npasuna TeXHUKU 6e30MacHOCTH.
MoaocoeAUHANTE ONEKTPOUHCTPYMEHT K
COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPOMCTBY ANA yAaneHud
b,

OnAa sawutbl 340pOBbA HaaeBawWTe

pecnuvpatop P2.

332 OnacHOCTEN, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKHYTL
BO Bpemsa wWnudoBaHuA, HeoBXoaAWMO
MOCTOAHHO HOCMTLL 3aLLUTHBIE OYKM.

- Ecnu Bo Bpemsa wnuooBaHuA obpasyeTcH
B3pblBOOMACHaA WM camMOBOCMIaMeHsAoLanca
Mbiny, TO HeoBxoaAMMO cobrnoaTtl yKasaHua no
06paboTke U3roToBUTENA MaTepuana.

- He ponyckaiTe nonapaHus >KNAKoU NonMpoBab-
Hoi nacTbl (NnonuTypbl) B MHCTpYMeHT. Monagarne
XWUAKOW MonMpoBanbHOW nacTel (Monntypsl) B
3NEKTPOMHCTPYMEHT NOBbILAET PUCK yAapa 3Nek-
TPUYECKMM TOKOM.

2.2 JaHHble no wymy U BU6pauum
OnpepneneHHble B cooTBeTcTBUU ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHUS:

YPOBEHb LLyMa 81 ab(A
3BYyKOBaA MOLLHOCTb 92 ob(A
Jonyck Ha norpelHocTb Mamepenusa K =3 ab(A

@ HocuTb 3almTy opraHos cnyxal

KoapduuneHT asmmnccun konebannii a, (cymma Bek-
TOPOB TPEX HanpasseHui) u norpewHocTs K pac-
cymTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:
TOHKoe WnudpoBaHUe, NONMPOBaHU

)
)
)

a. =75 M/cek?

K = 2,5 M/cek?
rpy6oe wnugosaHue a, = 4,5 M/ceK?
K = 2,5 M/cek?

YKa3aHHble 3HaYeHWs YpoBHS LyMa/Bnbpaummn ns-
MepeHbl B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSMM UCMbITaHWIA NO
EN 60745 v cnyxaT ona cpaBHEHUS MHCTPYMEHTOB.
3TV 3HAYEeHMUS MOXHO TakXe MCMNONIb30BaTb A4
npeaBapuTeNbHOM OLEHKM LLYMOBOW M BUBpaLMOH-
HOWM Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl. YKasaHHble 3Have-



HUS YPOBHSA WyMa/BMBpaumm oTobpakatoT 0OCHOBHbIe
obnactn npuMeHeHns 3NeKTponHCTpyMeHTa. [pwn nc-
NoJIb30BaHUMN 31EKTPOMHCTPYMEHTA B APYTUX Lensx,
C APYrMMU cMeHHbIMK (pabounmm) MHCTpyMeHTaMm
WNW B CNyYae UX Hey[L0BIEeTBOPUTENBHOIO 06CYXM-
BaHWS, LUyMOBasa U BUDpaLMOHHANA HArpy3ku MoryT
3HaYUTeNbHO BO3pacTaTb HA MPOTAXEHUM BCErO
cpoka akcnayaTauuu.

IInA TOYHOW OLEHKWU HArpy3OK B TEYEHWE yKa3aHHOro
CpOKa 3KCcryataunu HeoBxoaumo Takxe cobntoaarb
NPMBOAMMbIE B HACTOALLIEM PYKOBOACTBE 3HAYEHUA BPe-
MeHW pabOoTbl HA XONOCTOM X0y U BPEMEHU NPOCTOA.
OTO NOMOXKET 3HAUNUTENBHO YMEHBLLMTL HArpy3Ky B Teue-
HWEe BCEro CpoKa aKCnnyartaumnu NeKTPOUHCTPYMEHTA.,

3 AneKTpUyecKoe NoAKNOUYEHHE U BBOA B
aKcnnyarauuro
Hanpsa>keHne B CETM AOMKHO COOTBETCTBOBATD
& 3Ha4YeHWAM, yKasaHHbIM Ha 3aBOCKOWM
TabnMUKe MalLMHbI.
OnA BKAOYEHUMA MaWUHKKW nNnepeaBUHbTE
nepekntoyarens (1.2) BHU3 1 Bnepea A0 PUKcaLMK.
[nA BbIKNHOYEHWA NepeaBUHBTE Nepeknovaresib BHU3
- MY 3TOM dHKcaTop Nepekovatens pasdnok1pyeTcs
W BEpPHET ero B nonoxeHue BbIK/1.
CoeauHeHWe U OTCOe-AWHEHWE JIMHUKU CETEBOrO
NMUTaHKUA - CM. puUC. 2.
Meped nNpUCOeOAUWHEHUEM WU
& oTcoeZuHeHWeM ceTeBOro kabena Bcerga
BbIKMtOUYanTe MallmHy!
q

OneKTpoOHHanA YacTb
MaluuHa UMEeET aHanoroByrO 3NEKTPOHHYO
4yacTb CO CrneayroLLnMMK CBONCTBaAMMU:

ELECTRONIC]

MnaBHBIN NYCK
MnaBHbIM NyCcK NpeaHasHadeH AnA nnaeBHoro, 6es
PbIBKOB, MyCKa MaLLWHbI.

PerynupoBKa uucna o6opoToB

Uncno oBopoTOB MOXHO MNMaBHO M3MEHATb MPU
NOMOLLUU PerynmpoBOYHOro Konecuka (1.6) B
AvanasoHe ot 3000 go 6000 06/MUH. Takum
obpasom Bbl MoxeTe noaobpatb ONTUMAasbHYLO
CKOPOCTb pesaHuA AN KaXAoro marepuana.

MocToAaHHOEe uncno o6opoTos

MpeaBapuUTenbHO YCTaHOBMIEHHOE YMCIIO 0OOPOTOB
NoAAEPXMBAETCA MOCTOAHHbLIM Ha XONIOCTOM X0y W
BO Bpemsa 06paboTKu.

TepmobumeTannuuecKu npeaox-paHUTenb

Mpu CNULWKOM BBLICOKOM Temrnepartype ABurarens
orpaHuMymMBalroTCA noJgadya TOKa U CKOPOCTb
BpalleHua. MNpu 3ToM anekTpoaBuratens paboTaeT
C OrpaHWyYeHHOM MOLLHOCTbIO, YTOOblI 0becneynTb
ObicTpoe BO3AyWHOe oxnaxaeHue. lNMocne
OXNaXAEHUA UHCTPYMEHT aBTOMAaTUYECKU HaunHaeT
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padoTaTb C NPeXHen MOLLHOCTbLO.

5 HacTtpo#Ka maliuHbI

Mepea Havanom nodoi padoTbl ¢ MaLIMHOM
& Bcerza BblHUMAaWTe LTencenb U3 po3eTKu!
5.1 LLinudpoBanbHOEe ABUIHEHUE

Mpu nomowu nepekntoyatena (1.1) MOXHO
Bbi®paTb OAHO M3 ABYX PasiuuHbIX LNMbOBaNbHbIX
ABWXEHWN.

MNepekKnoyeHne BbINONMHAETCA TOMbKO MpU
& HEeNoOABMXHOM LNUMbOBaNbHOW Tapernke,
BO BpemMsa paboTbl nepekntoyaTenb
no cooBpaxxeHuam 6e30MacHOCTH
6nokupyeTcs.

IJKcueHTpUKo-BpallaTenbHoe ABUMeHUe Rotex
(rpy6oe wnuposaHne, nonupoBaHUe)
OKCLEeHTpUKO-BpaLlaTenbHOe ABUMXEHUE
Rotex fABnaeTcA KoMOWHauWel
BpawartenbHOro U 9KCLUEHTPUKOBOIO
ABWXKeHUA. OTO ABWXEHWE OYeHb yA0OHO
NpW BbICOKOM NPOU3BOANUTENBHOCTU Cbema
(rpyboe wnMooBaHWe) 1 NONMPOBaHWM.
[NepeaBuHbTe nepeknoyarens (1.1) B npa.oe
NOSOXEHKE.
OKcueHTpPUKOBOEe ABUMeHHUe (TOHKoe
wnudoBaHue)
OTo ABUXeHUe oueHb yaobHO AnA

TOHKOro cbhemMa npu wnudosaHuu 6es

=2 cnenoB 06paboTKM MOBEPXHOCTH (TOHKOE

wnnuooBaHue).

Haxxmute Ha nepeknw4yartens (1.1) BHW3 U
nepeaBUHLTE ero B NIeBOE MONOXKEHMWE.
5.2 TopMo3 Tapenku
PeanHoBasA MaH»eTa (3.1) CHWXaeT BbICOKMe 060POThI
WwnnuooBanbHOW Tapenku Npu SKCLEHTPUKOBOM
ABWXEHUN (TOHKOE LWNMPOBaHKE).
TaK KaKk MaHxeTa B Te4YeHWe BPEMEHU U3HALLMBAETCH,
eé HeobxoAUMO npu ocnabneHuu TOPMO3HOro
nencTeua 3ameHnTb HoBor (NQ 3akasa 453 388).
5.3

NMon6op M MOHTam wnudpoBanbHbIX
Kpyros

Mon6op wnudpoeanbHbIX KPYros

B 3aBMCHMOCTH OT nosnyyeHua TpebyemMoro KayecTsa
obpabaTbiBaEMOM MOBEPXHOCTW, Ha annapaTte
MOXHO YyCTaHaBnuBaTtb LWnMdoBalbHbIE KPYrK Tpex
pPasnuyHbIX CTeNeHen TBepPAOCTH.

TBepaasa cteneHb: AnA rpyboro wnuooBaHUA
NOBEPXHOCTEN, LLNMPOBAHWE KPOMOK.

MsArkana cteneHb: A yHUBEPCabHOro, rpyboro unm
TOHKOrO WAMGOBAHKUA KaK rnagKkuX, Tak UM3OrHYTbIX
NOBEPXHOCTEMN.

CTeneHb NOBLIWWEHHOW MAFKOCTHU: /1A TOHKOIro
lWnMdoBaHUA GacoHHbIX AeTanen, yrnyOneHHUNn,



paauvycoB. Henb3a Mcnonb3osatb And WindoBaHua
KPOMOK!

MoHTam

Cuctema FastFix nossonseTt ObICTPO CMEHATb
wnudoBanbHble Tapenkn 6e3 AOMONHUTENbHbIX
MHCTPYMEHTOB:

- YcTaHoBWTe nepekntodaTtens (1.1) BnpaBo Ha
3KCLEHTPUKO-BpaLLaTenbHOEe ABWKeHWe Rotex,
Haxmute Ha 6nokupatop wnuHaena (1.5),
HanpasneHue ABWXXeHuA (3.2) cHavana B CTOPOHbI,
a 3arem Brepes

BbiBepHUTE LLNUdOBanbHYIO Tapesky M3 WnuHAenq
(npaBan pesbba),

YoepxuBaa ONOKUpaTop LWNMHAENA Ha)kaTbiM,
BBEpPHUTE ApYryto WiMdoBanbHyrO Tapenky (rnpu
aTOM obpaTute BHUMaHWe, 4YToObl pe3nHoBan
MaHxeTa (3.1) ycTaHoBMNack NpasuibHO!),
OtnycTtuTe BroKUpaTop LWNMHAENs.

Haxxumatbe Ha ,LLnuHaenb-cton® TONbKO nocne
OCTaHOBKK MpUBOAHOro wnuHaend. [Npu HaxkaTon
KHonMke ,LLInnHaens-cton® aoBuraresnb He BKAKOYaTb.

5.4

3akpenneHue wnudoBanbHOro
Matepuana

Ha XTUKPUKC KOHTaKTHOM OallimMaKke Nerko U
ObICTPO 3aKpennaeTca noaxoadllaa aAng 3Toro
XTUKOUKC  WnudoBanbHaa Bymara unu CTUKOUKC
Wb oBasbHbIM BaTOYHbIW XOJCT.
Camonpunerarowmn wnndoBanbHbI MaTepuan
HaJaBNMBaeTCA Ha KOHTaKTHbIM Oawmak (1.7)
U OepPXUTCA MPOYHO Ha MOKPbITUM CTUKPUKC
KOHTaKTHOro Gatlmaka.

Mocne Ucnonb3oBaHWA LIMPOBasbHbIE NUCTbI Stickfix
CHUMAIOTCA O4YeHb MPOCTO.

5.5 KpenneHue nonupoBanbHOro matepuvana
UTtobbl M3bexaTb NoBpexaeHwWi, HeoOXoanMo
ycTaHaBnu1BaTb NonupoBanbHbIi Matepuan PoliStick
(ry6Ku, deTpbl, OBYMHA) TOMbKO Ha creuuanbHyo
NoNMPOBasbHYIO TapEnKy, KoTopan yCcTaHaBNMBaEeTCH
Ha MalUWMHKY BMecTO wWnudoBansHoN. [Nonuposarn-
bHbI MaTepuan PoliStick, kak 1 abpasuBHbIH
matepwuan Stickfix, oueHb NPOCTO yCTaHaBNMBaeTCH,
a nocrne UCrnonb30BaHWA CHUMAaETCA.

5.6
N

K natpybky (1.4) MOXHO MOAKMIOUUTL BBITAXHOE
ycTponctBo Festool ¢ BcacbhiBalOLWKUM LUIAHTOM
avamMeTpom 27 MM.

5.7 3awuTa KpoMoK (npoTeKTop)

3awumta (4.1) KpOMOK npezHasHadyeHa AnA
npeaoTBpalleHna conpukacaHua Wwnudrapenku
c o6beMHOW CTOpoOHOM Cc obpabaTbiBaeMOM

OTcacbiBaHMe NblNU

Bceraa noakntovante MaLLUKHY K BbITAXKE.
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NMOBEPXHOCTbIO (Hanp. npu wnvdoBaHUK BAOMb
CTeHbl) U NocneayroLlen oTAaum MaLLUHKM.

YcTaHoBKa
HaasuHbTE 3aLLMTY KPOMOK Ha MaLLMHKY A0 GUKCaLmK
(cMm. puc. 4).

6 BboinonHeHue paboT ¢ nNomolwblo
MaLUUHbI
Bcerna ykpennsaite obpabatbiBaeMyto
& AeTtanb TaK, YytoObl OHA He [ABWranacb npu
obpaboTke.
nA yBepeHHOro BeieHWA yaepXuBante MallnHKy
ABYMA pyKamu 3a Kopnyc asurarens (1.3) U KOXyx
peaykTopa (1.8).
He neperpyxante MalWHKY MNYTEM CIULWKOM
CUMbHOIO HaXkKMMa. Jlyulunii pesynbTaT WwnndosaHUa
AOCTUra-eTcA NPU YMEPEHHO CUNBbHOM HaXKaTUM.
Mpon3BOANTE-TIBHOCTb U KA4eCTBO LUNMPOBaHUA BO
MHOIOM 3aBWCAT OT BblGopa NOAXOAALLErO LWNUPO-
Ba/IbHOro Marepwuana.
B tabnuuax A u B npeacTaBneHbl pekoMeHayemble
YCTaQHOBKK ANA pasfiuyHbiX NONMPOBaNbHbIX U
LwnndoBasbHbIX padoT.

6.1 O6paboTka meTannos
Mpu oBpaboTKe MeTannoB B LenAx
& cobntoaeHus npasun 6e3onacHOCTH cneayet
BbIMONHATL CriedytoLLmMe NpeanmucaHma :
- MNoaKkntoumTe BhIKNoUaTelb 3aLLWTbI OT NMPeBbILLeHHA
ToKa (FI).
- MoaknounTe MaLLMHy K NOAXOAALLEMY YCTPONCTBY
[INA OTCAChIBAHWA MbIMN.
- PerynapHo nNpou3BOAMTb OUYMCTKY CTaHKa OT
OT/IOXKEHWI MbINW B KOpMyce ABUrarens.

i PaboTaiTe B 3aLMTHbIX OYKax.

7 MpuHaaneHOCTU, UHCTPYMEHTDI
IOna cobcTtBeHHOW 6Ge3onmacHOCTH
& MCNONb3YyNTe TONbKO OPUIrMHaNbHbIE
nprcnocobnenunna 1 3anacHble Yact GUPMbI
Festool.
Ona noboro BapuaHTa npumeHeHus Festool
npeanaraet NOAXOAALLYIO OCHAaCTKY, a TaKXe
NoSMPOBasbHbIM U LLINKWOOBaNbHbLIM Marepuarn.
Homepa 3aka3a ANA NpuUHaAANEXHOCTEeN W
WHCTpYMeHTOB Bkl HanaeTe B katanore Festool unu
B MHTepHeT no agpecy “www.festool.com”.

8

AN

O6cnyxuBaH1e U yxon
Mepea Havyanom nobor padoTbl C MaLLMHOM
Bceraa BblHUMaKTe LiTencesb U3 po3eTKu!



Bce paboTbl No 06CNy>KMBAHWIO 1 PEMOHTY,
& KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHUA Koprnyca
ABuratens, MoryT Nnpou3BOAWTLCH TOJSIbKO
aBTOPU3OBAHHOW MacCTepCKOW CEepBUCHOM
Cnyx0bl.
[na obecneyenns LMPKyNALMKM BO3ayXa OTBEPCTUA
ANA OXNaXXZAeHWsa B Kopnyce ABurarena Bcerga
JOMKHbI ObITb OTKPbLITBIMU K YACTBIMM.
Mpubop ocHalWEH cneuuansHbiM Yyrném and
aBToMaTUMYecKoro OTKatoyeHusa. Korga oH
W3HallMBaeTCH, NPOUCXOAWUT aBTOMa-TUYECKOe
OTKNIOYeHWe Toka, M nNpubop npekpalwiaeT
padorars.

9 YTunusauusa

He BbibpacbiBaliTe 31eKTPOMHCTPYMEHTLI BMecTe C
bbiToBbIMM O0TX0AaMKM! ObecneybTe besonacHyto ana
OKpYy>XatoLllen cpefbl yTUNM3aLUno UHCTPYMEHTA,
ocHacTku n ynakosku. CobnioganTe gencreyowme
HaLMOHaNbHbIE MHCTPYKLUWN.

Tonbko pnsa EC: cornacHo EBponenickon gupektnee
2002/96/EG oTcnykusLiMe CBON CPOK 37eKTPOMH-
CTPYMEHTbI [OJKHbI YTUIN3NPOBATLCS OTAENbHO U
HanpaBASATbLCS Ha 3KOJIOTUYHYHO YTUAN3ALMIO.

10 FapaHTHA

Ha Haw MHCTPYMEHT Mbl f@aeM rapaHTuio, pacnpo-
CTPaHSAOLWYCA Ha MaTepuanbl U gedpekTbl U3ro-
TOBJIEHVS B COOTBETCTBUM C 3aKOHOLATENbCTBOM
KaXAoW M3 CTpaH, HO He MeHblie 12 Mecsaues. B
cTpaHax EC cpok rapaHTun coctaBnsaet 24 Mecsaua
(noaTBeEpXaeHMe No cyeTy uUnu HaknagHow). la-
pPaHTUSA He pacnpoCTpPaHAETCH Ha MOBPEXAeHUs,
noJiyyeHHble B pe3y/ibTaTe eCTeCTBEHHOro n3Hoca/
MCMONb30BaHUSA, Neperpy3kun, UCNob30BaHUSA He
Mo Ha3HAYeHM o, NMOBPEXAEHMS MO BUHE NONb30Ba-

TeNs AW Npu 3KCNayaTaumMm BONpekn pyKoBOLCTBY
no akcnnyatauumu, nMbo M3BeCTHble HA MOMEHT
nokynku (yueHka Tosapa). Takxke ucknouyaeTcs oT-
BETCTBEHHOCTb 3a yLlepb, BbI3BaHHbIA MCMO/b30-
BaHWEM HEOPUTMHANBHOW OCHACTKM U PaCXOAHbIX
MaTepuasnos (HanpuMep, wnndoBanbHbIX Tapesnok).
Peknamaunm npuH1MaloTcs K pacCMOTPEHWMIO TOSbKO
B TOM C/ly4ae, eC/IM UHCTPYMEHT NOCTYNWI K NocTaB-
LLMKY MW B @TTECTOBaHHY MacTepckyto CepBUCHOA
cnyxbbl Festool B Hepa3obpaHHoMm Bupae. Coxpa-
HANTe pyKOBOACTBO MO 3KCMJyaTalnn, yKazaHns no
TexHWKe 6e30MacHOCTK, CAMCOK 3anacHbIX YacTew
M KBUTaHLUMIO 0 NoKynke. B octanbHOM nMeloT cuny
LEeVCTBYyIOLLME Ha ONpefAesieHHbI1 MOMEHT YC/I0BUS
NnpeaoCTaBAEHNS rapaHTUN N3roTOBUTENEM.

MpuMeyaHue

B cBS131 € NOCTOSAHHBIMM MCCNE[0BAHMUAMMU U HOBbIMU
TeXHU4YeckmMu paspaboTkamun prupma octaBnseT 3a
cobov npaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWI B TEXHUYE-
CKMe XapaKTepuUCTUKM.

REACh pna uspenuin Festool, nx ocHacTku u pac-
XOAHbIX MaTepuanos

C 2007 ropa pupektnea REACh aBnseTcsa pernamen-
TOM M0 XMMUYECKNM BeLLecTBaM, AENCTBYIOLMM Ha
TeppuTopum Bcen EBponbl. BeicTynas B ponau «npu-
BJIEKAEMOr0 y4acCTHMKa» 3TOr0 perfiaMeHTa, Mbl,
Kak NpOM3BOAUTENN U3LENNIA, NPUHMMAEM Ha cebsq
00653aTeNbCTBO NPefoCTaBNSATb COOTBETCTBYOLLYIO
nHopMaLMIo HaWMM KnneHTaM. YTobbl gepxatb
BaC B KypCe NnociefHuX cobbITUI U NPefoCTaBNATb
MHPopMaLMIo 0 BelleCcTBax, KOTOpble BKJIOYEHbI B
CMWCOK BbILLEYNOMSHYTOro perjiamMmeHTa u KoTopble
MOryT MCNONb30BaTbCA B HALLMX U3[ENNAX, Mbl CO3-
Janu cneunanbHbi Beb-canT:
www.festool.com/reach

Ta6bnuua A: py6oe LWnndoBaHWe ToHKoE WnndoBaHme
LLinudpoBaHue @
Y =
J1aKku, LnaTneBKy, cynep-
5-6 MArKue 1-3
@ NopPO3anoHUTENM X X MArKne
@ J1aKu, Kpackm ) 4 5-6 TBepable X 3-6 TBepable
% [peBecuHa, daHepa X 5-6 TBEpAble X 3-6 MArkue
K Mnactmacca X X 4-6 MArKue X 1-4 MArKUe
Cranb, Meab, X 6 X 3.6
ATIOMUHMIA MArKue - MArKue
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Tabnuua B:
aGnuua @% MNonupoBaHue 3aneuvarbiBaHue [MonupoBsaHue A0 rnaHua
MNonupoBaHue
N\
Nakw Facious 6 3 4-6
e ISE lN'ybka markas
e, ['yb6ka rpyban/markas OBumnHa
0—0 u y Py BadoenbHas
% MonupoBsanbHaa nacra TBepAabli BOCK -
N\
Mnactmacca e 6 3 6
cS3 . .
K Q\" = /) QeTp TBEPALIN PeTp MAMKUM OBuMHa
% [NonupoBarnbHasa nacra TBepabI BOCK -

Excentricka bruska s prevodovkou

Technické udaje RO 125 FEQ
Vykon 500 W
Otacky 3000 - 6000 min™
Brusny zdvih 3,6 mm
Hmotnost (bez kabelu) 1,9 kg
T¥ida ochrany g/l

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku navodu
k obsluze.

Symboly
Varovani pred vSeobecnym nebezpetim

Prectéte si navod/pokyny!

Pouzivejte respirator!

Nosit ochranu sluchul

Pouzivejte ochranné bryle!

1

Pouzivani k uréenému ucelu
Pristroj je urCen k brouseni a lesténi dfeva, umélych
hmot, kov(, sendvicovych material(, barev/laku,
tmell a podobnych materiald.
Materialy obsahujici azbest se nesmi zpracovavat.
Kvlli bezpeénosti nesmi pfi manipulaci s elektric-
kym proudem proniknout do stroje vihkost - nesmi
se s nim pracovat ve vlhkém prostfedi. Stroj se smi
pouzivat pouze k brouseni za sucha.

Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim k
& jinym Gcellim, nez ke kterym je stroj urcen,
ruci uzivatel.

o4

2 Pied uvadénim do provozu je tieba
dbat
2.1 Bezpecnostni pokyny

& POZOR! Ctéte véechna bezpeénostni

upozornéni a pokyny. Zanedbani nize uvedenych

vystrah a nedodrzovani ptisluSnych pokynd mohou
zpUsobit zkrat, pozar, event. téZky Uraz elektrickym
proudem.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektro-

naradi” se vztahuje na elektronaradi provozované na

el. siti (se sit'ovym kabelem) a na elektronaradi pro-
vozované na akumulatoru (bez sit’'ového kabelu).

- P¥i praci maze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty prach
(napf. natéry s obsahem olova, nékteré druhy
dfeva a kovy). Dotyk nebo nadychani se tohoto
prachu mize pro osoby pracujici se strojem nebo
osoby nachazejici se v blizkosti pfedstavovat ohro-
zeni. Dodrzujte bezpelnostni predpisy platné ve
Vasi zemi. Pfipojte elektricky pfistroj k vhodnému
odsavacimu zafizeni.

K ochrané Vaseho zdravi pouZivejte ochran-

nou dychaci masku P2.
Kvili nebezpedim, které se vyskytuji béhem
brouSeni noste vzdy ochranné bryle.

- Vznikaji-li pfi brouSeni explozivni anebo
samovznétitelné prachy, je tfeba bezpod-mineéné
dbéat pokynl ke zpracovani latek vyrobce.

- Zabrante proniknuti tekutého lesticiho
prostiredku (politury) do naradi. Pfi proniknuti
leSticiho prostfedku (politury) do elektrického
naradi se zvySuje riziko Urazu elektrickym prou-
dem.



2.2 Informace o hluc¢nosti a vibracich
Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 81 dB(A)
Hladina akustického vykonu 92 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti

méreni K=3dB

@ Nosit ochranu sluchul

Hodnota vibraci a,_ (soucet vektoru ve tfech smérech)
a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:
Jemny brus, lesténi a, =7,5m/s?

K=25m/s?
Hruby brus a, = 4,5m/s?
K=25m/s?

Uvedené hodnoty vibraci a hlu€nosti byly zméreny
podle zkuSebnich podminek uvedenych v EN 60745
a slouZi pro porovnani naradi. Jsou vhodné také pro
pfedbé&zné posouzeni zatizeni vibracemi a hlukem pfi
pouziti naradi. Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti
se vztahuji k hlavnimu pouziti elektrického naradi.
Pri jiném pouziti elektrického naradi, s jinymi nastroji
nebo pfi nedostate¢né udrzbé se zatizeni vibracemi
a hlukem muaze béhem celé pracovni doby vyrazné
zvysit. Pro presné posouzeni béhem pfedem stano-
vené pracovni doby je nutné zohlednit také dobu
chodu néarfadi na volnobéh a vypnuti naradi v ramci
této doby. Tim se mUize zatizeni b&€hem celé pracovni
doby vyrazné snizit.

3
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Pristroj zapnéte stiskem spinace (1.2) doll a
dopredu az k zapadnuti.

Pristroj vypnéte stiskem spinace doll - aretace
spinace se tim uvolni a ten se vrati do polohy VY-
PNUTO.

Pfipojeni a odpojeni pfipojného vedeni viz obr. 2.
Pfed zapojenim do sité nebo vytazenim ze
sité strojek vzdy vypnétel!

Elektrické pfipojeni a uvedeni do pro-
vozu

Sit'ové napéti musi souhlasit s Udaji na
vykonovém S§titku.

Elektronika
Stroj je osazen plnovinnou elektronikou s
nasledujicimi vlastnostmi:

AN
4

E{E}I‘RONIC
| \/

Pozvolny rozbéh

Pomaly rozbéh zajist'uje klidny rozbéh pfistroje.
Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleCkem (1.6) v roz-
sahu mezi 3000 a 6000 min”. Tim muazete vhodné
pfizplUsobit rychlost fezu pouzitému materialu.
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Konstantni otacky
Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pfi
chodu naprazdno tak i pfi opracovavani.

Tepelna ochrana

Pri prilis vysoké teploté motoru je redukovan ptivod
proudu a otacky. Stroj bézi jiz jen se snizenym
vykonem, aby bylo umoznéno rychlé ochlazeni
zajist’ované vétranim motoru. Po ochlazeni se vykon
stroje automaticky opét zvysi.

5 Nastaveni na pile

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sit’ovou zastrCku ze zasuvky!
5.1 Brusny pohyb

Spinacem (1.1) je mozné nastavit dva rizné brusné

pohyby.
provozu z bezpecnostnich dlivodi zabloko-

van.

Zakrivena draha Rotex (hruby brus, lesténi)

’ﬁ%\ Zak?ivené draha Botex je kombinaci

Qg toCivého a excentrického pohybu. Tato
—~  poloha se pouziva k brouseni s vysokym

Ubérem (hruby brus) a k lesténi.

Prepnéte k tomu spinac (1.1) do pravé polohy.

Excentricky pohyb (jemny brus)

Tato poloha se pouziva k brouseni s malym
Ubérem pro povrchy bez ryh (jemny brus).
Stisknéte k tomu spinac¢ (1.1) dold a presurite jej
do levé polohy.
5.2 Brzda talife
Pryzova manzeta (3.1) brani pfi excentrickém pohybu
(jemny brus) nekontrolovanému vytoCeni brusného
kotouce do vysokych otacek.
Jelikoz se manzeta po urcité dobé opotfebuje, musi
byt pfi nedostate¢ném brzdném plisobeni vyménéna
za novou (Obj. ¢. 453 388).
5.3 Vybér a montaz brusnych kotouéu
Vybér brusnych kotoucu
Pro sladéni k obrabénym povrchovym plocham
mUlze byt pfistroj vybaveny tfemi r(zné tvrdymi
brusnymi kotouci.
Tvrdy: Hruby brus na plochach, brouSeni hran.
Mékky: Univerzalni pro hruby a jemny brus, pro
rovné a vyduté plochy.
Supermékky: Jemny brus na formovanych dilech, vy-
dutiny, poloméry. Nasazeni na hrany nepfipustné!

Pfepnuti se smi provadét pouze pfi stoji-
cim brusném kotoudi, protoze spinac je za

Montaz
Systém FastFix umozriuje vyménu brusnych kotoucu
bez potfeby nastroju:



- Prepnéte spinac (1.1) doprava na zakfivenou drahu
Rotex,

- Stisknéte aretaci vietena (1.5), nejprve ze stra-
ny vzhledem ke sméru pohybu (3.2), potom
dopredu,

- VySroubujte namontovany brusny kotouc¢ z vietena
(pravy zavit),

- Drzte aretaci vietena stisknutou a naSroubujte
novy brusny kotou€ (pfitom dbejte na to, aby byla
pryzova manzeta (3.1) spravné namontovanal),

- Uvolnéte aretaci vretena.

Aretaci vietene stisknéte jen tehdy, jeli hnaci vieteno

v klidu. Nezapinejte motor, kdyz je areta-ce vietene

stisknuta.

5.4 Upevnéni brusného prostredku

Na brusné boté Stickfix se daji velmi rychle a jed-
noduse upevnit potfebné brusné papiry Stickfix
a brusna pavucinka Stickfix. Samodrzici brusné
prostiedky se jednoduSe pritlaci na brusnou botu
(1.7) a adheznim povrchem brusné boty Stickfix jsou
takto jisté uchycené. Po pouziti se brusné papiry
Stickfix jednoduse opét stahnou.

5.5 Upevnéni lesticich prostiedku

Aby se zabranilo poskozeni, smi se lestici prostfedky
PoliStick (houby, plsti, jehnétina) nasazovat jen na
specialni lestici kotou¢, ktery se misto brusného
kotou€e namontuje na stroj. LeStici prostfedky
PoliStick se stejné jako brusné prostfedky Stickfix
jednoduse pfitlaci na lestici kotou¢ a po pouZiti se
opét stahnou.

5.6

Nl

Na odsavaci hrdlo (1.4) Ize pfipojit vysaval Festool
s odsavaci hadici o priméru 27 mm.

5.7 Chranic hran

Chrani¢ hran (4.1) zabezpeduje, aby se brusny talif
nedotykal po obvodu néjaké plochy (napf. pfi brou-
Seni podél zdi) a tim aby nedochazelo k odrazeni
naradi.

Odsavani
Naradi by mélo byt trvale pfipojeno k odsa-
vacimu zafizeni.

Montaz
Chrani¢ hran nasad’te na nafadi, az zaskoci (viz
obrazek 4).

6 Prace s naradim

Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi
opracovavani nemohl pohybovat.

Drzte pfristroj pro bezpelné vedeni obéma rukama
za kryt motoru (1.3) a hlavu pfevodovky (1.8).
Nepretézujte stroj tim, Ze jej pfiliz silné pritlacite!
Nejlepsi vysledek docilite, kdyz pracujete s mirné
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silnym pfitlakem. Brusny vykon a kvalita zavisi hlavné

od spravné volby brusného prostfedku

Tabulky A a B ukazuji vyrobcem doporucena nasta-

veni pro rizné brousici a lestici prace.

6.1 Obrabéni kovu

& Pri obrabéni kovu je tfeba z bezpecnostnich

dlvod( dodrzovat nasledujici opatrent:

- Okruzni pilu zapojte pres jistic s proudovou ochra-
nou (FI).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Pravidelné cisténi stroje a zbavovani od nanost
prachu v krytu motoru.

Pouzivejte ochranné bryle.

7 PrisluSenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pouzivejte
A pouze originalni pfislusenstvi a nahradni dily
Festool.
Festool nabizi pro kazdé pouziti vhodné ptislusenstvi,
brousici a lestici prostredky.
Evidencni Cisla objednani pro pfislusenstvi a nastro-
je naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo na
internetu pod "www.festool.com”.
8 Udrzba a péée
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytahnout sit’ovou zastrCku ze zasuvky!
VSechny ukony provadéné pfi udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevieni krytu
motoru, smi provadeét pouze autorizovana
servisni dilna.
Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt pro zajisténi
cirkulace vzduchu neustale volné a Cisté chladici
otvory v krytu motoru.
Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi uh-
liky. Pokud se opotfebuji, dojde k automatickému
preruseni proudu a pfistroj se zastavi.

9 Likvidace

Nevyhazujte elektricka nafadi do domovniho odpadu!
Nechte ekologicky zlikvidovat narfadi, prislusenstvi
a obaly! Dodrzujte pfitom platné narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES musi
byt stara elektricka zafizeni tfidéna a pfedana k ekologické
likvidaci.

10 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady materialu nebo
vyrobni vady zaruku podle zakonnych ustanoveni
jednotlivych zemi, minimalné ovSem 12 mésicl.
V réamci zemi EU ¢ini zaru¢ni doba 24 mésicl (na
zakladé uctenky nebo dodaciho listu). Ze zaruky jsou
vylouceny skody zplsobené zejména pfirozenym



opotfebenim, pretizenim, neodbornym zachazenim,
resp. Skody zavinéné uZivatelem nebo zplsobené
jinym pouzitim, v rozporu s provoznim navodem,
nebo které byly znamy jiz pfi zakoupeni. Rovnéz
jsou vylouceny Skody, které byly zptsobeny pouzitim
jiného nez originalniho pfislusenstvi a spotfebniho
materialu Festool (napf. brusné talife). Reklamace
Ize uznat pouze tehdy, pokud je nerozebrané naradi
zaslano zpét dodavateli nebo autorizovanému servi-
su Festool. Navod k pouziti, bezpecnostni pokyny,
seznam nahradnich dili a nakupni doklad peclivé
uschovejte. Jinak plati vzdy aktualni zaru¢ni pod-
minky vyrobce.

Poznamka
Na zakladé neustalého vyzkumu a vyvoje jsou vyhra-
zeny zmény zde uvedenych technickych udajd.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotiebni materia

REACH je nafizeni o chemickych latkach, platné od
roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uzivatel,
tedy jako vyrobce vyrobkil jsme si védomi své in-
formacni povinnosti vic&i zakaznikim. Abychom vas
mohli vzdy informovat o nejnovéjSim vyvoji a 0 moz-
nych latkach ze seznamu latek v nasich vyrobcich,
vytvorili jsme pro vas nasledujici webovou stranku:
www.festool.com/reach

Tabulka A: Hrubé brouSeni Jemné brouseni
brouseni N OIS
@) B | ED
@ La,lkv’ p|n|,vo, X 5.6 X 1.3 Suvper:
natérovy tmel mekky
@ Lak, barva X 5-6 tvrdy X 3-6 tvrdy
% Dfevo, djha X 5-6 tvrdy X | 3-6 mékky
K Uméla hmota X X 4-6 mékky X 1-4 mékky
Ocel, méd’, . I
Tabulka B: vow « v Lesténi do vysokého
. Lesténi Peceténi
lesténi lesku
Lak ‘/\v 6 3 4-6
@ = Houba hruba/jemna | Houba jemna, zvinéna Jehnétina
% Lestici pasta Tvrdy vosk -
vis N
Uméla hmota ¥ 6 3 6
HOK , , v vy -
K Q\C’ ° /) Plst’ tvrda Plst’ mékka Jehnétina
% Lestici pasta Tvrdy vosk -
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Przekladniowa szlifierka mimosrodowa

Dane techniczne RO 125 FEQ
Moc 500 W
Predkosc obrotowa 3000 - 6000 min"!
Suw szlifujacy 3,6 mm
Ciezar (bez kabla) 1,9 kg
Klasa ochronna ol /

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku in-
strukcji eksploatacji.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczyta¢ zalecenial
Stosowac¢ osobiste srodki ochrony stuchul!
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nosi¢ okulary ochronne!

Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Zgodnie z przeznaczeniem maszyna stuzy do szlifo-
wania i polerowania drewna, tworzywa sztucznego,
metalu, materiatéw kompozytowych, farby/lakierow,
masy szpachlowej i temu podobnych materiatow.
Nie wolno cia¢ materiatow zawierajacych azbest.
Z uwagi na bezpieczenstwo instalacji elektrycznych
maszyna nie moze by¢ zawilgocona, ani eksploato-
wana w wilgotnym otoczeniu. Maszyna moze by¢
stosowana wytacznie do szlifowania na sucho.
Odpowiedzialno$¢ za szkody i wypadki
& powstate na skutek uzytkowania niezgodne-
go z przeznaczeniem ponosi uzytkownik.
2
21
& UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie nastepujacych ostrzezen i instruk-
cji moze stac sie przyczyna porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub ciezkiego obrazenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysziosci.
Uzyte w ponizszym tekScie pojecie ,elektronarze-
dzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych ener-
gia elektryczng z sieci (z przewodem zasilajacym) i
do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez
przewodu zasilajgcego).
- W trakcie pracy mogg powstawac¢ szkodliwe/

trujace pyty (np. zawierajaca otéw powtoka ma-
larska, niektore rodzaje drewna i metalu). Styka-

Przed uruchomieniem przestrzegaé
Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

o8

nie sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytow
moze stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby

obstugujacej maszyne lub osdéb znajdujacych
bezpieczenstwa obowigzujgcych w danym kraju.
Elektronarzedzie nalezy podtacza¢ do odpowied-
@ Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowg P2.
niewaz podczas szlifowania wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku.
chowe lub samozaptonowe, nalezy koniecznie
przestrzegac wskazéwek producenta obrabianego
- Nalezy zapobiegac¢ wnikaniu cieklych srodkow
polerskich (politura) do urzadzenia. Wnikanie
tronarzedzia zwieksza zagrozenie porazeniem
elektrycznym.

sie w poblizu. Nalezy przestrzega¢ przepisow
niego urzadzenia odsysajacego.
Stosowac zawsze okulary ochronne, po-
- Jesli podczas szlifowania powstaja pyty wybu-
materiatu dotyczace sposobu obrobki.
ciektych srodkdéw polerskich (politura) do elek-
2.2

Informacja odnosnie emisji hatasu i
wibracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie z
normg EN 60745 wynosza;

Poziom cisnienia akustycznego 81 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 92 dB(A)
Plus réznica w doktadnosci pomiaru K=3dB

@ Stosowac¢ osobiste srodki ochrony stuchul!

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w trzech
kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K ustalone wg
normy EN 60745:
Szlifowanie dokiadne, polerowanie

a, =7,5m/s?

K=25m/s?
Szlifowanie zgrubne a, = 4,5m/s?
K=2,5m/s?

Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymi w normie EN 60745 i stuzg do po-
rownywania urzadzen. Nadajg sie one rowniez do
tymczasowej oceny obcigzenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji do-
tyczg gtébwnych zastosowan elektronarzedzia.

Jesli jednak narzedzie elektryczne zostanie uzyte do
innych zastosowan, z innymi narzedziami mocowa-
nymi lub nieodpowiednio konserwowane, moze to
znacznie zwiekszy¢ obcigzenie wibracjami i hatasem
catej czasoprzestrzeni roboczej. W celu doktadnej
oceny dla danej czasoprzestrzeni roboczej trzeba
uwzgledni¢ rowniez zawarte w niej czasy biegu



jatowego i czasy przestoju urzadzenia. Moze to
znacznie zmniejszy¢ obcigzenie w catym okresie
czasu pracy.

3 Podlaczenie do instalacji elektrycznej i
rozruch

Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z da-
& nymi zamieszczonymi na tabliczce znamio-

nowej.
W celu wtgczenia maszyny nalezy nacisna¢ wigcznik
(1.2) w dot i do zatrzasniecia w przéd. W celu
wytaczenia nalezy wcisna¢ wtacznik w dot - spo-
woduje to odblokowanie wiacznika i jego powr6t z
powrotem do pozycji wytgczenia.
Podtaczanie i odtgczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 2.

Przed podtaczeniem lub odtgczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze

wytgczyc!
4 Uktad elektroniczny
N\ Maszyna wyposazona jest w petnozak-

[ELECTRONIC]

resowy uktad elektroniczny charakteryzujgcy
sie nastepujgcymi wtasciwosciami:
kagodny rozruch

tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢
rozruch maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna regulowa¢ za pomoca
pokretta nastawczego (1.6) bezstopniowo w za-
kresie od 3000 do 6000 min. Dzieki temu mozna
optymalnie dopasowac predkos¢ ciecia do danego
rodzaju materiatu.

Stata predkos$¢ obrotowa

Wybrana predkos$¢ obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i
przy obrébce materiatu.

Bezpiecznik temperaturowy

W przypadku zbyt wysokiej temperatury silnika
nastepuje zmniejszenie doptywu pradu i predkosci
obrotowej. Maszyna pracuje ze zmniejszong moca,
w celu umozliwienia ochtodzenia poprzez wentylacje
silnika. Po ochtodzeniu silnika maszyna samoczynnie
zwieksza predkos¢ obrotowa.

5 Ustawienia w maszynie
Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdal
5.1 Ruch szlifujacy

Za pomoca przetacznika (1.1) mozna ustawi¢ dwa
rézne ruchy szlifujace.
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Przetgczenia mozna dokonac wytacznie przy
nieruchomym talerzu szlifierskim, poniewaz
ze wzgledow bezpieczenstwa przetacznik w
czasie pracy jest zablokowany.

AN

Tor krzywoliniowy Rotex (szlifowanie zgrubne,

polerowanie)

#.\ Tor krzywoliniowy Rotex stanowi potgczenie

Lo hu obrotowego i mimo$rodowego.

Qg ruc u. o. .g ! ) g .
Ustawienie to stuzy do szlifowania o duzej

wydajnosci usuwania materiatu (szlifowanie

zgrubne) i do polerowania.

W celu przetaczenia na ten rodzaj ruchu nalezy

przesuna¢ przetgcznik (1.1) w prawo.

Ruch mimosrodowy (szlifowanie dokiadne)
Ustawienie to stuzy do szlifowania o matej
wydajnosci usuwania materiatu w celu
=2 uzyskania powierzchni bez wyztobien (szli-
fowanie doktadne).
W celu przetgczenia na ten rodzaj ruchu nalezy wcis-
nac przetacznik (1.1) w doét i przesunaé go w lewo.
5.2 Hamulec talerza
Gumowy mankiet (3.1) zapobiega niekontrolowa-
nemu zwiekszaniu predkosci obrotowej talerza szli-
fierskiego przy ruchu mimosrodowym (szlifowanie
doktadne).
Poniewaz kotnierz zuzywa sie i z czasem jego
dziatanie hamujace spada, nalezy go wymieni¢ na
nowy (numer katalogowy 453 388).
5.3 Wybor i montaz tarczy szlifierskiej
Wybér tarczy szlifierskiej
Zaleznie od rodzaju obrabianej powierzchni
urzadzenie moze by¢ wyposazone w trzy tarcze
szlifierskie o roznej twardosci.
Twarda: szlifowanie zgrubne powierzchni, szlifowa-
nie krawedzi.
Miekka: zastosowanie uniwersalne do szlifowania
zgrubnego i wykanczajgcego powierzchni ptaskich
i wypuktych.
Super miekka: szlifowanie wykanczajagce elemen-
tow formowych, wypuktosci, tukow. Nie stosowac do
szlifowania krawedzi!
Montaz
System mocowania FastFix umozliwia beznarzedziowg
wymiane talerza szlifierskiego:
- Ustawi¢ przetacznik (1.1) w pozycji prawej na tor
krzywoliniowy Rotex,
- Nacisna¢ blokade wrzeciona (1.5), kierunek ruchu
(3.2) najpierw w bok, a nastepnie do przodu,
- Odkreci¢ zuzyty talerz szlifierski z wrzeciona (gwint
prawoskretny),
- Trzymajac nacisnietg blokade wrzeciona, nakrecic
nowy talerz szlifierski na wrzeciono (zwracajac przy
tym uwage na to, aby mankiet gumowy (3.1) byt



prawidtowo zamontowany!),
- Zwolni¢ blokade wrzeciona.
Blokade wrzeciona uruchamia¢ tylko wtedy, gdy
wrzeciono napedu jest w stanie spoczynku. Przy
wigczonej blokadzie wrzeciona nie wt'gczac silni-
ka.

54 Mocowanie materiatu szlifierskiego

Na tarczy szlifierskiej Stickfix mozna zamocowac
tatwo i szybko odpowiednie krazki papieru sciernego
Stickfix i krazki szlifujgce z widkna Stickfix. Materiaty
szlifierskie samoprzyczepne zaktada sie na tarcze
szlifierskg (1.7) i oktadzina samotrzy-majaca tarczy
Stickfix trzyma je pewnie i mocno. Po uzyciu papiery
Scierne Stickfix sg zwyczajnie $ciggane.

5.5 Mocowanie srodka polerskiego

W celu unikniecia uszkodzen, srodki polerskie Poli-
Stick (gabki, filce, futerka jagniece) mozna zaktadac¢
wytacznie na specjalny talerz polerski, mocowany do
maszyny zamiast talerza szlifierskiego. Srodki poler-
skie PoliStick dociskane sa podobnie jak materiaty
Scierne Stickfix do talerza polerskiego i po uzyciu
ponownie $ciggane.

5.6 Odsysanie
Maszyne nalezy zawsze podtgcza¢ do od-
iTL kurzacza.

Do kroc¢ca ssacego (1.4) mozna podtaczy¢ odku-
rzacz firmy Festool za pomoca weza o Srednicy 27
mm.

5.7 Zabezpieczenie krawedzi (protector)
Zabezpieczenie krawedzi (4.1) zapobiega dotykaniu
przez talerz szlifierski obwodem do powierzchni
(np. przy szlifowaniu wzdtuz $ciany), i tym samym
odbijaniu urzadzenia.

Montaz

Nasuna¢ zabezpieczenie krawedzi na urzadzenie do
zatrzasniecia (patrz rysunek 4).

6 Praca za pomoca maszyny
Obrabiany element nalezy mocowac¢ zawsze
& w taki sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie
w czasie obrobki.
Dla zapewnienia bezpiecznego prowadzenia maszy-
ny nalezy trzymac jg obiema rekami za obudowe
silnika (1.3) i gtowice przektadniowg (1.8).
Nie przecigza¢ maszyny poprzez zbyt duzy nacisk
podczas pracy! Najlepszy wynik osigga sie pracujac
z robwnomierna sitg nacisku. Wydajnos¢ i jakosc¢ pra-
cy zalezna jest w zasadzie od doboru wtasciwego
matariatu szlifierskiego.
W tabelach A i B pokazano ustawienia zalecane
przez naszg firme przy wykonywaniu réznych prac
szlifierskich i polerskich.
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6.1 Obrébka metalu
Podczas obrobki metalu nalezy z powo-
& dow bezpieczenstwa podja¢ nastepujace
Srodki:
- Zainstalowac¢ pradowy wytacznik ochronny (FI).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza.
- Regularnie czysci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

Nosi¢ okulary ochronne.

i)
7 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy
& stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie
i czesci zamienne firmy Festool.
Firma Festool oferuje do kazdego rodzaju pracy
odpowiednie wyposazenie, materiaty Scierne i srodki
polerskie. Numery do zamowienia wyposazenia i
narzedzi znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub
w internecie pod adresem "www.festool.com”.
8 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystgpieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac¢ wtyczke z gniazdal
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktére wymagajg otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wen-
tylacyjne w obudowie silnika musza by¢ zawsze
odstoniete i czyste. Urzadzenie jest wyposazone w
specjalne wegle samoczynnie wytaczajace. Jezeli
sg one zuzyte, nastepuje samoczynne odtgczenie
pradu i maszyna zatrzymuje sie.

9 Usuwanie

Nie wolno wyrzuca¢ narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekaza¢ zgodnie z przepisami
0 ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzega¢ obowiazujacych
przepisdéw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczng 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elekiryczne trzeba gromadzi¢
0sobno i odprowadzac¢ do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

10 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy gwa-
ranciji z tytutu wad materiatowych i btedéw produkcyj-
nych zgodnie z postanowieniami ustawowymi obo-
wigzujacymi na terytorium danego kraju, ktora wynosi
co najmniej 12 miesiecy. Na terytorium panstw UE



czas trwania gwarancji wynosi 24 miesigce (liczac od
daty na rachunku lub dowodzie dostawy). Szkody, a
zwtaszcza naturalne zuzycie, przecigzenie, uzytkowa-
nie niezgodne z przeznaczeniem wzglednie szkody
zawinione przez uzytkownika lub inne zastosowanie
niezgodnie z instrukcja obstugi, lub ktére znane byty
w momencie zakupu, nie sg objete gwarancja. Nie
sg rowniez objete szkody, powstate w wyniku sto-
sowania nieoryginalnego wyposazenia i materiatow
uzytkowych (np. talerze szlifierskie). Reklamacje
moga zosta¢ uznane tylko wtedy, gdy nieroztozone
na czesci urzadzenie zostanie odestane do dostawcy
lub do upowaznionego warsztatu serwisowego fir-
my. Nalezy zachowac instrukcje obstugi, zalecenia
bezpieczenstwa, liste czesci zamiennych i dowdd
zakupu. Ponadto obowiazuja aktualne w momencie
zakupu warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwojowe
zastrzega sie zmiany zamieszczonych tu danych
technicznych.

Rozporzadzenie REACh dla produktéow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatléw eksplo-
atacyjnych

REACHh jest to rozporzadzenie o substancjach che-
micznych, ktdére obowigzuje w catej Europie od 2007
r. Firma nasza, jako ,uzytkownik koncowy*, a zatem
jako producent wyrobdw jest swiadoma obowigzku
informowania naszych klientéw. W celu dostarcza-
nia naszym klientom najnowszych informacji oraz
informowania o mozliwych substancjach z listy
kandydatow w wyrobach naszej firmy, utworzyliSmy
nastepujaca strone internetowa;
www.festool.com/reach

Tabela A: Szlifowanie zgrubne Szlifowanie dokladne
Szlifowanie ! a\ 55>
@) (D
@ Lakier, wypetniacz, X 5.6 X 1.3 ba.rdzo.
masa szpachlowa miekki
@ Lakier, farba X 5-6 twardy X 3-6 twardy
% Drewno, fornir X 5-6 twardy X 3-6 miekki
K Tworzywo sztuczne X X 4-6 miekki X 1-4 migkki
Stal, miedz, o o
g aluminium X 6 miekki X 3-6 miekki
Tabela B: '@ Polerowanie Lakierowanie Polerowanie na wysoki
Polerowanie potysk
Lakier b 6 3 4-6
.:; Gabka do polerowania | Gabka drobnoporowa, o
@ zgrubnego/doktadnego warstwowa Futerko jagniece
% Pasta polerska Twardy wosk -
N\
Tworzywo BV 6 3 6
sztuczne
K Filc twardy Filc miekki Futerko jagniece
% Pasta polerska Twardy wosk -
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