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Originalbetriebsanleitung
Sehr geehrter Kunde!
Lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerates

sorgféltig die beigefiigten Sicherheitsvorschriften
und Bedienhinweise.

Legende

Arretierknopf
EIN-AUS-Schalter

Geratebiigel

AnschluBkabel mit Netzstecker
Schutzhaube

Schleifscheibe

SO

Beschreibung der Maschine

Der PROXXON-Langhals-Winkelschleifer LWS ist ein
ideales Gerét fir Modell-, Werkzeug- und Formenbau,
eignet sich aber auch beispielsweise zur Reparatur
von Fahrzeugen.

Einsetzbar zum Entgraten, Schruppen, Feinschleifen,
Kantenbrechen, Farbentfernen, Entrosten, Trennen
von kleinen Teilen und Scharfen von Werkzeugen.
Zum Bearbeiten von Stahl, NE-Metallen, Glas, Holz
und Keramik.

Flacher Getriebekopf aus Alu-DruckguB.

Technische Daten

Motor:

Spannung 220-240V, 50/60 Hz
Leistung 100 Watt
Gerat:

Drehzahl 13.000/min
Scheibendurchmesser 50 mm
Lénge 250 mm
Gewicht ca.700g
Geréuschentwicklung <78dB (A)
Vibration am Griff <25m/s?

Nur zum Gebrauch in
trockenen Réumen

Schutzklasse |1-Gerat

Gerat bitte nicht iiber den
Hausmiill entsorgen!

x4 (O] >
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Bedienung
Schleifscheibe auswechseln

ACHTUNG!

Vor dem Wechsel der Schleifscheibe Netzstecker
Ziehen.

Die Schleifscheibe darf niemals groBer als der vor-
geschriebene Durchmesser sein.

ACHTUNG:

Nur Zubehdr und Ersatzteile verwenden, die von
PROXXON empfohlen werden (max. zuldssige Dreh-
zahl beachten).

Niemals den Arretierknopf driicken, wenn sich die
Schieifscheibe noch dreht.

1. Arretierknopf 1 (Fig. 2) driicken.

2. Befestigungsschraube 4 mit einem Innen-sechs-
kantschliissel 5 drehen, bis der Arretierknopf ein-
rastet.

3. Befestigungsschraube 4 herausdrehen, Zentrier-
scheibe 3 und Schleifscheibe 2 abnehmen.

4. Neue Schleifscheibe montieren.

Auf richtigen Sitz der Schleifscheibe im Zentrierab-
satz der Zentrierscheibe achten.

5. Arretierknopf 1 driicken und Befestigungs-
schraube 4 anziehen.

Schutzhaube verstellen.

ACHTUNG!
Vor Beginn der Arbeiten Netzstecker ziehen.

1. Befestigungsschraube 1 (Fig. 3) lésen und
Schutzhaube in die gewiinschte Richtung verdre-
hen.

2. Befestigungsschraube wieder festziehen.

Auf richtigen Sitz der Schleifscheibe im Zentrierab-
satz der Zentrierscheibe achten.



Arbeiten mit dem Gert

ACHTUNG!

Verletzungsgefahr!

Nicht ohne Staubschutzmaske und Schutzbrille ar-
beiten. Asbesthaltige Materialien diirfen nicht bear-
beitet werden.

1. Gerdt am Schalter 3 (Fig. 1) einschalten.

HINWEIS!

Keinen zu hohen AnpreBdruck verwenden.

Nur richtige und gleichmaBige Drehzahl bringt ho-
he Schleifleistung.

Der beste Erfolg beim Schruppschleifen wird er-
zielt, wenn Sie die Schieifscheibe in einem Winkel
von 30° bis 40° zur Schleifebene ansetzen und
gleichméBig (iber das Werkstiick hin- und herbewe-
gen.

Bei Trennarbeiten die Schieifscheibe in der Schnei-
debene nicht verkanten.

ACHTUNG!

Trennscheibe nicht zum Schruppen verwenden.
Bruchgefahr!

ACHTUNG!

Bei Uberhitzung das Gerat unbedingt ausschalten
und abkiihlen lassen.

Wartung

ACHTUNG!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netz-
stecker ziehen.

Nach der Benutzung

Gerat mit einem Pinsel oder weichen Lappen von al-
lem Schleifstaub griindlich reinigen. Auf freie Offnung
aller Liftungsschlitze achten.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht iiber den Haus-
miill! Das Gerat enthalt Wertstoffe, die recycelt wer-
den kénnen. Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an
Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder andere
entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: LWS
Artikel Nr.: 28547

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien und
normativen Dokumenten Gibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005

DIN EN 61000-3-3 / 06 2006
EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Datum: 13.07.2009

%(

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Gerétesicherheit



Translation of the
Original Operating Instructions

Dear Customer!

Please read the enclosed safety regulations and
operating instructions before using the unit.

Key

Operation

Replacing the Grinding Disc

Important!

Disconnect the plug from the mains before repla-
cing the grinding disc.

The grinding disc diameter must not exceed the

i

Locking button

ON-OFF switch

Unit handle

Connection cable with mains plug
Protective guard

Grinding disc

SO AN =

Description of the machine:

The PROXXON long neck angle grinder LWS is the
ideal device for model making, tool making and mould
making and is also suitable, for example, for vehicle
repairs.

It can be used for deburring, roughening, fine grin-
ding, chamfering, paint removal, rust removal, cutting
small components and sharpening tools.

It can be used on steel, non-ferrous metals, glass,
wood and ceramics.

Flat gearhead manufactured from die cast aluminium.

Technical Data

Motor:

Voltage 220-240V, 50/60 Hz
Output power 100 Watt
Unit:

Rotational speed 13000 rpm
Disc diameter 50 mm
Length 250 mm
Weight approx. 700 g
Generated noise <78dB (A)
Vibration at the handle <25m/s

For use in dry environments only
Protection class Il device

Please do not dispose
off the machine!

X4 (O] >
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1 size.

Note:

Only use accessories and spare parts recommen-
ded by PROXXON (observe max. permissible
speed).

Never press the locking button if the grinding disc
is still rotating.
1. Press the locking button 1 (Fig. 2).

2. Turn the fastening screw 4 using an Allen key 5
until the locking button engages.

3. Undo the fastening screw 4, remove the centring
disc 3 and the grinding disc 2.

4. Fitanew grinding disc.

Ensure the grinding disc is properly seated in the
centring disc shoulder.

5. Press the locking button 1 and tighten the fa-
stening screw 4.

Adjust the protective guard.

IMPORTANT!

Disconnect the plug from the mains before the follo-

wing.

1. Release fastening screw 1 (Fig. 3) and turn the
protective guard to the desired position.

2. Retighten the fastening screw.

Ensure the grinding disc is properly seated in the
centring disc shoulder.



Using the unit

IMPORTANT!

Injury hazard!

Do not work without a dust protection mask and
protective goggles. Do not use the unit on materi-
als which contain asbestos.

1. Switch the unit on via the switch 3 (Fig. 1).

NOTE!

Do not press too hard when using the grinder.
Good grinding performance can only be achieved
using the correct and constant rotational speed.

To achigve the best results when roughening, apply
the grinding disc to the grinding surface at an angle
of between 30° and 40° and move evenly back and
forth over the workpiece.

Do not bend the grinding disc into the cutting sur-
face during cutting work.

IMPORTANT!

Do not use the cutting disc for roughening work.
Risk of fracture!

IMPORTANT!

If the unit overheats, switch it off and allow it to
cool.

Maintenance

IMPORTANT!

Disconnect the plug from the mains before
performing any maintenance or cleaning work.

After use

Clean the unit thoroughly, removing all grinding dust
with a brush or a soft cloth. Ensure all ventilation
slots are free from obstruction.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic wa-
ste! The device contains valuable substances that can
be recycled. If you have any questions about this,
please contact your local waste management enterpri-
se or other corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: LWS
Article No.: 28547

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative
documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005
DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Date: 13.07.2009

%(

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department



Traduction de la notice d’utilisation
originale
Chers clients !

Veuillez lire attentivement les consignes de sécurité et
les indications ci-jointes avant d'utiliser cet appareil.

Légende

Bouton de blocage
Interrupteur marche/arrét
Arceau (sur appareil)
Céble secteur (avec fiche)
Cache de protection
Disque de pongage

SO A N =

Description de I'outil

La meuleuse d’angle a long col PROXXON LWS est I'-
appareil idéal pour la fabrication de moules, d'outils
ou de modeles réduits. Cet appareil est également ap-
proprié pour la réparation de véhicules.

S'utilise également pour ébavurage, dégrossissage,
pongage en finesse, rabotage de coins, décapage de
peinture, enlévement de rouille, découpage de petits
éléments et |'affiitage d'outils.

S'utilise aussi pour le traitement de piéces en acier, de
métaux non-ferreux, le verre, le bois et la céramique.

Téte de réduction plate en fonte d'aluminium.

Caractéristiques techniques

Moteur :

Tension 220-240V, 50/60 Hz
Puissance : 100 watts
Appareil :

Régime 13000 tr/min
Diametre disque 50 mm
Longueur 250 mm
Masse env. 700 g
Emission sonore <78dB (A)
Vibration au manche <2,5m/s?

Pour une utilisation dans un
endroit sec uniquement

Appareil de catégorie de protection Il

Ne pas jeter la machine avec les
ordures ménager

XG4 (O] >
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Manipulation
Remplacement du disque

ATTENTION !

Avant de procéder au changement de disque,
débrancher le cdble de la ponceuse de la prise sec-
teur.

Le diamétre du disque de la ponceuse ne doit en
aucun cas excéder le diamétre prescrit.

ATTENTION !

Utilisez uniquement des accessoires et des pieces de
rechange recommandés par PROXXON (respecter la
vitesse de rotation max. autorisée).

Toujours attendre I'arrét complet du disque avant
d'appuyer sur le bouton de blocage.

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1 (Fig. 2).

2. Dévisser la vis de fixation 4 au moyen d'une clé
hexagonale 5 jusqu'a encrantement du bouton de
blocage.

3. Dévisser complétement la vis de fixation 4, enle-
ver le joint central 3 et le disque de pongage 2.

4. Poser un disque de pongage neuf.

S'assurer du bon centrage du disque de pongage.

5. Presser le bouton de blocage 1 et revisser la vis
de fixation 4.

Positionnement du cache de sécurité

ATTENTION !

Avant de procéder a tous travaux, débrancher le
céble d'alimentation de la ponceuse de la prise sec-
teur.

1. Desserrer les vis de fixation 1 (Fig. 3) et faire
tourner le cache de protection dans la direction
désirée.

2. Resserrer les vis de fixation.

S'assurer du bon centrage du disque de pongage.



Utilisation de I'appareil

ATTENTION !

Risque de blessures !

Ne jamais travailler sans masque de protection

contre la poussiére ni lunettes de protection.

Il est interdit d'utiliser cet appareil pour traiter des

matériaux contenant de I'amiante.

1. Mettre I'appareil en marche en actionnant I'inter-
rupteur 3 (Fig. 1).

REMARQUES !

Ne pas exercer de pression trop forte avec I'ap-
pareil. Seul un nombre de tours correct et régulier
assure un pongage efficace.

Nous reco dons, pour un dégrossi opti-
mal, de tenir le disque de pongage dans un angle
compris entre 30° et 40° vers la surface de ponga-
ge et de déplacer la ponceuse en mouvement régu-
lier de va-et-vient sur la piéce a poncer.

Lors d'une opération de découpage, éviter de
bloquer le disque de pongage dans le sillon de dé-
coupe.

ATTENTION !

Ne pas utiliser la rondelle intermédiaire pour dégrossir
la piéce. La piéce risque de se briser !

ATTENTION !

En cas de surchauffe de I'appareil, arréter la ponceuse
immédiatement et laisser refroidir le moteur.

Entretien

ATTENTION !

Débrancher I'appareil de la prise secteur avant tous
travaux d'entretien et de nettoyage.

Apreés utilisation

Nettoyer I'appareil en profondeur au moyen d'un pin-
ceau ou de chiffons doux de toutes les poussiéres de
poncage. S'assurer du bon nettoyage des orifices
d'aération de |'appareil.

Elimination :

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordu-
res ménageres ! L'appareil comporte des matériaux
recyclables. Si vous avez des questions a ce sujet,
adressez-vous aux entreprises locales d’élimination des
déchets ou a d'autres institutions communales corre-
spondantes.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit : LWS
Article n° : 28547

Nous déclarons de notre seule responsabilité que
ce produit répond aux directives et normes
suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005
DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

Directive européenne relative aux machines

2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Date : 13.07.2009

M\

Dipl.-Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils



Traduzione delle istruzioni
per 'uso originali

Gentilile cliente!

Prima di utilizzare I'apparecchio leggere
attentamente le norme di sicurezza e le istruzioni
per l'uso allegate.

Leggenda

1. Pulsante di bloccaggio

2. Interruttore accensione/arresto (EIN-AUS)
3. Staffa

4. Cavo di collegamento con spina

5. Copertura di protezione

6. Mola

Descrizione dell’apparecchio

La smerigliatrice angolare a gola lunga LWS PROXXON
¢ il dispositivo ideale per la costruzione di modelli, di
attrezzi e di forme. Esso € inoltre indicato ad esempio
per i lavori di riparazione alle autovetture.

Si puo utilzzare molto bene per eseguire lavori di sha-
vatura, sgrossatura, rettifica, smussatura degli angoli,
rimozione della vernice, disossidazione, troncatura di
piccoli elementi e affilatura di utensili.

Altrettanto ideale & il suo impiego per il trattamento di
acciaio, metalli non ferrosi, vetro, legno e ceramica.
Testa dell’'meccanismo piatta in aluminio a
pressofusione.

Dati tecnici

Motore:

Tensione 220-240V, 50/60 Hz
Potenza 100 Watt
Apparecchio:

Numero di giri 13000/min
Diametro della mola 50 mm
Lunghezza 250 mm
Peso ca. 700 g
Livello del rumore <78dB(A)
Vibrazione sullimpugnatura <2,5m/s?
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Uso consentito solo in ambienti asciutti

Classe di protezione apparecchio Il
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Alla fine della vita dell’utensile non gettarlo =
nella spazzatura normale bensi nella appo-
sita raccolta differenziata!

54

Usa
Cambio della mola

ATTENZIONE!
Prima del cambio della mola staccare la spina.

La mola non deve mai avere un diametro piu gran-
de di quello prescritto.

ATTENZIONE!

Utilizzare soltanto accessori e pezzi di ricambio consi-
gliati da PROXXON (osservare il no. max. di giri).

Non premere mai il pulsante di bloccaggio se la
mola sta girando.
1. Premere il pulsante di bloccaggio 1 (Fig. 2).

2. Girare la vite di fissaggio 4 con una chiave per vi-
ti ad esagono cavo 5, fino a quando il pulsante
non si blocca.

3. Svitare la vite di fissaggio 4, estrarre il disco di
centratura 3 e la mola 2.

4. Montare la nuova mola.

Accertarsi che la mola si trovi in posizione corretta
nel vano del disco di centratura.

5. Premere il pulsante di bloccaggio 1 e serrare la
vite di fissaggio 4.

Regolazione della copertura di protezione.

ATTENZIONE!

Prima di procedere ai lavori staccare la spina dell’-

apparecchio.

1. Allentare la vite di fissaggio 1 (Fig. 3) e girare la
copertura di protezione nella direzione desiderata.



2. Serrare nuovamente la vite di fissaggio.

Accertarsi che la mola si trovi in posizione corretta
nel vano del disco di centratura.

Procedimento di lavoro con
I’apparecchio

ATTENZIONE!

Pericolo di infortuni!

Non lavorare mai senza maschera o occhiali di pro-

tezione. Non é consentito il trattamento di materiali

contenenti amianto.

1. Accendere I'apparecchio premendo I'interruttore
3 (Fig. 1).

NOTA!

Non esercitare una pressione eccessiva. Solo gra-
zie a un numero di giri corretto e uniforme é possi-
bile raggit e un alto rendil ).

Durante la sgrossatura il miglior risultato si ottiene
regolando la mola ad una angolatura di 30° fino a
40° rispetto alla superficie e muovendo la mola in
modo uniforme in entrambe le direzioni sul pezzo a
cui si deve lavorare.

Non inclinare la mola nel piano durante la
troncatura.

ATTENZIONE!

Non usare la mola per troncare per sgrossare. Peri-
colo di rottura!

ATTENZIONE!

In caso di surriscaldamento spegnere e lasciare
raffreddare I'apparecchio.

Manutenzione

ATTENZIONE!

Prima di effettuare lavori di manutenzione e di puli-
Zia é necessario staccare la spina.

Dopo I'uso
Pulire a fondo I'apparecchio con un pennello o con
una pezza morbida soprattutto dal pulvi-scolo.

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L-
apparecchio contiene dei materiali che possono esse-
re riciclati. In caso di domande in proposito rivolgersi
all'azienda locale per lo smaltimento oppure ai corris-
pondenti enti comunali.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: LWS
N. articolo: 28547

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabi-
lita, che il prodotto & conforme alle seguenti
direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005

DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Data: 13.07.2009

M\

Ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

-11-



Traduccion de las instrucciones
de servicio originales

Muy estimado cliente!

Antes de utilizar el aparato, sirvase leer detenida-
mente las normas de seguridad y las instrucciones
de manejo adjuntas.

Leyenda

Boton de encastre i
Conmutador CONEXION - DESCONEXION
Gancho

Enchufe con cable de conexitn a la red
Recubrimiento protector

Muela abrasiva

SO AW =

Descripcidn del aparato

La amoladora angular de cuello largo LWS de
PROXXON es un aparato ideal para la cons-truccion de
modelos y maquetas, asi como para la confeccion de
herramientas y moldes, pudiendo utilizarse también
para reparar automéviles, desbarbar, desbastar, rectifi-
car de precision, redondear cantos, alejar pintura, de-
soxidar, separar piezas pequefias y afilar herramientas.
Igualmente es ideal para trabajar el acero, metales no
férricos, vidrio, madera y ceramica.

Cabeza de engranaje plana de fundicién de aluminio a
presion.

Datos técnicos

Motor:

Tension 220-240 V, 50/60 Hz
Potencia 100 vatios
Aparato:

Régimen revoluciones 13000 rpm
Didmetro de la muela 50 mm
Largo 250 mm
Peso 700 g aprox.
Nivel de ruidos <78dB(A)
Vibracién en empufiadura <2,5m/s

Solo para utilizacion en recintos secos
Aparato con clase de proteccion |1

Por favor no deshacerse de esta
maguina arrojandola a la basura!

X4 O] [
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Manejo
Cambio de la muela abrasiva

JATENCION!

Antes de cambiar la muela abrasiva,
desconectar el enchufe de la red eléctrica.

La muela abrasiva no deberd tener jamds un dig-
metro superior al prescrito.

JADVERTENCIA!

i Utilizar sélo accesorios y piezas de recambio
recomendados por PROXXON (tener en cuenta las re-
voluciones max. permitidas).

No apretar nunca el botén de encastre cuando la
muela esté aun girando.

1. Apretar el boton de encastre 1 (fig. 2).

2. Girar el tornillo de fijacion 4 con una llave macho
hexagonal 5 hasta que el boton encastre.

3. Desatornillar el tornillo de fijacion 4,
retirar el disco de centrado 3 y la muela abrasiva
2.

4. Montar la nueva muela abrasiva.

Téngase en cuenta el correcto asiento de la muela
en el taldn del disco de centrado.

5. Apretar el botdn de encastre 1y apretar el tornil-
lo de fijacion 4.

Ajustar el recubrimiento protector.

JATENCION!

Antes de comenzar con ello, desconectar el en-

chufe de la red eléctrica.

1. Aflojar el tornillo de fijacion 1 (fig. 3) y girar el
recubrimiento protector hacia la posicién
deseada.

2. Apretar de nuevo el tornillo de fijacion.

Téngase en cuenta el correcto asiento de la muela

en el talon del disco de centrado.



Modo de trabajar con el aparato

JATENCION!

Riesgo de accidentes!

No trabajar jamds sin mascarilla y sin gafas
protectoras. No estd permitido trabajar materiales
que contengan amianto.

1. Conectar el aparato con el conmutador 3 (fig. 1).

iOBSERVACION!

No ejercer una presion excesiva.

Un alto rendimiento se obtiene trabajando a un ré-
gimen de revoluciones correcto y uniforme.

El' mejor resultado al desbastar se alcanza
aplicando la muela haciendo un dngulo de 30° ha-
sta 40° respecto a la superficie a trabajar y despla-
zando la amoladora en ambas direcciones sobre la
pieza a trabajar.

Al realizar trabajos de separacion no cantear la mu-
ela en el corte.

JATENCION!

No utilizar la muela de tronzar para desbastar.
iPeligro de rotura!

JATENCIGN!

En caso de sobrecalentamiento del aparato, des-
conectarlo inmediatamente y dejar que se enfrie.

Mantenimiento

JATENCIGN!

Antes de comenzar con los trabajos de manteni-
miento o de limpieza, desconectar el enchufe de la
red eléctrica.

Tras la utilizacion

Limpiar detenidamente el aparato alejando por com-
pleto el polvo abrasivo con un pincel o con una pafio
suave. Poner atencion en que estén libres todas las
ranuras de ventilacion.

Eliminacion:

jPor favor, no deseche el aparato con la basura domé-
stica! El aparato contiene materiales que se pueden
reciclar. En caso de dudas dirijase a su centro de re-
ciclado u otras instituciones comunales correspon-
dientes.

Declaracidn de conformidad CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacion de producto: LWS
Articulo N°: 28547

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que
este producto cumple las siguientes normas y
documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2004/108/CE

DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005

DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Fecha: 13.07.2009

( W

Ing. Dipl. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing

Geachte relatie!

Wilt u a.u.b. de bijgevoegde veiligheidsvoorschrif-
ten en gebruiksaanwijzing zorgvuldig lezen alvor-
ens het apparaat in gebruik te nemen.

Legenda

Blokkeerknop
AAN-UIT-schakelaar
Ophangbeugel

Aansluitkabel met netstekker
Beschermkap

Slijpschijf

SO wN =

Beschrijving van het apparaat

De haakse boormachine met lange hals LWS van
PROXXON is een ideaal apparaat voor de model-,
werktuig- en matrijzenbouw, maar is bijvoorbeeld ook
geschikt voor de reparatie van voertuigen.

In te zetten voor het ontbramen, voorbewerken,
fijnslijpen, kanten afschuinen, verf verwijderen, on-
troesten, scheiden van kleine delen en het scherpen
van gereedschappen.

Voor het bewerken van staal, non-ferrometalen, glas,
hout en keramiek.

Platte aandrijfkop van spuitgietaluminium.

Technische specificaties

Motor:

Voltage 220-240 V, 50/60 Hz
Vermogen 100 watt
Apparaat:

Toerental 13000/min
Schijfdiameter 50 mm
Lengte 250 mm
Gewicht ca. 700 g
Geluidsniveau <78dB (A)
Trilling handvat <2,5m/s

-14 -

Alleen voor toepassing in droge

ruimtes &
Beveiligingsklasse Il apparat @
Gelieve niet met het Huisvuil mee

te geven.

Bediening

Slijpschijf vervangen

ATTENTIE!
Véor het vervangen van de slijpschijf de stekker uit
het stopcontact trekken.

De slijpschijf mag nooit een grotere dan de voorge-
schreven diameter hebben.

ATTENTIE!

Uitsluitend toebehoren en reservedelen toepassen
die door PROXXON worden ge-adviseerd (max.
toegestaan toerental in de gaten houden).

Nooit de blokkeerknop indrukken terwijl de
slijpschijf nog draait.

1. Blokkeerknop 1 (fig. 2) indrukken.

2. Bevestigingsschroef 4 met een
binnenzeskantsleutel 5 ronddraaien tot de blok-
keerknop vastklikt.

3. Bevestigingsschroef 4 losdraaien, centreerschijf
3 en slijpschijf 2 verwijderen.

4. Nieuwe slijpschijf monteren.

Let op juiste positionering van de slijpschijf om het
verhoogde gedeelte van de centreerschijf.

5. Blokkeerknop 1 indrukken en bevestigingsschro-
ef 4 vastdraaien.

Beschermkap verstellen.

ATTENTIE!
Eerst de stekker uit het stopcontact trekken.



1. Bevestigingsschroeven 1 (fig. 3) losdraaien en de
beschermkap in de gewenste richting verdraaien.
2. Bevestigingsschroef weer vastzetten.

Let op juiste positionering van de slijpschijf om het
verhoogde gedeelte van de centreerschiff.

Werken met het apparaat

ATTENTIE!

Gevaar voor letsel!

Niet zonder stofmasker en veiligheidsbril
werken. Asbesthoudende materialen mogen niet
worden bewerkt.

1. Apparaat met schakelaar 3 (fig. 1) aanzetten.

Iip!

Gebruik niet teveel aandrukkracht. Alleen een juist
en constant toerental zorgt voor een hoge slijppre-
statie.

Het beste resultaat bij het voorslijpen wordt bereikt
indien u de slijpschijf onder een hoek van 30° tot
40° t.o.v. het slijpviak houdt en gelijkmatig over het
werkstuk heen en weer beweegt.

Bij doorslijpwerk de slijpschijf t.o.v. het snijvlak niet
kantelen.

ATTENTIE!

Slijpschijf niet voor het voorbewerken gebruiken.
Breukgevaar!

ATTENTIE!

Bij oververhitting het apparaat absoluut uitschake-
len en laten afkoelen.

Onderhoud

ATTENTIE!

Vddr alle onderhouds- en schoonmaakwerkzaam-
heden de stekker uit het stopcontact trekken.

Na gebruik al het fijne slijpstof met een kwast of zach-
te doek grondig van het apparaat verwijderen. Let op
onbelemmerde opening van alle ventilatiesleuven.

Aival afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel
omvat grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij
vragen hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw
plaatselijk afvalbedrijf of aan andere passende
gemeentelijke voorzieningen.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Productaanduiding: LWS
Artikelnr.: 28547

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/09.2003
DIN EN 55014-2 / 08.2002
DIN EN 61000-3-2 / 09.2005
DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Datum: 13.07.2009

N\

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

-15-
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Oversattelse
af den originale brugsanvisning

Les venligst de vedlagte sikkerhedsforskrifter og
betjeningsanvisninger omhyggeligt, for De benytter
apparatet.

Signaturforklaring

Laseknap

TIL-/FRA-kontakt

Apparatbgjle
Tilslutningsledning med netstik
Beskyttelseskappe

Slibeskive

SO A N

Beskrivelse af maskinen

Den langhalsede PROXXON-vinkelsliber LWS er et ideelt
apparat til model-, vaerktgjs- og formningsformal men
egner sig for eksempel 0gsa til reparation af biler.

Kan anvendes til afgratning, afskrubning, fin-slibning,
affasning, fiernelse af maling, rustfjernelse, adskillelse
af smadele og slibning af veerktej.

Til bearbejdelse af stal, ikke-jernmetaller, glas, tre og
keramik.

Fladt drivhoved af aluminiumsstabegods.

Tekniske data

Motor:

Spaending 220-240V, 50/60 Hz
Effekt 100 watt
Apparat:

Omdrejningstal 13000/min
Skivediameter 50 mm
Lengde 250 mm
Vegt ca.700 g
Stejudvikling <78dB(A)
Vibration ved handgreb <2,5m/s?

Ma kun benyttes i tarre rum

Beskyttelsesklasse Il apparat

Apparatet ma ikke bortskaffes i den
daglige renovation!

x4 (O] >
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Betjening
Udskiftning af slibeskive

PAS PA!

For udskiftning af slibeskiven traekkes netstikket ud.
Slibeskiven ma aldrig veere starre end den foreskre-
vne diameter.

08BS:

Brug kun tilbehar og reservedele, der anbefales af
PROXXON (bemerk maks. tilladelige omdrejning-
stal).

Tryk aldrig pd liseknappen, mens slibeskiven sta-

dig drejer.

1. Tryk pa laseknappen 1 (fig. 2).

2. Fastgorelsesskruen 4 drejes med en unbrako-
nggle 5, til laseknappen raster ind.

3. Fastgorelsesskruen 4 skrues ud, centreringski-
ven 3 og slibeskiven 2 aftages.

4. Ny slibeskive monteres.

Der passes pa, at slibeskiven sidder rigtigt i
centreringsskivens centreringsarsats.

5. Der trykkes pa laseknappen 1, og
fastgorelsesskruen 4 tilspendes.

Indstilling af beskyttelseskappen.

PAS PA!
For arbejdet pabegyndes, traekkes netstikket ud.

1. Fastgorelsesskruerne 1 (fig. 3) lasnes, og bes-
kyttelseskappen drejes i den @nskede retning.

2. Spand fastgerelsesskruen igen.

Der passes pa, at slibeskiven sidder rigtigt i
centreringsskivens centreringsafsats.



Arbejder med apparatet

PAS PA!

Lasionsfare!

Arbejd ikke uden stovbeskyttelsesmaske og beskyt-
telsesbriller. Asbestholdige materialer ma ikke bear-
bejdes.

1. Apparatet tendes med kontakten 3 (fig. 1).

BEMARK!

Benyt ikke for stort tryk. Kun et korrekt og ensartet
omdrejningstal giver hoj slibeeffekt.

Det bedste resultat ved skrubbeslibning opnds, hvis
De holder slibeskiven i en vinkel pa 30° til 40° i for-
hold til slibefladen og bevaeger den jevnt frem og
tilbage over emnet.

Ved adskillelsesarbejder ma slibeskiven ikke kippes
i skeereplanet.

PAS PA!

Skeereskiven mé ikke anvendes til grovbear-bejd-
ning. Fare for brud!

PAS PA!

Ved overophedning skal apparatet ubetinget stand-
ses og afkole.

Vedligeholdelse

PAS PA!

For alle vedligeholdelses- og rensningsarbejder
treekkes netstikket ud.

Efter brugen

Apparatet renses grundigt for alt slibestav med en
pensel eller en blad lap. Der passes pa, at alle venti-
lationsabningerne er frie.

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis
De har sporgsmal til dette emne, bedes De kontakte
den lokale genbrugsstation eller andre relevante inst-
anser.

EU-overensstemmelseserklzring

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: LWS
Artikel nr.: 28547

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende direktiver og
normative dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF

DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005
DIN EN 61000-3-3 / 06 2006
EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Dato: 13.07.2009

[ W

Dipl.-ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

-17 -



Oversattning av originalbruksanvisningen

Béste kuna!

Innan Ni anvénder maskinen ber vi Er vara

vénlig ldsa de bifogade sékerhetsfdreskrifterna och
instruktionerna fér hantering.

Beskrivning

Arreteringsknapp

AV och PA-brytare

Maskinbygel

Kabel med kontakt for natanslutning
Skyddskapa

Slipskiva

SN

Beskrivning av maskinen

PROXXON vinkelslip LW/E ar idealiska verktyg for
modell-, verktygs- och formbyggnad men ldmpar sig
ocksa mycket val for fordons-reparationer.
Anvéndbar for gradning, grovbearbetning,
finslipning, kantbrytning, férgborttagning, avrostning,
avskilja mindre delar och skdrpning av verktyg.
Bearbetning av stal, ickejarnmetaller, glas, trd och
keramik.

Platt véxelhus av alu-pressgods.

Tekniska data

Motor:

Spénning 220-240V, 50/60 Hz
Effekt 100 watt
Maskin:

Varvtal 13000/min
Skivdiameter 50 mm
Léangd 250 mm
Vikt ca700g
Ljudniva <70dB (A)
Vibration vid grepp <2,5m/s?

Far bara anvéndas i torra utrymmen

Skyddsklass Il appara

o] >

Forbrukade och trasiga maskiner far inte -
slangas som avfall, utan de ska lamnas
for atervinning.

54

-18-

Drift

Byte av slipskiva

VARNING!
Innan arbetet pabdrjas skall natanslutningen
brytas.

Slipskivan far aldrig vara stérre dn den
fdreskrivna diametern.

OBSERVERA!

Anvénd endast av PROXXON rekommenderade
tillbehdr och reservdelar (beakta higsta tilldtna
varvial).

Tryck aldrig pa arreteringsknappen medan skivan

annu roterar.

1. Tryck pa arreteringsknappen 1 (fig 2).

2. Vrid fastskruven 4 med en insex-nyckel 5 tills ar-
reteringsknappen laser.

3. Génga ur fastskruven 4, ta av centrerskivan 3
och slipskiva 2.

4. Montera ny slipskiva.

Kontrollera att slipskivan har korrekt ldge i centre-
ringsavsatsen pa centrerskivan.

5. Tryck pé arreteringsknappen 1 och dra fast fasts-
kruven 4.

Justering av skyddskapa.

VARNING!
Innan arbetet pabdrjas skall natanslutningen
brytas.

1. Lossa fastskruvarna 1 (fig 3) och vrid kpan i
den 6nskade riktningen.

2. Dra at fastskruvarna igen.

Kontrollera att slipskivan har korrekt ldge i centre-
ringsavsatsen pa centrerskivan.



Arbeten med maskinen

EU-konformitetsfarklaring

VARNING!

Skaderisk!

Arbeta inte utan dammskyddsmask och skydds-
glasdgon. Asbesthaltiga material far inte bearbetas.

1. Starta maskinen med kontakt 3 (fig 1).

HANVISNING!

Anvand inte fér hdgt anliggningstryck.

Bara korrekt och konstant varvtal ger hég slipef-
fekt.

Det bésta resultatet vid grovslipning uppnds om
slipskivan har en vinkel av 30 till 40 grader mot
slipytan och flyttas fram och tillbaka Gver arbets-
stycket med jamna rérelser.

Vid delningsarbeten far skivan inte kantra i skéret.
VARNING!

Anvénd inte kapskivan fér grovslipning.
Den kan ga sénder!

VARNING!

Vid dverhettning stang omedelbart av maskinen
och It den kylas av.

Underhall

VARNING!

Fore alla underhdlls- och rengérningsarbeten maste
ndtkontakten brytas.

Efter anvindande

Avldgsna grundligt allt slipdamm med en pensel eller
mjuk trasa. Kontrollera att alla ventilationséppningar
arfria.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushéllssoporna! Maskinen in-
nehéller material som kan &tervinnas. Vid fragor
angaende detta, var god vand dig till ett lokalt atervin-
ningsforetag eller renhallningen i din kommun.

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: LWS
Artikelnr: 28547

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt
6verensstammer med féljande riktlinjer och norm-
givande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005
DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Datum: 13.07.2009

2

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsakerhet.

-19-



Preklad navodu k pouziti

Vézeni zékaznici!
Pred poutzitim pfistroje si prosim peclivé prectete pfi-
loZené bezpecnostni predpisy a ndvod k obsluze.

Legenda

Aretacni tlacitko
Spina¢ ZAP-VYP
Trmen piistroje
Privodni kabel s vidlici
Ochranny kryt

Brusny kotou¢

SO~

Popis pristroje

PROXXON-Uhlova bruska s dlouhym krkem LWS je
idedIni pristroj pro pouZiti v modelafstvi, pro vyrobu a
opravu naradi a forem, vhodny i pro pouZiti v autoo-
pravarenstvi.

Vhodny k jemnému brouseni, srazeni hran, odstrario-
vani starych natér(i, odrezovani, fezani mensich dilti a
ostfeni nafadi.

K opracovani oceli, nezeleznych kov(, skla, dfeva a
keramiky.

Ploché hlava pevodu z hlinikové slitiny zhotovena tla-
kovym litim.

Technicka data

Motor:

Napéti 220-240V, 50/60 Hz
Vykon 100W
Pristroj:

Otacky 13000/min
Préimér brusného kotouce 50 mm
Délka 250 mm
Hmotnost cca. 700 g
Hladina hluku <78dB(A)
Vibrace drzadla <2,5m/s?

-20-

Jen pro pouziti v suchych mistnostech

Ochranna izolace pfistoje tfidy Il

Pri likvidaci nevhazujte do doméciho
odpadu.

X4 O] >

Obsluha
Vyména brusného kotouce

POZOR!

Pred kazdou vyménou brusného kotouce vytdhnout
vidlici ze sitové zasuvky.

Prdmeér brusného kotouce nesmi byt v Zédném piipa-
dé Vétsi nez je predepsany.

POZOR!

Pouzivat pouze pfislusenstvi a nahradnich dilt do-
porucenych firmou PROXXON (respektovat max. pfi-
pustné otacky).

Nikdy netlacit aretacni tlacitko, pokud je jesté brusny
kotouc v pohybu.
1. Zatlacit aretacni tlacitko 1 (Fig. 2).

2. Upeviiovacim Sroubem 4 tocit pomoci klice s
vnitfnim Sestihranem 5, az pokud nezaklesne
aretacni tlacitko.

3. Upeviiovaci Sroub 4 vysroubovat, stiedici
krouzek 3 a brusny kotou¢ 2 vyjmout.

4. Nasadit novy brusny kotouc.

Pozor na spravnou polohu brusného kotouce na osa-
zeni strediciho krouzku.

5. Zatlacit aretacni tlaCitko 1 a upeviiovaci Sroub 4
dotahnout.

Sefizeni ochranného krytu.
POZOR!

Pred veskerou manipulaci na pfistroji vytahnout vidlici
ze sitové zasuvky.



1. Upevriovaci Srouby 1 (Fig. 3) uvolnit a ochranny
kryt natocit do potfebného sméru.

2. Upeviiovaci Sroub opét dotahnout.

Pozor na spravnou polohu brusného kotouce na osa-
zeni stfediciho krouzku.

Provadéni praci s pfistrojem

POZOR!

Nebezpeci poranéni!

Pri préci vzdy pouzivat ochranné bryle a podle potfe-
by masku proti prachu. Nesmi se opracovavat mate-
ridly obsahujici azbest.

1. Pistroj zapnout spinacem 3 (Fig. 1).

UPOZORNENI!

Nepracovat s nadmérnou pritlacnou silou.

Vlysokého vykonu brouseni se dosahuje pouze nasta-
venim spravnych a rovnomérnych otacek.

Nejlepsiho ucinku pfi hrubém brouseni se dosahuje
sklonénim brusného kotouce oproti plose urcené k
brouseni v thlu cca. 30° az 40°, pfi sou¢asném
stiidavém posouvani po obrabéné plose.

Pri fezani nesmi dojit k vzpficeni brusného kotouce v
roviné fezu.

POZOR!

Rezaci brusny kotu¢ se nesmi nepouzivat k hrubému
brouseni. Nebezpeci zlomeni!

POZOR!

Pri zvyseni teploty nutno pristroj vypnout a nechat vy-
chladnout.

Udrzba

POZOR!

Pred kaZdou praci na pristroji vytahnout vidlici pfivod-
niho kabelu ze sitové zdsuvky.

Po ukonéeni brouseni

Pristroj dikladné ogistit od prachu $tétcem nebo
mékkym hadrem. Pritom dét pozor na volné otvory a
vétraci drazky.

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotné Iatky, které mohou byt
recyklovany. Pokud budete mit dotazy, obratte se
prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo
jiné podobné mistni zafizeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznageni vyrobku: LWS
C. polozky: 28547

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze tento vyro-
bek vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim
predpistim:

Smérnice EU Elektromagneticka kompatibilita -
2004/108/ES

DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005

DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

Smérnice EU Strojni zafizeni 2006/42/ES
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Datum: 13.07.2009

A\

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju
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Orijinal igletim kilavuzunun cevirisi

Degerli misteri!

Makineyi kullanmadan énce ekte verilen

emniyet talimatlarini ve kullanma agiklamalarini dik-
katlice okuyun.

Parcalarin agiklamasi

Kilitleme digmesi
ACMA-KAPAMA-salteri
Aski teli

Ucu soketli kablo
Koruyucu kapak
Zimparalama diski

oo~

Makinenin aciklamasi

PROXXON - Uzun boyunlu agik polisaj makinasi
LWS model, alet ve kalip imalati icin ideal bir makine-
dir. Ayrica arag tamiri i¢in de uygundur.

Capak alma, kaba zimparalama, ince zimpara-lama,
pah kirma, boya temizleme,

pas temizleme, kesme ve takim bileme

islerinde kulanilabilir.

Celik, demir olmayan metaller, cam, tahta ve seramik
islerinde kullanilir.

Yassi sanziman kafasi altiminyum dokimddr.

Teknik bilgiler

Motor:

Gerilim 220-240 V, 50/60 Hz
Gig 100 Watt
Makine:

Devir sayisi 13000/dak ya kadar
Disk ¢ap! 50 mm
Uzunluk 250 mm
Agirlik yakl. 700 gram
Gurdlti <78dB (A)
tutamaktaki titresim <2,5m/s?
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Sirf kuru odalarda kullan im igin

Korumasin if Il cihazi

Makina’nin geri déniisiminii ev
artiklan (izerinden yapmayin.

=4 (O] [>

Kullaniimasi

Zimparalama diskinin degistirilmesi

DIKKAT!

Zimparalama diskini degistirmeden énce elektrik ka-
blo fisini ¢ikarin.

Zimparalama diski hi¢ bir zaman dngdrtilen ¢aptan
biiytik olmamalidir.

DIiKKAT!

Sadece PROXXON tarafindan tavsiye edilmis akse-
suar ve yedek parca kullanynyz kulanin (maksimum
miisaade edilen devir sayisina dikkat edin).

Eger, zimparalama diski hala dontiyorsa hig bir za-
man kilitleme digmesine basmayin.

1. Kilittleme diigmesini 1 (Sekil 2) bastirin.

2. Tespitleme civatasini 4 alti kdseli bir
anahtar 5 ile kilitleme diigmesi oturuncaya kadar
cevirin.

3. Tespitleme civatasini 4 ¢ikartin,
merkezleme parcasini 3 ve zimparalama diskini
2alin.

4. Yeni zimparalama diskini monte edin.

Zimparalama diskinin dogru oturmast igin,
merkezleme diskinin merkezleme setine dikkat edin.

5. Kilitleme digmesini 1 bastirin ve
tespitieme civatasini 4 sikin.

Koruyucu kapagin ayarlanmasi.



DIKKAT!

ise baslamadan énce elektrik kablo fisini ¢ikartin.

1. Tespitleme civatalarini 1 (Sekil 3) gevsetin ve
koruyucu kapag! istenilen yonde gevirin.

2. Tespitleme civatasini tekrar sikin.

Zimparalama diskinin dogru oturmasi igin, merkezle-
me diskinin merkezleme setine diikkat edin.

Makine ile calisma

DIKKAT!
Yaralanma tehlikesi!

Toz koruyucu maskesiz ve koruyucu gézliikstiz
calismayin. Asbest iceren materyeller ile calisma-
malidir.

1. Makineyi 3 nolu salter ile (Sekil 1) acin.

ACIKLAMA!

Hig bir zaman fazla bastirarak kullanmayin.

Sadece dogru ve ayni seviyedeki devir sayisi yiiksek
zimparalama guicli verir.

Eger zimparalama diski 30° den 40° ye kadar olan bir
acl ile zimparalama yiizeyine temas ettirilirse ve ayni
seviyede is pargasi lizerinde ileri geri hareket ettirilir-
se, kaba talag iglerinde en iyi verim alinir.
Zimparalama diskinin ayirma islerinde, kesme yliztinii
bikmeyin.

DIiKKAT!

Ayirma levhasini zimparalama igin kullanmayn. Kiril-
ma tehlikesi!

DIKKAT!

Mackine fazla i1sindigi zaman derhal kapatin ve maki-
nenin sogumasini bekleyin.

Bakim

DIKKAT!

Biittin bakim ve temizlik islerinde elektrik kablo fisini
cekin.

Kullanimdan sonra

Makineyi bir firga veya bez ile biitiin zimparalama
tozlarindan iyice temizleyin. Bitin hava deliklerinin
aclk olmasina dikkat edin.

Cihacin ortadan kaldinimasi (Atilmasi):

Liitfen cihazi normal ¢op icine atmayiniz! Cihaz igeri-
sinde geri doniisimii miimkin parcalar vardir. Bu ko-
nuyla ilgili sorularinizi litfen ¢dp toplama kuruluguna
veya diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Uriin adi: LWS
Urlin No. : 28547

isbu belgeyle, minferiden sorumlu olarak, bu Griinin
asagidaki direktiflere ve normlara uygun oldugunu
beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005
DIN EN 61000-3-3/ 06 2006

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Tarih : 13.07.2009

¢

Miih. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Cihaz gtivenligi bolumd
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Szanowny Kliencie!

Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzenia
prosimy o uwazne przeczytanie dofaczonych zasad
bezpieczeristwa i zasad obstugi.

Legenda

1. Przycisk blokady

2. Wytacznik

3. Wieszak urzadzenia

4. Kabel zasilajgcy z wtyczka sieciowg
5. Ostona ochronna

6. Tarcza szlifierska

Opis urzadzenia

Szlifierka katowa z diuga szyjka PROXXON LWS jest
urzadzeniem idealnie nadajacym sie do budowy
modeli, narzedzi oraz form. Doskonale sprawdza sie
réwniez na przyktad w naprawach pojazdow.

Moze by¢ wykorzystywana do usuwania zadziorow,
zdzierania, szlifowania doktadnego, wygtadzania
krawedzi, usuwania farb, odrdzewiania, cigcia matych
elementdw i ostrzenia narzedzi. Za pomoca tego
narzedzia mozna obrabia¢ stal, metale niezelazne,
szkfo, drewno i ceramike. Urzadzenie posiada ptaska
gtowice przektadni wykonang z aluminium
odlewanego cisnieniowo.

Dane techniczne

Silnik:

Napiecie 220-240V, 50/60 Hz
Moc 100w
Urzadzenie:

Liczba obrotow: 13 000/min
Srednica tarczy: 50 mm
Diugos¢: 250 mm
Masa: ok.700g
Emisja hatasu: <78dB (A)
Wibracje na uchwycie: <2,5m/s’

-924 -

Mozna stosowaé tylko w suchych
pomieszczeniach

2] &>

Urzadzenie klasy ochrony Il

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadé )E:"
pochodzacych z gospodarstw domowych! (3

Obsfuga
Wymiana tarczy szlifierskiej

UWAGA!

Przed przystapieniem do wymiany tarczy szlifierskiej
odlaczy¢ wtyczke sieciowa.

Tarcza szlifierska nie moze miec¢ nigdy wigkszej
$rednicy niz jest to wymagane.

UWAGA:

Stosowa¢ wytgcznie wyposazenie dodatkowe i czgsci
zamienne zalecane przez firmg PROXXON
(przestrzega¢ maks. liczby obrotéw).

1. Nacisna¢ przycisk blokady 1 (rys. 2). Uwaga: Nie
naciskac przycisku blokady, jesli tarcza szlifierska
jeszcze sig obracal

2. Obraca¢ $rube mocujaca 4 kluczem imbusowym
5, az przycisk blokady zazebi sie.

3. Wykreci¢ $rube mocujaca 4, zdjaé tarcze
centrujaca 3 i tarcze szlifierska 2.

4. Zatozy¢ nowa tarcze szlifierska. Uwaga: Zwrécié
uwage na prawidtowe osadzenie tarczy szlifierskiej
W wycieciu centrujgcym tarczy centrujacej.

5. Nacisna¢ przycisk blokady 1 i dokreci¢ $rube
mocujaca 4.

Przestawi¢ ostone ochronna.

UWAGA!

Przed przystapieniem do pracy odfgczyc wtyczke
sieciowa.

1. Odkreci¢ $rube mocujaca 1 (rys. 3) i obrdci¢
ostone ochronng w zadanym kierunku.
2. Dokreci¢ z powrotem $rube mocujaca.



Praca z urzadzeniem

UWAGA!

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen!
Podczas pracy nosi¢ maske przeciwpytowa i okulary

temat zwrdci¢ sie do lokalnych przedsigbiorstw
usuwajacych odpady lub innych odpowiednich
instytucji komunalnych.

Deklaracja zgodnosci WE

ochronne. Nie obrabia¢ materiatéw jacych
azbest.

1. Wigczy¢ urzadzenie wytacznikiem 3 (rys. 1).

WSKAZOWKA!

Nie dociskac nadmiernie urzadzenia do obrabianego
przedmiotu.

Tylko prawidfowa i stafa liczba obrotow gwarantujg
wysokg wydajnosc szlifowania.

Najlepsza skutecznosc podczas zdzierania uzyskuje
sie poprzez przylozenie tarczy szlifierskiej do
powierzchni szlifowanej pod katem od 30° do 40° i
przesuwanie urzadzenia ruchem posuwisto-zwrotnym
po powierzchni.

Podczas cigcia nie przekrzywiac tarczy szlifierskiej na
powierzchni cigcia.

UWAGA!

Nie uzywac tarczy tngcej do zdzierania.
Ryzyko peknigcia!

UWAGA!

W razie przegrzania urzadzenie nalezy bezwarunkowo
wylgczy¢ i odczekad, az ostygnie.

Konserwacja

UWAGA!

Przed przystapieniem do wszelkich prac
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odfgczy¢
wtyczke sieciowa!

Po zakonczeniu pracy

Usuna¢ doktadnie pedzelkiem lub migkka szmatka
caly pyt szlifierski z urzadzenia. Zwréci¢ uwage na
drozno$¢é szczelin wentylacyjnych.

Usuwanie odpadéw:

Nie nalezy wyrzucaé urzadzenia do odpadow
pochodzacych z gospodarstw domowych!
Urzadzenie zawiera surowce wtérne, ktére moga
zostaé poddane recyklingowi. W razie pytan na ten

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: LWS
Nrart.: 28547

Oswiadczamy z cafa odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten odpowiada nastepujacym dyrektywom i
dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE
DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005

DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007

Data: 13.07.2009

e

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji
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TMepeBoa OpUrnHanbLHOro PyKoBOACTBA MO
aKcnyaTaumum

YBaxcaemblii nokynaresnb!
epen ncnonb3oBaruem ycTpoicTsa npockba
BHUMATE/IbHO MPOYMTaTb MPUaraeMble npasuna

TEXHUKM 6€30MacHOCTH U yKasaHnd no
aKcnnyaraumm.

YcnoBHbie 0603HaYeHnA

1. KHonka chukcaumm

2. [1ByXNO3MLIMOHHBIiA BbIKMIOYaTENb

3. MopeecHan ckoba

4. CoefiMHNTENbHbIN Kabenb C CeTeBbIM LUTerncenem
5. 3alLnTHBIA KOXYX

6. LLUnnchoBanbHbIN Auck

OnucaHue MalunHbl

YANuHeHHanA yrnoBan WwnugosanbHaa MawnHa LWS
komnanun PROXXON - 370 naeansHoe ycTponcTeo
[NA M3rOTOB/IEHNA MOAENei, NHCTPYMEHTOB 1 (hopM,
HO KOTOPOE NPUFOIHO TaKXe, Hanpumep, AnA
PEMOHTa TPaHCMOPTHBLIX CPEACTB.

TMpUMeHAETCA ANA yAaneHnA 3ayCeHLes, YepHOBOM
06paboTKu, TOHKOTO WNKOBaHNA, NPUTYNAEHNA
KPOMOK, yaneHnsA NakoKPaco4HOro NoKpbITUA 1
PXaBYYHbI, AEMOHTaX@ MeNKIX AeTaneil 1 3aTo4Km
MHCTPYMeHTOB. [InA 06paboTKy CTanm, LBETHbIX
MeTannoB, CTeKNa, APEBECUHbI 1 KepamiKu.
lnockan pepyKTOpHaA roNoBKa U3 antoMUHIA,
OTAUTOrO MO AABNEHNEM.

TexHn4eckmne gaHHble

AnekTpoaBuraTens:
Hanpsxenue 220-240 B, 50/60 My
MowrocTb 100 BT

YctpoiicTBo:

YacToTa BpaLieHuA: 13000/MuH
[nameTp ancka: 50 Mm
[Onuna: 250 MM
Bec: oK. 7001
YpoBeHb 13ny4aemoro Lyma: <78 nb(A)
Bu6pauva Ha pyuke: <2,5mic?
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Tonbko anA JKcnayarauun B Cyxux
nomMeLLeHunAx.

Knacc 3awmti: ycTpoicTso knacca Il

He nonyckaeTcA yTunuauposatb
YCTPOWCTBO BMECTE C GbITOBbIMM OTX0AaMM!

(3
=
hi4

06cnyxuBaHue

3ameHa wnucoBanbHOro AucKa

BHUMAHME!

[Mepen 3aMeHOi LLNGHOBANLHOTO ANCK BbIHYTL
CeTeBot LUTENCeb.

[lnameTp wnnghoBanbHoOro aUcKa He JOMKEH
npeBbiLlarb yKasaHHOro 3HavyeHns.

BHUMAHME:

TPUMEHATb TONBKO OCHACTKY U 3anacHble YacTu,
KOTOpble pekomeHayeT komnanua PROXXON
(y4mTbIBaTL MAKC. AOMYCTUMYIO HACTOTY BPALLEHWA).

1. Haxxatb kHonky cdmkcaumm 1 (puc. 2). BHumanue:
HuKoraa He HaXxumaTb KHOMKY chvkcaLmum, ecnu
wnndhoBanbHbIA AUCK elle He ocTaHoBuncA!

2. Mpu nomoLy TOPLIOBOTO LIECTUrPAHHOTO KNtoya 5
BpaLLaTh KPenexHblit BUHT 4 [0 TeX Nop, noka He
6ynet obecneyeHa 6nokMpoBKa KHOMKM
chukcaumm.

3. BblBEPHYTb KPENEXHblil BUHT 4, CHATL
LIeHTpUpytoLLYIO Waiiby 3 v WwnmndoBanbHbI ANCK
2

4. YCTaHOBUTb HOBbIN LNMEOBANBHBINA ANCK.
Brumanue: ObecneynTb NpaBunbHYIO MOCaAKY
wWwAnchoBanbHOro AUCKA B LEHTPUPYHOLLEM
BbICTYMNE LIGHTPUPYIOLLEiA Laiibbl.

5. Haxartb KHOMKy oukcaumn 1 v 3ataHyTh
KPENEeXHbIA BUHT 4.

Otperynug Tb

3alUTHOrO

BHUMAHUE!

Mepen Hayanom mobbix paboT BbIHUMATL CETEBOM
wrencesb.

1. OcnabuTb KpenexHbi BUHT 1 (puc. 3) 1 NOBEPHYTL
3aLLlI/|THbIl7I KOXYX B HY>XKHOM HanpaeneHuu.



2. Mocne yCTaHOBKM CHOBA 3aTAHYTb KPEMeXHblii
BUHT.

Pa6ora c ycTpoiicTBOM

BHUMAHME!

OnacHoCTb nony4eHns TpaBmbi!

He pabotars 6e3 nblne3aLynTHON Mackun 1 3aLUNTHBIX
04Kk0B. He fonyckaeTcsa obpaboTka MaTepuaros,
cofepXalLux ac6ect.

1. BK/MIOuMTb YCTPOWCTBO C NOMOLLbIO BbIKMtOYaTeNA
3 (puc. 1).

YKA3AHUE!

He npuknapblBaTs CMLIKOM BbICOKOE AaBeHmue
npuxuma.

BbICOKas POM3BOANTENLHOCTS LLUNGOBAHNSA
[AocTuraeTcA 6naroqaps npasubHoN 1
[PaBHOMEPHO/ YaCTOTe BPALUEHHS.

[py 4epHOBOM LLMGHOBAHMM HANITYHLLIErO
pesynbTara MOXHO OCTHYb, EC/M YCTaHOBHTL
LinmehoBanbHeIA AUCK nog yrnom ot 30° go 40°
OTHOCHTENLHO NIOCKOCTH LANOBAHNS 1
PaBHOMEPHO MepemeLLarb AUCK Briepea-Hasas no
netanm.

Tpu paspeneqnn fetaneit He BoMyckaTb nepekoca
LLNMGHOBATILHOTO AMCKA B NIOCKOCTHU Pa3AesneHua.

BHUMAHMUE!

He ucnionb3oBare pasgenuTenbHbli AUCK ANf
4epHOBO/ 06pabOTKM.
OnacHocTb nonomku!

BHUMAHMUE!

B cniyyae neperpesa 06A3aTe/NbHO BbIKMMOYNTE
MaLLMHy 1 BaTb e/ OXNaamnTLCA.

TexHn4yeckoe o06CnyxmnBaHue

BHUMAHME!

Mepen npoBeaeHnem mobbix paboT rno
TEXHN4ECKOMY oécnyxnsaHmo M O4YNCTKE BbIHYTb
CeTeBOM LUTENCe b,

Mocne pa6otbl
TwwaTenbHO O4MLLATb YCTPOICTBO MATKOW TKaHbIO
WNU KUCTbIO ANA yAaneHUA ntoboi WnngosansbHol

nbinn. HI/IKOI',Ela He 3aKpbiBaTb BEHTUNALMOHHYIO
npopesb.

Yrunusauma:

He BbibpacbiBaTh YCTPOICTBO B 6aK ANA BbITOBbIX
0TX040B! YCTPOCTBO COAEPXUT LIEHHbIE
marepuanbl, KOTOpble MOryT 6bITh BTOPUYHO
nepepabotaHbl. Ecnn y Bac BO3HMKHYT BONPOCHI,
KacaloLMecA aHHOTO acnekTa, mpocM o6pallaTbea
B MECTHbIE NPEANPUATUA, CELMANN3NPYIOLUMECA Ha
YTUNWU3aLWM OTXOAOB, UMW B APYrMe KOMMYHasbHblEe
cnyx6bl COOTBETCTBYHOLLEr0 NpodunA.

[leknapauma o cooTBeTCTBUN
Tpe6oBaHuam EC

HaumeHoBaHve n afpec usrotosutena:
PROXXON S.A.
6-10, Ha rebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBanme nsgenua: LWS
ApTukyn Ne: 28547

HacToALWM Mbl CO BCE OTBETCTBEHHOCTBIO
3aABNAEM, 4TO JaHHOE U3/IeNNe COOTBETCTBYET
TPe6OBaHUAM CNIEAYIOLIMX AMPEKTUB 1 HOPMATUBHBIX
AOKYMEHTOB:

AupekTuBa EC 06 aneKTpoMarHuTHOM
coBmecTumocTH, 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/09.2003

DIN EN 55014-2 / 08.2002

DIN EN 61000-3-2 / 09.2005

DIN EN 61000-3-3 / 06 2006

AvupektuBa EC no mawuHHomMy ob6opyaoBaHuio
2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 06.2007

[ara: 13.07.2009

KW

[vnn. uk. Mopr Barxep

PROXXON S.A.
[lomxHocTb: OTAen nccnenosaHnA 1 paspaboTku
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Ersatzteilbild




Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen

(Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

Langhals-Winkelschleifer LWS
Artikel-No. 28547

ET-Nr.: Benennung

28547-01 Innensechskantschraube / Hex socket head screw
28547-02 Scheibe / Washer

28547-03 Schleifscheibe / Grinding disc
28547-04 Schraube / Screw

28547-05 Schutzblech / Protective Guard
28547-06 Adapter / Bushing

28547-07 Flansch / Flange

28547-08 Schraube / Screw

28547-09 Mutter / Nut

28547-10 Sicherungsring / Circlips

28547-11 Wellscheibe / Corrugated washer
28547-12 Kugellager / Bearing

28547-13 Welle, kurz / Shaft, short
28547-14 Zahnradpaar / Bevel gear

28547-15 Kugellager / Bearing

28547-16 Kugellager / Bearing

28547-17 Mutter / Nut

28547-18 Arretierung / Stop

28547-19 Welle lang / Shaft, long

28547-21 Motorschraube / Motor screw
28547-22 Schutzleiste / Protective strip
28547-23 Motorgehause inkl. Schutzleiste / Motor casing incl. Protective strip
28547-25 Zentrierring / Centering ring
28547-26 Motor incl. Ritzel / Motor incl. pignon
28547-27 Stiitzring / Support ring
28547-28 Gleichrichterplatine / Board

28547-29 Hintere Gehdusekappe / Cap

28547-30 Netzleitung inkl. Biegeschutztiille / Power supply cord incl. bending protection
28547-31 Schalter / Switch

28547-32 Gehduseschraube / Casing screw
28547-33 Geratebiigel / Bow

28547-34 Getriebeknopf inkl. Arretierung / Head incl. stop button
28547-35 Lfter /  Fan

28547-97 Artikelverpackung (Koffer) / Plastic case
28547-99 Bedienungsanleitung

inkl. Sicherheitsvorschriften

Manual incl. safety instructions

-929-



lhr Gerdt funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungsanleitung noch
einmal genau durchlesen.
Ist es tatséchlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverldssig! Uber diese Adresse kinnen Sie auch alle
erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu reagieren. Bei
Riicksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beifiigen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zuriick. So vermeiden Sie
Beschadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.-Nr. 28547-99 PR 707709705 J
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