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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold on the picture pages
when reading the user instructions.

Francais

Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages dillustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espanol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen leeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
PFi ¢teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari ¢ikartin.
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@ Bedienungsanleitung
Micro-Koordinatentisch KT 70

Sehr geehrter Kunde!

Mit dem PROXXON Micro-Koordinatentisch KT 70
haben Sie die Moglichkeit, in Verbindung mit einer
Tischbohrmaschine oder einem stationédren Frasgerat
prazise Koordinaten zu bohren oder kleinere
Frésarbeiten durchzufiihren. Bitte beachten Sie beim
Arbeiten mit dem Koordinatentisch immer die
Sicherheitsvorschriften des verwendeten Bohr- oder
Frésgerates, und denken Sie bitte daran, daB es sich
bei dem Koordinatentisch um ein prazises, aber auch
empfindliches Werkzeug handelt. Arbeiten Sie daher
immer mit der angebrachten Sorgfalt.

Gesamtansicht (Fig 1):

. Arbeitstisch (200 mm x 70 mm)
. Support

. Handrad fir X-Richtung

. Handrad fur Y-Richtung

. Skalenring fir X-Richtung

. Skalenring fir Y-Richtung

. Verstellbare Skala

. Justierschrauben

. Bodenplatte

. Spanschutz
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Mitgeliefertes Zubehor:

- Zum Spannen des Maschinenschraubstockes MS 4
(als Zubehor erhaltlich) (Fig. 2a).

- Spannpratzen (Fig. 2b).

- Zum Befestigen des Koordinatentisches auf einer
Arbeitsunterlage (Fig. 2c).

Technische Daten:

Arbeitstisch: 200 mm x 70 mm
Verstellweg in X-Richtung: 134 mm
Verstellweg in Y-Richtung 46 mm

Gewicht: 750 g
Abstand der Nuten: 25 mm

Befestigen des
Micro-Koordinatentisches KT 70

Der Micro-Koordinatentisch KT 70 wurde konstruiert
fur die Verwendung mit dem PROXXON Bohrsténder
MBS 140 oder der PROXXON Tischbohrmaschine
TBM 220. (Hinweis: Die Tischbohrmaschine TBM 220
eignet sich nur zum Koordinatenbohren, nicht zum
Frésen)

Zum Befestigen des Koordinatentisches auf der
Arbeitsplatte der Gerate schneiden Sie bitte zunéachst
zwei M4 Gewinde gemaB Fig. 3 in die Arbeitsplatte.
Hierfiir die Gewindelécher mit einem Bohrer

(2 3.3 mm) vorbohren und die Bohrung ansenken.
AnschlieBend mit einem Gewindebohrer die Gewinde
schneiden.

Sie kénnen nun den Micro-Koordinatentisch KT 70
mit Hilfe der M4 Gewindelécher und den
Befestigungssteinen (Fig. 2c) auf der Arbeitsplatte
befestigen.



Befestigen der Spannpratzen:

Besonders flr Frasarbeiten empfiehlt sich das
Befestigen des Werkstlickes 3 (Fig. 4) mittels der
mitgelieferten Spannpratzen 1. Hierbei werden die
passenden, mitgelieferten Vierkantmuttern in die Nuten
des Tisches 2 eingeschoben und entsprechend der
Darstellung in Fig. 4 mit den Stufenspannpratzen
verschraubt. Durch die Zahnung an der Schrage kann
die Héhe der Spannpratzen an die Hohe des
Werkstlickes angepasst werden.

Einstellen der Skala:

Die Skalenringe an den Handradern sind beweglich
und lassen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf
Null stellen. Neben den Skalenringen verfiigt der
Micro-Koordinatentisch KT 70 Uber eine verschiebbare
Skala fur die Verstellung in X-Richtung 7 (Fig.1).

Einstellen des Fiihrungsspieles:

Sollte im Laufe der Zeit die Flihrung des
Koordinatentisches zuviel oder zuwenig Spiel
aufweisen, so kénnen Sie mittels der Justierschrauben
(Fig. 5) das Spiel nachjustieren. Zum Einstellen des
Spieles der X-Richtung zunachst die Mutter 1 (Fig. 5)
|6sen. Dann das Spiel mit Hilfe der Gewindestifte 2
einstellen. Zum Kontern die Mutter 1 wieder festziehen.
(Hinweis: Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da
ansonsten die Fiihrung beschadigt wird.) Das Einstellen
des Spieles der Y-Richtung verlauft analog.



@ Operating Instructions
Microcoordinate table KT 70

Dear Customer,

The PROXXON KT 70 microcoordinate table gives you
the possibility of drilling to precise coordinates or
performing small milling operations in conjunction with
a bench drilling machine or a stationary milling
machine. When working with the coordinate table,
please always observe the safety regulations for the
drilling or milling machine which is in use and please
remember that the coordinate table is a precision tool
and is also very sensitive. Therefore, please always
work with due care.

General view (Fig. 1):

. Work table (200 mm x 70 mm)
Support

. Handwheel for X direction

. Handwheel for Y direction

. Scale ring for X direction

. Scale ring for Y direction

. Adjustable scale

. Adjusting screws

. Base plate

. Cutting guard
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Accessories supplied:

- for fixing the machine vice MS 4
(available as accessory) (Fig. 2a).

- holding straps (Fig. 2b).

- for fastening the coordinate table to a work surface
(Fig. 2c).

Technical data:

Work table: 200 mm x 70 mm
Adjustment travel in X direction: 134 mm
Adjustment travel in Y direction: 46 mm

Weight: 750 g
Distance between grooves: 25 mm

Mounting the KT 70 microcoordinate table

The KT 70 microcoordinate table was designed for use
with PROXXON MBS 140 drilling stand or the
PROXXON TBM 220 bench drilling machine.

(Note: The TBM 220 bench drilling machine is suitable
for coordinate drilling but not for milling.)

In order to fasten the coordinate table to the work
surface, first cut two M4 threaded holes in the work
surface according to Fig. 3. For this purpose, pre-drill
the thread holes using a @ 3.3 mm drill and countersink
the holes. Then cut the thread using a tap.

The KT 70 microcoordinate table can now be fastened
to the work surface using the M4 threaded holes and
the mounting stones (Fig. 2c).



Mounting the holding straps:

Especially for milling work, it is recommended that the
workpiece, 3, (fig. 4) should be fixed by means of the
stepped clamp jaws, 1, supplied. To this end, the
square nuts supplied are slid into the slots in the table,
2, and, as shown in fig. 4, screwed together with the
stepped clamp jaws. The teeth on the sloping face of
the clamp jaws enable the clamping height to be
adjusted to the height of the workpiece

Setting the scale:

The scale rings on the handwheels are moveable and
can thus be set to zero without traversing the table. In
addition to the scale rings, the KT 70 microcoordinate
table is equipped with a moveable scale for adjustment
in the X direction 7 (Fig.1).

Adjusting the guide play:

If, after a time, the coordinate table guide is found to
have too much or too little play, the play can be reset
using the adjusting screws (Fig. 5). In order to adjust
the play in the X direction, first release the nut 1

(Fig. 5). Then set the play using the set screws 2.

Lock by re-tightening the nut 1.

(Note: Do not over-tighten the set screws as the guide
will be damaged.) Adjustment of play in the Y direction
is performed analogously.



Manuel d'utilisation
du tableur Micro KT 70

Cher client,

Grace au tableur Micro KT 70, combiné avec une
perceuse ou une fraiseuse fixe, vous avez la possibilité
de percer des courbes avec précision et de procéder a
des opérations de fraisage simples. Respectez les
consignes de sécurité de la perceuse ou de la
fraiseuse fixe lorsque vous travaillez avec le tableur, et
gardez toujours a I'esprit que votre tableur est un outil
de précision fragile. Aussi, il est conseillé de toujours le
manipuler avec précaution.

Vue d'ensemble (Fig 1) :

1.Etabli (200 mm x 70 mm)

2.Support

3.Manivelle de I'axe des X

4.Manivelle de I'axe des Y

5.Anneau gradué de I'axe des X

6.Anneau gradué de I'axe des Y

7.Régle coulissante

8.Vis de réglage

9.Plaque de support au socle
10. Méachoire de protection

Accessoires livrés dans I'emballage :

- Pour le serrage des tiges filetées MS 4
(disponibles en accessoire) (Fig. 2a).

- Griffes de serrage (Fig. 2b).

- Pour le blocage du tableur sur un support
de travail (Fig. 2c).

Caractéristiques techniques :

Etabli : 200 mm x 70 mm
Course de réglage de I'axe des X : 134 mm
Course de réglage de I'axe des Y : 46 mm
Poids : 750 g
Ecart entre les rainures : 25 mm

Fixation du
tableur Micro KT 70

Le tableur Micro KT 70 a été congu pour une utilisation
combinée avec le support de fraiseuse PROXXON
MBS 140 ou la perceuse fixe PROXXON TBM 220.
(Remarque : La perceuse fixe TBM 220 n'est congue
que pour des opérations de percage de coordonnées,
pas de fraisage !)

Coupez dans un premier temps deux filets M4 dans

la plague de travail, comme indiqué a la fig. 3, pour
pouvoir fixer le tableur sur la plaque de travail des
appareils. Pour ce faire, pré-percez deux alésages
avec un foret de 3,3 mm de o puis chanfreinez les
alésages. Coupez ensuite le filet au moyen d'un taraud.
Vous pouvez maintenant fixer le tableur Micro KT 70,
en utilisant les alésages M4 et les écrous de fixation,
(Fig. 2c) a la plaque de travail.



Fixation des griffes de serrage :

En particulier pour les travaux de fraisage, il est
recommandé de fixer la piece a usiner 3 (fig. 4) au
moyen des griffes de serrage progressif 1 fournies en
insérant a cet effet les écrous adaptés fournis dans les
rainures de la table 2 et, conformément a la
représentation de la fig. 4, en les vissant avec les
griffes de serrage progressif. La denture sur
I'inclinaison permet d’adapter la hauteur des griffes de
serrage a la hauteur de la piéce a usiner.

Réglage de la régle :

Les anneaux gradués des manivelles sont amovibles ;
il est donc possible de les remettre a zéro facilement.
En plus des anneaux gradués, le tableur Micro KT 70
dispose d'une regle montée sur glissiére, permettant

d'ajuster le réglage de I'axe des X (Fig.1).

Réglage du jeu du guide :

Si, en cours d'opération, le jeu du guide devait se
dérégler, vous avez la possibilité de procéder a un

nouveau réglage au moyen de la vis de réglage (Fig. 5).

Pour le réglage du jeu du sens de direction X, veuillez,
dans un premier temps, desserrer |I'écrou 1 (Fig. 5).
Puis, réglez le jeu a I'aide des goupilles filetées 2.
Bloquez I'ensemble en resserrant I'écrou 1 a fond.
(Remarque : Ne serrez pas trop les goupilles filetées,
vous risquez sinon d'endommager le guide.) Procédez
de la méme maniére pour le réglage du sens de
direction Y.



Istruzioni per 'uso
Microsupporto a coordinate KT 70

Gentile cliente!

Con il microsupporto a coordinate PROXXON KT 70
Lei ha la possibilita di trapanare coordinate precise o di
eseguire piccole fresature insieme con un trapano da
banco o una fresa fissa. Mentre si lavora sul tavolo a
croce osservare sempre le norme di sicurezza della
fresa o del trapano utilizzati e prendere in
considerazione il fatto che il tavolo a croce & un
attrezzo preciso ma anche delicato. Lavorare percié
sempre con una certa prudenza.

Panoramica complessiva (Fig. 1)

. Piano portapezzo (200 mm x 70 mm)
. Carrello

. Volantino per direzione X

. Volantino per direzione Y

. Anello graduato per direzione X

. Anello graduato per direzione Y

. Scala regolabile

. Viti di registro

. Piastra di base

. Proteggitrucioli
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Accessori forniti:

- Per tendere la morsa da macchina MS 4
(disponibile come accessorio) (Fig. 2a).

- Staffe di serraggio (Fig. 2b).

- Per fissare il tavolo a croce su una base di lavoro
(Fig. 2c).
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Dati tecnici:

Piano portapezzo: 210 mm x 70 mm
Percorso di regolazione in direzione X: 140 mm
Percorso di regolazione in direzione Y: 46 mm
Peso: 750 g

Distanza delle scanalature: 25 mm

Fissaggio del
Microsupporto a coordinate KT 70

Il microsupporto a coordinate KT 70 e stato costruito
per essere utilizzato con il supporto a colonna per il
trapano PROXXON MBS 140 o il trapano da banco
PROXXON TBM 220. (Nota: il trapano da banco TBM
220 e adatto a trapanare a coordinate, e non a fresarel)
Per fissare il tavolo a croce sulla superficie di lavoro
dell’apparecchio fare prima due filettature M4 nella
superficie di lavoro, secondo la Fig. 3. A questo scopo
praticare i fori da filettare con una punta elicoidale

(2 3.3 mm) e svasare i fori. Infine tagliare le filettature
con un maschio.

Si puo fissare il microsupporto a coordinate KT 70
tramite i fori filettati M4 e degli elementi di fissaggio
(Fig. 2c) sulla superficie di lavoro.



Fissaggio delle staffe di serraggio:

In particolare per i lavori di fresatura si consiglia il
fissaggio del pezzo da lavorare 3 (fig. 4) mediante le
staffe di fissaggio 1, incluse nella consegna 1. Per il
fissaggio i dadi quadri adatti inclusi nella consegna
vengono inseriti nelle scanalature e quindi collegati a
vite con le staffe di fissaggio seguendo I'esempio
mostrato su fig. 4. Mediante la dentatura sul lato
obliquo I'altezza delle staffe di fissaggio puo essere
adattata all'altezza del pezzo da lavorare.

Regolazione della scala:

Gli anelli graduati ai volantini sono mobili e si lasciano
percid azzerare senza traslare il tavolo. Oltre agli anelli
graduati il microsupporto a coordinate KT 70 ha a
disposizione una scala mobile per lo spostamento in
direzione X 7 (Fig.1).

Regolazione del gioco di guida:

Se nel corso del tempo la guida del tavolo a croce
dovesse mostrare un gioco eccessivo o troppo ridotto,
si puo registrare il gioco tramite le viti di registro (Fig.5).
Per regolare il gioco in direzione X dapprima allentare il
dado 1 (Fig. 5). Poi regolare il gioco tramite perni
filettati 2. Per fissare serrare nuovamente il dado 1.
(Nota: Non serrare troppo i perni filettati altrimenti
viene danneggiata la guida.) La regolazione del gioco in
direzione Y avviene in modo analogo.
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Instrucciones de servicio
Mesa de microcoordenadas KT 70

Muy estimado cliente:

Con la mesa de microcoordenadas KT 70 de la casa
PROXXON usted dispone de la posibilidad de taladrar
coordenadas de gran precision o de realizar trabajos
menores de fresado en combinacién con una
taladradora de mesa o con una fresadora estacionaria.
Le rogamos que al realizar los trabajos con la mesa en
cruz tenga siempre presentes las normas de seguridad
de la fresadora o de la taladradora que utilice y no
olvide que dicha mesa es una herramienta de gran
precision, pero también de gran sensibilidad. Por ello
debe trabajar siempre con el debido esmero.

Vista general (Fig 1):

. Mesa de trabajo (200 mm x 70 mm)
. Soporte

. Volante para el sentido X

. Volante para el sentido Y

. Anillo escalado para el sentido X

. Anillo escalado para el sentido Y

. Escala graduable

. Tornillo de ajuste

. Placa de fondo

. Protector de sujecion
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Accesorios suministrados:

- Para tensar el tornillo de banco de la maquina MS 4
(se puede adquirir como accesorio) (Fig. 2a).

- Garras tensoras (Fig. 2b).

- Para sujetar la mesa en cruz en una base de
trabajo (Fig. 2c).

-2 -

Datos técnicos:

210 mm x 70 mm
Recorrido de graduacién en sentido X: 134 mm
Recorrido de graduacién en sentido Y: 46 mm
Peso: 750 g
Distancia de las ranuras: 25 mm

Mesa de trabajo:

Sujecion de la
Mesa de microcoordenadas KT 70

La mesa de microcoordenadas KT 70 se construyd
para su uso con el soporte de taladrado PROXXON
modelo MBS 140 6 con la taladradora de mesa
PROXXON modelo TBM 220. (Nota: jla taladradora de
mesa TBM 220 sdlo es apta para taladrar coordenadas,
no para fresar!)

Para sujetar la mesa en cruz en la placa de trabajo de
las maquinas, le rogamos corte primeramente dos
roscas M4, segun la fig. 3, en la placa de trabajo. Para
ello, haga el pretaladrado de los orificios roscados con
una broca (g 3.3 mm) y realice el avellando del orificio.
A continuacion, corte las roscas con una broca
roscada.

Ya puede sujetar la mesa de microcoordenadas KT 70
sirviéndose de los orificios roscados M4 y de los
mddulos de sujecion (Fig. 2c) sobre la placa de trabajo.



Sujecion de las garras tensoras:

Especialmente para trabajos de fresado se recomienda
la sujecion de la pieza a mecanizar 3 (fig. 4) mediante
la garra de sujecion escalonada suministrada 1. Con
ello, se introducen las tuercas cuadradas adecuadas
suministradas en las ranuras de la mesa 2 y se las
atornilla segun indicado en la fig. 4 mediante la garra
de sujecion escalonada. Gracias al dentado en el
chaflan se puede adaptar la altura de las garras de
sujecion a la altura de la pieza a mecanizar.

Graduacion de la escala:

Los anillos escalados situados en los volantes son

moviles y por lo tanto se pueden poner a cero sin tener

que desplazar la mesa. Junto a los anillos escalados,
la mesa de microcoordenadas KT 70 dispone de una
escala desplazable 7 para realizar la graduacién en
sentido X (Fig.1).

Ajuste del juego de la guia:

Si en el transcurso del tiempo la guia de la mesa en
cruz acusara demasiada o demasiado poca holgura,
usted podra reajustar dicha holgura mediante los
tornillos de ajuste (Fig. 5). Para el ajuste del juego del
sentido X, afloje primeramente la tuerca 1 (Fig. 5).

A continuacion, ajuste la holgura con ayuda de los
pasadores roscados 2. Para la fijacion con
contratuercas, vuelva a apretar la tuerca 1.

(Nota: no apriete en exceso los pasadores roscados,
ya que si lo hace resultard dafada la guia.) El ajuste
del juego del sentido Y se realiza de manera analoga.
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Gebruiksaanwijzing
Micro-coodrdinatentafel KT 70

Geachte klant,

Met de PROXXON micro-codrdinatentafel KT 70 kunt
u, in combinatie met een tafelboormachine of een
stationaire freesmachine, nauwkeurig codrdinaten
boren of kleinere freeswerkzaamheden uitvoeren.
Neem bij het werken met de codrdinatentafel altijd de
veiligheidsvoorschriften van de gebruikte boor- of
freesmachine in acht. Houd er bovendien rekening
mee, dat een codrdinatentafel een nauwkeurig, maar
ook een gevoelig gereedschap is. Ga daarom steeds
zeer zorgvuldig te werk.

Overzicht (Fig. 1):

. Werktafel (200 mm x 70 mm)

. Support

. Handwiel voor X-richting

. Handwiel voor Y-richting

. Ring met schaalverdeling voor X-richting
. Ring met schaalverdeling voor Y-richting
. Verstelbare schaal

. Stelschroeven

. Bodemplaat

. Spaanbescherming
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Meegeleverde accessoires:

- Om de machinebankschroef MS 4 vast te spannen
(als accessoire verkrijgbaar) (Fig. 2a).

- Klembekken (Fig. 2b).

- Om de codrdinatentafel op een werkblad te
bevestigen (Fig. 2c).
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Technische gegevens:

Werktafel: 200 mm x 70 mm
Instelbereik in X-richting: 134 mm
Instelbereik in Y-richting: 46 mm
Gewicht: 750 g
Afstand tussen de gleuven: 25 mm

Bevestiging van de
micro-codrdinatentafel KT 70

De micro-codrdinatentafel KT 70 werd geconstrueerd
voor gebruik in combinatie met de PROXXON
boorstandaard MBS 140 of de PROXXON
tafelboormachine TBM 220. (Aanwijzing: de
tafelboormachine TBM 220 is alleen geschikt voor
codrdinatenboren, niet voor frezen!)

Om de codrdinatentafel op de werktafel van de
apparaten te bevestigen, snijdt u eerst twee M4
schroefdraden volgens Fig. 3 in de werktafel. Boor de
draadgaten met een boor (g 3,3 mm) voor en maak het
boorgat aan de bovenzijde wijder om de kop van de
bout te verzinken. Snijd vervolgens de schroefdraad
met een schroefdraadsnijtap.

De micro-codrdinatentafel KT 70 kan nu met behulp
van de M4 schroefdraadgaten en de bevestigings-
bouten (Fig. 2c) op de werktafel worden bevestigd.



Bevestiging van de klembekken:

Vooral voor freeswerkzaamheden wordt het bevestigen
van het werkstuk 3 (afb. 4) door middel van de
meegeleverde spanklauwen 1 geadviseerd. Hierbij
worden de passende, meegeleverde vierkantmoeren in
de groeven van tafel 2 ingeschoven en in
overeenstemming met de afbeelding in fig. 4 met de
spanklauwen vastgeschroefd. Door de vertanding op
de schuine vlakte kan de hoogte van de spanklauwen
aan de hoogte van het werkstuk worden aangepast.

Instellen van de schaal:

De ringen met schaalverdeling aan de handwielen zijn
beweegbaar en kunnen daarom op nul worden gesteld
zonder de tafel te verplaatsen. Behalve de ringen met
schaalverdeling beschikt de micro-codrdinatentafel

KT 70 over een verschuifbare schaal 7 voor de
instelling in X-richting (Fig.1).

Instelling van de geleidingsspeling:

Als na verloop van tijd teveel of te weinig speling in de
geleiding van de codrdinatentafel optreedt, kunt u de
speling door middel van de stelschroeven (Fig. 5)
bijstellen. Om de speling van de X-richting in te stellen,
draait u eerst moer 1 (Fig. 5) los. Stel vervolgens met
behulp van schroef 2 de speling in. Haal ten slotte
contramoer 7 weer aan. (Aanwijzing: haal de schroef
niet te stevig aan, omdat anders de geleiding wordt
beschadigd.) De speling van de Y-richting wordt op
dezelfde manier ingesteld.
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@ Betjeningsvejledning
Mikro-koordinatbord KT 70

Med PROXXON-mikro-koordinatbordet KT 70 kan De
bore praecise koordinater eller udfere mindre
freesearbejde i forbindelse med en baenkboremaskine
eller et stationzert freeseapparat. Overhold altid
sikkerhedsforskrifterne for det anvendte bore- eller
freeseapparat ved arbejde med koordinatbordet, og
husk venligst p&, at koordinatbordet er et praecist men
ogsa folsomt veerktej. Arbejd derfor altid med
passende omhyggelighed.

Helhedsbillede (Fig. 1)

. Arbejdsbord (200 mm x 70 mm)
. Forseetter

. Handhjul til X-retning

. Handhjul til Y-retning

. Skalaring til X-retning

. Skalaring til Y-retning

. Indstillelig skala

. Justeringsskruer

. Bundplade

. Spanbeskyttelse
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Medleveret tilbehor:

- Til speending af maskinskruestikken MS 4
(kan rekvireres som tilbeher) (Fig. 2a)

- Spaendeklger (Fig. 2b)

- Til fastgerelse af koordinatbordet pa et
arbejdsunderlag (Fig. 2c)
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Tekniske data:

Arbejdsbord: 200 mm x 70 mm
Indstillingsomrade i X-retning: 134 mm
Indstillingsomrade i Y-retning: 46 mm

Veegt: 750 g
Afstand mellem falsene: 25 mm

Fastgorelse af
mikro-koordinatbordet KT 70

Mikro-koordinatbordet KT 70 er blevet konstrueret til
anvendelse sammen med PROXXON-boreholder MBS
140 eller PROXXON-bzenkboremaskine TBM 220.
(Bemeerk: Baenkboremaskine TBM 220

er kun egnet til boring af koordinater, ikke til fraesning!)
Skeer venligst forst to M4-gevind i arbejdspladen i
henhold til Fig. 3 for at fastgere koordinatbordet pa
apparaternes arbejdsplade. Anbor gevindhullerne med
et bor (o 3,3 mm), og ger overfladen lidt sterre, sa
bolten kan forseenkes. Skeer derefter gevindene med et
gevindbor.

De kan nu fastgere mikro-koordinatbordet KT 70

pé arbejdspladen vha. M4-gevindhullerne og
fastgerelsesboltene (Fig. 2c).



Fastgorelse af spandekloerne:

Iseer i forbindelse med freesearbejde anbefales det at
fastgere emnet 3 (fig. 4) med de medfolgende flertrins
spaendeklger 1. Dertil skal de passende, medfelgende
firkantmetrikker skydes ind i noterne pa bordet 2 og
skrues sammen med spzendeklgerne, som vist pa fig.
4. Ved hjeelp af fortandingen pa den skra flade kan
spaendekloernes hejde tilpasses emnets hejde.

Indstilling af skalaen:

Skalaringene p& handhjulene er beveegelige og kan
derfor stilles p& nul uden at flytte bordet. Ud over
skalaringene er mikro-koordinatbordet KT 70 udstyret
med en forskydelig skala til indstilling i X-retning 7
(Fig.1).

Indstilling af styrspillerummet:

Hvis der i lobet af tiden opstar for meget eller for lidt
spillerum pa koordinatbordets styr, kan spillerummet
efterjusteres vha. justeringsskruerne (Fig. 5). Lasn forst
metrikken 1 (Fig. 5) for at indstille spillerummet i X-
retning. Indstil s& spillerummet vha. gevindtapperne 2.
Spaend igen metrikken 1 for at fastgere den.

(Bemeerk: Speend ikke gevindtapperne for fast, da
styret ellers beskadiges.) Spillerummet i Y-retning
indstilles pa tilsvarende méade.
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Bruksanvisning
Micro-koordinatbord KT 70

Basta kund!

Med PROXXON Micro-koordinatbord KT 70 kan ni i
kombination med en bénkborrmaskin eller en stationér
fras genomfora exakta borrningar och mindre
frasarbeten. Folj alltid sékerhetsforeskrifterna for den
borrmaskin eller fras ni anvander och tank pa att
koordinatbordet &r ett precist men ocksé kansligt
verktyg. Arbeta darfor alltid med den nédvandiga
varsamheten.

Totalvy (fig 1):

. Arbetsbord (200 mm x 70 mm)
. Support

. Ratt fér X-riktning

. Ratt for Y-riktning

. Skalring for X-riktning

. Skalring for Y-riktning

. Justerbar skala

. Justerskruvar

. Bottenplatta

. Spanskydd

O © o ~NOO O~ WN =

ey

Medlevererade tillbehor:

- For spanning av maskinskruvstycke MS 4
(finns som tillbehor) (Fig. 2a).

- Spannjarn (Fig. 2b).

- For fastséattning av koordinatbordet p& en arbetsyta
(Fig. 2c).
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Tekniska data:

Arbetsbord: 200 mm x 70 mm
Forflyttning i X-riktning: 134 mm
Forflyttning i Y-riktning 46 mm
Vikt: 750 g
Sparavstand: 25 mm

Fastsattning av
Micro-koordinatbord KT 70

Micro-koordinatbord KT 70 &r konstruerat for
anvéandning med PROXXON borrstativ MBS 140 eller
PROXXON bankborrmaskin TBM 220.

(Anvisning: Bdnkborrmaskinen TBM 220 ldmpar sig fér
koordinatborrning, men inte for frasning!)

For fastsattning av koordinatbordet skar ni forst tva
M4-géngor i apparatens arbetsplatta enligt fig. 3.
Forborra ganghéalen med ett borr @ 3.3 mm och
forsank. Skar sedan gédngan med en géngtapp.

Nu kan ni satta fast Micro-koordinatbordet KT 70
med hjélp av M4 halen och fastskruvarna (Fig. 2c) pa
arbetsplattan.



Fastsattning av spannjarnen:

| synnerhet for frasarbeten rekommenderas fastsattning
av arbetsstycket 3 (bild 4) med hjélp av de medfdljande
trappstegstandade gaffelspannklovarna 1. Darvid skall
de medfdljande fyrkantmuttrarna som passar i bordets
spar 2, skjutas in i dessa och skruvas samman med de
trappstegstandade gaffelspannklovarna i enlighet med
framstallningen pa bild 4. Tack vare den sneddade
kantens tandning kan spannklovarnas inspanningshojd
anpassas efter arbetsstyckets hojd.

Instéllning av skalan:

Skalringarna pa rattarna ar rorliga och kan darfor
nollstéllas utan att forflytta bordet. Férutom
skalringarna pa rattarna har Micro-koordinatbordet KT
70 en justerbar skala for forflyttning i X-riktningen 7

(Fig.1).

Instélining av spel i styrningar:

Om koordinatbordets styrningar efter en tid har for
mycket eller for litet spel kan spelet efterjusteras med
justerskruvarna (Fig. 5). Lossa muttern 1 (Fig. 5) for att
justera spelet i X-riktningen. Stéll sedan in spelet med
hjalp av géngstift 2. L&s genom att dra fast muttern 1
igen. (Anvisning: Dra inte at gangstiftet for hart
eftersom styrningen kan skadas.) Justering av spelet i
Y-riktningen goérs analogt.
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Navod k obsluze
Soufadnicovy sttil - Micro KT 70

Vazeny zékaznikul!

Pouzitim soufadnicového stolu PROXXON Micro KT 70
ve spojeni se stolni vrtackou nebo stacionarni frézkou
mate moznost vrtani otvor(i podle pfesnych souradnic
nebo obrabét mensi dily pfesnym frézovanim. Pri
veskerych pracich s nasazenim soufadnicového stolu
vzdy respektujte bezpenostni predpisy pouzité stolni
vrtaCky nebo frézky a dbejte na to, Ze soufadnicovy
stll je pfesné a proto i choulostivé naradi. Prace z toho
dlvodu provadéjte s patficnou peclivosti.

Celkovy pohled (Fig 1):

. Pracovni sttl (200 mm x 70 mm)

. Suport

. Ruéni regulaéni kole€ko pro nastaveni ve sméru X

. Ruéni regulaéni kole€ko pro nastaveni ve sméruY

. Krouzek se stupnici pro nastaveni ve sméru X

. Krouzek se stupnici pro nastaveni ve sméruY
Posuvna stupnice

. Sefizovaci Srouby

© 0o N O O~ W N 2

. Nosna deska

—
o

. Ochrana proti tfiskam

Dodavané prislusenstvi:

- K upnuti strojniho svéraku MS 4
(k dostani jako pfrislusenstvi) (Fig. 2a).

- Upinaci pfilozky (Fig. 2b).

- K upevnéni souradnicového stolu na pracovni
podlozku (Fig. 2c).

-20-

Technické udaje:

200 mm x 70 mm
134 mm
46 mm

Pracovni stdl:

Regulaéni rozsah ve sméru X:
Regulaéni rozsah ve sméruY
Hmotnost: 750 g
Rozestup drazek: 25 mm

Upevnéni
Micro-souradnicového stolu KT 70

Konstrukce Micro-souradnicového stolu KT 70 byla
upravena pro pouziti ve spojeni s PROXXON vrtacim
stojanem MBS 140 nebo PROXXON stolni vrtackou
TBM 220. (Upozornéni: stolni vrtacka TBM 220

je uréena pouze pro souradnicové vrtani, ne k
frézovanil)

K upevnéni soufadnicového stolu na pracovni desku
zafizeni nutno nejdfive do pracovni desky nafezat dva
zavity M4 podle schématu na Fig. 3. K tomu predvrtat
otvory vrtdkem (@ 3,3 mm) a otvory zahloubit. Déle
pomoci zavitniku narezat zavit. Nyni mizete Micro-
soufadnicovy stdl KT 70 upevnit na pracovni desku
pomoci otvorl se zavitem M4 a upevrovacich kamen(
(Fig. 2c).



Upevnéni upinacich prilozek:

Obzvlasté u frézovacich praci se doporucéuje upnuti
obrobku 3 (zob. 4) pomoci pfiloZzenych upinacich
drapl. Zde se vsadi priloZzené ¢tyrhranné matice do
drazky stolu 2 a seSroubuji se podle zobrazeni 4 se
stupriovitymi drapy. Ozubenim na Sikmé ploSe se da
nastavit vyska upinacich drapl podle vysky upnuti
obrobku.

Nastaveni stupnice:

KrouZek se stupnici je na ru¢nim regula¢nim kolec¢ku
otoc€ny - tim Ize stupnici nastavit do nulové polohy bez
toho, aby se muselo pohybovat stolem. Kromé krouzk(
se stupnici je Micro-souradnicovy stlil KT 70 opatien
jesté posuvnou stupnici 7 k prestavéni ve

sméru X (Fig. 1).

Sefizeni vile vedeni:

Dojde-li béhem provozu k zvétSeni nebo zmenseni vile
ve vedeni souradnicového stolu, Ize tuto vili korigovat
pomoci sefizovacich Sroubl (Fig. 5). K sefizeni vile ve
sméru X nutno nejdfive uvolnit matici 1 (Fig. 5). Potom
vUli sefidit pomoci zavitového koliku se zafezem 2.

Po nastaveni viile opét dotdhnout matici 1.
(Upozornéni: zavitovy kolik se zafezem nedotahovat
pfili§ pevné, mlze se tim poskodit vedeni.) Setizeni
vile vedeni ve sméruY se provadi analogicky.
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® Kullanma talimati
Mikro- Koordinat tablasi KT 70

Sayin musteri!

PROXXON Mikro-Koordinat tablasi KT 70, masa
matkabi veya sabit freze cihazina baglanarak hassas
koordinat delme iglemlerini veya kulcuk freze islemlerini
yapma imkaniniz olmustur. Litfen, koordinat tablasi ile
cahisirken kullanilan matkabin veya frezenin emniyet
talimatlarina dikkat edin ve lutfen koordinat tablasinin
tam dogru fakat hassas bir cihaz oldugunu disunun.
Bu ylzden daima titizlikle ¢alisin.

Genel gérunis (Fig.1):

. Calisma masasi (200 mm x 70 mm)
. Suport

. X-yéni igin el carki

. Y- yénu igin el carki

. X- yoénu i¢in skala tamburu

. Y- yénu igin skala tamburu

. Ayarlanabilir skala

. Ayarlama civatalar

. Taban plakasi

. Sikma koruyucusu

O © 0O ~NO U~ WN =

Beraberinde verilen aksesuar:

- Makine mengenesinin sikilmasi i¢cin MS 4
(aksesuar olarak temin edilebilir) (Fig. 2a).

- Stkma pabuglari (Fig. 2b).

- Koordinat tablasinin ¢alisma yerine tespitlenmesi igin
(Fig. 2c).
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Teknik Bilgiler:

Calisma masasi: 200 mm x 70 mm

X-Yoénunde kurs: 134 mm
Y-Yoéniinde kurs: 46 mm
Agirhk: 750 g
T-kanallarin mesafesi: 25 mm

Mikro-Koordinat tablasinin KT 70
baglanmasi

Mikro-Koordinat tablasi KT 70, PROXXON masa
ayaklari MBS 140 veya PROXXON masa matkabi
TBM 220 ile kullaniimasi amaci ile dizayn edilmistir.
(Aciklama: Masa matkabi TBM 220 freze icin degil
sadece koordinat matkabi icin uygundur!)

Koordinat masasini cihazin ¢alisma plakasina
tespitlemek icin 6nce sekil 3'e gére calisma plakasina
iki M4 vida disi ¢cekin. Bunun icin vida deliklerini

(2 3.3 mm) matkap ucu ile delin ve delige havsa acin.
Daha sonra kilavuz ¢ekin.

Simdi Mikro-Koordinat tablasini KT 70

M4 vida delikleri ve tespitleme somunlarinin (Fig. 2c)
yardimi ile calisma plakasina baglayabilirsiniz.



Sikma pabuclarinin sabitlenmesi:

Freze calismalari icin 6zellikle parcayi 3 (sekil 4), ekte
gelen kademe sikma plakalarini 1 kullanarak monte
etmenizi tavsiye ederiz.

Burada ekte gelen uygun doért késeli somunlar, masanin
2 deliklerine sokulur ve sekil 4‘te gosterildigi gibi
kademe sikma plakalariyla vidalanir. Egri kisimdaki
digler yardimiyla sikma plakalarinin ytiksekligi par¢canin
yuksekligine gére ayarlanabilir.

Skalanin ayarlanmasi:

El carklarindaki skala tamburlari hareketlidir ve bu
ylizden islem yapmadan tablanin sifirina ayarlanmalidir.
Skala tamburlarinin yaninda Mikro-Koordinat tablasinda
KT 70, X-yénuinli 7 (Fig. 1) ayarlamak igin itilebilen
skala mevcuttur.

Kizak boslugunun ayarlanmasi:

Zaman ile koordinat tablasinin kizaginda fazla veya ¢cok
az bosluk olabilir, béylece ayar civatalari (Fig. 5) ile
boslugu ayarlayabilirsiniz. X-yénunin boslugunu
ayarlamak icin ilk 6nce somunu 1 (Fig. 5) sokin. Daha
sonra boslugu 2 setuskur yardimi ile ayarlayin. Kontra
icin somun 1’i tekrar sikin. (Aciklama: Setuskuru cok
sikmayin, yoksa kizak hasarlanir.) Y-yéninin
boslugunun ayari ayni yéntem ile olur.
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Ersatzteilliste

(Ersatzteile bitte schriftlich bestellen bei:
PROXXON Zentralservice, Im Spanischen 18 - 24, D-54518 Niersbach)

PROXXON Micro Koordinatentisch
Artikel-No. 27100

Stk.-Nr. Benennung
27100-01 Arbeitstisch
27100-02 Support

27100-03 Bodenplatte
27100-04 Spanschutz
27100-05 Spanschutz Basisteil
27100-06 Abdeckung oben
27100-07 Abdeckung unten
27100-08 Zwischenplatte oben
27100-09 Zwischenplatte unten
27100-10 X-Spindel

27100-11 Y-Spindel

27100-12 Spindelmutter
27100-13 Handrad

27100-14 Knopf

27100-15 Rundskala
27100-16 Stopfen

27100-17 Justierplatte oben
27100-18 Justierplatte unten
27100-19 Skala

27100-20 Buchse

27100-21 Niet

27100-22 Feder

27100-30 Mutter

27100-31 Scheibe

27100-32 Stift

27100-33 Schraube

27100-34 Gewindestift kurz
27100-35 Gewindestift lang
27100-36 Mutter

27100-37 Schraube

27100-97 Verpackung
27100-99 Bedienungsanleitung
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Ersatzteilbild

-25-



Ihr Gerat funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die Bedienungs-
anleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverldssig! Uber diese Adresse kénnen Sie
auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch schneller zu
reagieren. Bei Ricksendungen innerhalb der Garantiezeit bitte Kaufbeleg
beifligen.

Bitte senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zuriick. So
vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.




