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Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

1 Vorwort

Vielen Dank, dass Sie sich flir die Domino-Dibel-
frase DF 500 Q von Festool entschieden haben.
Bitte beachten Sie die Informationen dieser Be-
triebsanleitung und der beiliegenden Dokumente.
Dies dient Ihrer eigenen Sicherheit und verhindert
Schaden an der Maschine.

2 Technische Daten

Leistung 420 W
Drehzahl (Leerlauf) 25500 min™'
Frastiefe, max. 28 mm
Frasbreite, max. 23 mm + @-Fraser
@-Fraser, max. 10 mm
Anschlussgewinde der

Antriebswelle Mé x 0,75
Gewicht (ohne Kabel 3,2 kg
Schutzklasse @/l

Symbole

3

& Achtung, Gefahr

@ Gehorschutz tragen!
Betriebsanleitung, Hinweise lesen
Atemschutz tragen!

4 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Domino-Dubelfrase ist bestimmt zur Her-
stellung von Domino-Dubel-Verbindungen in
Hart- und Weichholz, Spanplatten, Sperrholz,
Faserplatten. Jede dariber hinausgehende An-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaf.
Die Domino-Dubelfrase ist ausschlief3lich zur
Verwendung von unterwiesenen Personen oder
Fachkrafte bestimmt und zugelassen.
Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemalem Gebrauch haftet
der Benutzer.
5 Sicherheitshinweise

5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
heitshinweise und Anweisungen. Fehler
bei der Einhaltung der Warnhinweise und

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand

und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-

weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete

Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-

betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)

und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne

Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-

se

- Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflachen, da der Fraser das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch me-
tallene Gerateteile unter Spannung setzen und
konnte zu einem elektrischen Schlag fuhren.

- Die Einsatzwerkzeuge miissen mindestens
fiir die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Drehzahl ausgelegt sein. Mit Uberdrehzahl lau-
fende Einsatzwerkzeuge konnen auseinander
fliegen und Verletzungen verursachen.

- Benutzen Sie die Maschine nur mit montiertem
Fiihrungsgestell. Das Fiihrungsgestell schiitzt
den Benutzer vor abgebrochenen Teilen des
Frasers und vor unabsichtlicher Beriihrung des
Frasers.

- Auf der DF 500 Q diirfen nur die von Festool
hierfiir angebotenen Fraser montiert werden.
Der Einsatz anderer Fraser ist wegen erhohter
Verletzungsgefahr verboten.

- Arbeiten Sie nicht mit stumpfen oder bescha-
digten Frasern. Stumpfe oder beschadigte
Fraser konnen zum Verlust der Kontrolle Uber



das Elektrowerkzeug fihren.

- Beim Loslassen der Motoreinheit muss sich
diese federkraftbetatigt zuriickbewegen, so
dass der Fraser vollstandig in die Schutzab-
deckung verschwindet. Erfolgt dies nicht, ist
die Maschine sofort auszuschalten und vor dem
weiteren Gebrauch Instand zu setzen.

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Gesundheit

eine P2-Atemschutzmaske.

5.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen

typischerweise:

Schalldruckpegel 84 dB(A)
Schallleistungspegel 95 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert

(3-achsig): a, =3,0 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch) wurden gemaf den Prifbedingungen
in EN 60745 gemessen, und dienen dem Ma-
schinenvergleich. Sie eignen sich auch fur eine
vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und Ge-
rauschbelastung beim Einsatz. Die angegebenen
Emissionswerte reprasentieren die hauptsach-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wird jedoch das Elektrowerkzeug fir andere
Anwendungen, mit anderen Einsatzwerkzeugen
oder ungenugend gewartet eingesetzt, kann dies
die Vibrations- und Gerauschbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhohen. Fir
eine genaue Abschatzung wahrend einem vor-
gegebenen Arbeitszeitraum sind auch die darin
enthaltenen Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine zu beachten. Dieses kann die Belastung
uber den gesamten Arbeitszeitraum erheblich
verringern.

[ Bedienelemente
(1.1) EIN-/AUS-Schalter

(1.2) Drehschalter flir Domino-Dibellochbrei-
te

(1.3] Entriegelung Motoreinheit/Fiihrungsge-
stell

(1.4)  Zusatzhandgriff

(1.5) Klemmhebel fiir Winkelanschlag

Vorwahlschieber flr Materialstarke
Rasthebel fir Domino-Dibellochtiefe

(1.6)
(1.7)

(1.8) Rasthebel-Sperre

(2.1) Spindelarretierung

(2.2) Absaugstutzen

(2.3] Klemmhebel fir Frashoheneinstellung
(2.4) Anschlagklinken

7 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-

nahme

Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild ubereinstim-
men.
Schalten Sie die Maschine vor dem An-
& schlieBen oder Losen der Netzanschluss-
leitung stets aus!
Anschlieflen und Losen der Netzanschlussleitung
siehe Bild 3. Zum Einschalten wird der Schalter
(1.1) bis zum Einrasten nach vorne geschoben.
Ein Druck auf das hintere Ende des Schalters
genugt, um die Einschaltsperre zu losen und die
Maschine auszuschalten.

8 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets den Netzstecker aus der

Steckdose.

8.1 Werkzeug wechseln

Benotigtes Werkzeug: Gabelschlissel SW 8 (mit-
geliefert).

Tragen Sie beim Werkzeugwechsel, wegen der
Verletzungsgefahr an den scharfen Scheiden der
Werkzeuge, Schutzhandschuhe.

a) Werkzeug entnehmen

- Heben Sie den Entriegelungs-Hebel (4.2) bis
zum horbaren Einrasten mit dem Gabelschlis-
sel (4.1) an.

- Trennen Sie Motoreinheit (4.5) und das Fih-
rungsgestell (4.4).

- Halten Sie die Spindelarretierung (5.1) ge-
driickt.

- Losen und schrauben Sie den Fraser (5.2) mit
dem Gabelschliissel ab.

- Lassen Sie die Spindelarretierung los.

b) Werkzeug einsetzen

- Stellen Sie vor dem Einsetzen eines neuen Fra-
sers sicher, dass die Maschine, das Flihrungs-
gestell und die Fiihrungen (4.3) sauber sind.
Beseitigen Sie evtl. Verschmutzungen. Setzen
Sie nur scharfe, unbeschadigte und saubere
Werkzeuge ein.

- Halten Sie die Spindelarretierung (5.1) ge-
drickt.

- Schrauben Sie mit dem Gabelschlissel den



Fraser (5.2) auf.

- Lassen Sie die Spindelarretierung los.

- Schieben Sie das Fihrungsgestell bis zum hor-
baren Einrasten auf die Motoreinheit.

8.2 Frastiefe einstellen

- Offnen Sie die Rasthebelsperre (1.8) durch Drii-
cken.

- Stellen Sie mit dem Rasthebel (1.7) die ge-
winschte Frastiefe (12 mm, 15 mm, 20 mm,
25 mm, 28 mm) ein. Fir den Fraser mit 5 mm
Durchmesser sind, wegen seiner kurzen Schaft-
lange, nur die Frastiefen 12 mm, 15 mm und 20
mm erlaubt.

- Lassen Sie die Rasthebelsperre wieder los.

Fur den DOMINO Dubel 4x20 mm gibt es einen

Spezialfraser (wegen Bruchgefahr). Beachten

Sie bei der Verwendung dieses Frasers (D 4-NL

11 HW-DF 500):

- Stellen Sie mit dem Rasthebel (1.7) die Frastiefe
20 mm ein. Die tatsachliche Frastiefe entspricht
10 mm. Der Dibel kann nur mittig positioniert
werden (siehe Bild 7b).

Achten Sie darauf, dass die Frastiefe

& mindestens 3 mm geringer als die Werk-

stlckdicke ist. Ansonsten kann der Fra-

ser auf der Riickseite aus dem Werkstlick
heraustreten, was mit einer erhohten

Unfallgefahr verbunden ist.

8.3 Frashohe einstellen

a) mit Vorwahlschieber

- Lésen Sie den Klemmhebel (6.1) fir die Fras-
hohen-Einstellung.

- Heben Sie mit dem Zusatzhandgriff (6.2) den
vorderen Teil des Fihrungsgestells an.

- Stellen Sie mit dem Schieber (6.6) die gewiinsch-
te Plattendicke (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm,
28 mm, 36 mm, 40 mm) ein.

- Dricken Sie vorderen Teil des Fiihrungsgestells
bis zum Anschlag nach unten.

- Schliefen Sie den Klemmhebel (6.1).

b) frei wahlbar

- Losen Sie den Klemmhebel (6.1]) fir die Fras-
hohen-Einstellung.

- Heben Sie mit dem Zusatzhandgriff (6.2) den
vorderen Teil des Fihrungsgestells an.

- Schieben Sie den Schieber (6.6) bis zum An-
schlag in Richtung Motoreinheit.

- Stellen Sie die gewinschte Frashohe anhand
der Skala (6.3) ein, indem Sie den vorderen Teil
des Fuhrungsgestells senkrecht verfahren.

- Schliefen Sie den Klemmhebel (6.1).

8.4 Winkelanschlag einstellen

- Losen Sie den Klemmhebel fir den Winkelan-
schlag (6.4).

- Stellen Sie den gewinschten Winkel ein:
anhand der Skala (6.5) stufenlos von 0° - 90°,
oder rastend bei 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- SchlieBen Sie den Klemmbhebel (6.4).

Diinne Werkstiicke auf Gehrung frasen
- Stellen Sie den gewtinschten Winkeln ein.
- Losen Sie den Klemmhebel (6.1) fir die Fras-
hohen-Einstellung.
- Schieben Sie den Schieber (6.6) bis zum An-
schlag in Richtung Motoreinheit.
- Schieben Sie den Winkelanschlag komplett nach
unten.
- SchlieBen Sie den Klemmhebel (6.1)
Vor dem Zuriickstellen des Winkelan-
& schlags immer zuerst den Klemmhebel
(6.1) losen.
8.5
& dem Drehschalters (1.2) ist nur bei lau-
fender Maschine zuverlassig moglich!
Folgende Diibellochbreiten sind einstellbar (Bild
7a):
13 mm + Fraserdurchmesser

19 mm + Fraserdurchmesser
23 mm + Fraserdurchmesser

8.6

J,0

An den Absaugstutzen (2.2) kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauch-Durch-
messer von 27 mm angeschlossen werden.

8.7

Diibellochbreite einstellen
Das Einstellen der Dibellochbreite mit

Absaugung
Schlief3en Sie die Maschine stets an eine
Absaugung an.

Seitenanschlag mit Auflageverbreite-

rung

Durch den Seitenanschlag (8.1) lasst sich die Auf-

lageflache beim Frasen an der Werkstickkante

vergroflern, und dadurch die Maschine sicherer

fuhren.

Mit den zwel integrierten Anschlagsreduzierun-

gen kann der Abstand zur Fraslochmitte individu-

ellvon 37 mm auf 20 mm reduziert werden. Damit

kann der Dubel randnaher positioniert werden.

- Befestigen Sie den Seitenanschlag mit den bei-
den Schrauben (8.2) an den Gewindebohrungen
(8.3) des Fiihrungsgestells, wobei die Auflage-
flachen der Abstitzung (8.5) und des Tisches
(8.4) in einer Ebene liegen missen.

- Zur Abstandsreduzierung schwenken Sie eine
der Abstandsreduzierungen heraus (siehe Bild



8). Diese richtet sich automatisch an der An-
schlagklinke aus.

9 Arbeiten mit der Maschine

Holz ist ein natirlicher, inhomogener Werkstoff.
Daher konnen sich bei dessen Bearbeitung stets
gewisse Maf3abweichungen ergeben, selbst wenn
die Maschine exakt eingestellt ist. Auch durch
die Handhabung der Maschine (z. B. Vorschub-
geschwindigkeit) wird die Arbeitsgenauigkeit
beeinflusst. Weiterhin kann die Abmessung, der
aus Holz gefertigten DOMINOs, abhangig von
deren Lagerung (z. B. Feuchtigkeit), schwanken.
All diese Faktoren beeinflussen die MafB3haltigkeit
der hergestellten Dibellocher und Dibelverbin-
dungen.

Auf der Basis von zahlreichen Versuchsreihen
wurden diese Maflabweichungen gemittelt. Ma-
schine und DOMINO-Dubelmafie sind auf dieses
Mittel eingestellt. Sollte sich dennoch ein seit-
licher Versatz von ca. 0,03 mm - 0,04 mm beim
zusammenstecken zweier Werksticke ergeben,
haben Sie die Maglichkeit, die werksseitig mon-
tierten Anschlagklinken (2.4) durch Korrektur-
Anschlagklinken zu ersetzen. Diese um 0,15
mm schmaleren Klinken reduzieren dann den
seitlichen Abstand der Dibellocher zur Werk-
stiickkante (siehe Kapitel 14).

Vor der Bearbeitung des endgultigen Werksticks
ist es empfehlenswert, an einem Probewerkstick
die Dibellochtiefe, -breite und den -durchmesser
zu optimieren.

Beachten Sie beim Arbeiten folgende
Regeln:

- Befestigen Sie das Werkstiick stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie die Domino-Dibelfrase beim Arbei-
ten immer mit beiden Handen am Motorgehause
und am Zusatz-Handgriff. Dies vermindert die
Verletzungsgefahr und ist die Voraussetzung fur
exaktes Arbeiten.

- SchlieBBen Sie den Klemmhebel fir Frashohen-
Einstellung (2.3) und den Klemmhebel fiir Win-
kelanschlag (1.5), so dass kein unbeabsichtigtes
Losen wahrend des Betriebes moglich ist.

- Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit dem
Fraser-Durchmesser und dem Material an.
Arbeiten Sie mit konstanter Vorschubgeschwin-
digkeit.

- Legen Sie die Domino-Dubelfrase erst weg,
wenn der Fraser zum vollstandigen Stillstand
gekommen ist.

Vorgehensweise

Gehen Sie wie folgt vor, um eine Dibelverbindung

herzustellen:

- wahlen Sie einen Dominodiibel aus, und setzten
Sie den dazu passenden Fraser in die Domino-
Diibelfrése ein (Kap. 8.1).

- Stellen Sie die Fréastiefe ein (Kap. 8.2). Die Fras-
tiefe muss mindestens 3 mm geringer als die
Werkstiickdicke sein, damit die Dibelverbin-
dung haltbar ist.

- Stellen Sie die Frashohe entsprechend der
Werkstiickdicke ein (Kap. 8.3).

- Kennzeichnen Sie die zusammengehorigen
Flachen der Werksticke (10.1), damit Sie diese
nach dem Frasen der Dubellocher wieder kor-
rekt zusammensetzen konnen.

- Legen Sie die beiden zu verbindenden Werk-
sticke aneinander, und markieren Sie die
gewunschten Positionen der Dubel mit einem
Bleistift (10.2).

- Stellen Sie die gewlinschte Dibellochbreite ein

(Kap. 8.5).
Unsere Empfehlung: Frasen Sie das erste
Loch ohne Spiel (Dibellochbreite = Domino-
Dibelbreite), und die tbrigen Dibellécher mit
der nachst gréBeren Dibellochbreite (Bild 10).
Das erste Dubelloch dient somit als Bezugsmaf,
wahrend die Ubrigen Dubellocher Toleranz fur
Fertigungs-Ungenauigkeiten haben.

- Frasen Sie die Dibellocher:

aldas erste Diibelloch durch Anlegen der An-
schlagklinke an der seitlichen Kante des
Werkstlckes,

bldie folgenden Dibellocher nach den zuvor
gemachten Bleistift-Markierungen und der
Skala des Sichtfensters (10.3).

® Weitere interessante Informationen zum Ar-
beiten mit Ihrem Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,
Maschinenkunde,

Kostenlose Bauplane zum Download,
Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon

AN
AN

Warten und Pflegen

Vor allen Arbeiten an der Maschine ist
stets der Netzstecker aus der Steckdose
zu ziehen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehiuses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.



Die Domino-Dibelfrase ist weitgehend wartungs-

frei. Wir empfehlen jedoch eine jahrliche Uberprii-

fung und/oder nach ca. 100 Stunden Betriebsdau-

ervon einer autorisierten Kundendienstwerkstatt.

Dies dient der Sicherheit des Benutzers und der

Wertbestandigkeit der Domino-Dibelfrase.

Maschine und Kuhlluftoffnungen stets sauber-

halten.

Die Fiihrungen (4.3) sind von Staubablagerungen

zu reinigen. Olen Sie die Fiihrungen regelmaBig

mit harzfreiem Ol (z.B. Nahmaschinendl) leicht

ein.

Um den Klemmhebel zu fixieren (siehe Bild éb):

- Entfernen Sie den Klemmhebel und klemmen
Sie die Sechskantschraube fester.

- Fixieren Sie den Klemmhebel erneut an der
Sechskantschraube.

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-

zialkohlen ausgerustet. Sind diese abgenutzt,

erfolgt eine automatische Stromunterbrechung

und das Gerat kommt zum Stillstand.

Zubehor, Werkzeuge

1
Verwenden Sie zu |hrer eigenen Sicher-

& heit nur original Festool-Zubehor und
Ersatzteile.

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeu-

ge finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im

Internet unter ,www.festool.com”.

12 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehor und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: GemaB Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

13 Gewabhrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemafl den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit 24
Monate (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein). Schaden, die insbesondere auf natirliche
Abniitzung/Verschlei3, Uberlastung, unsachge-
male Behandlung bzw. durch den Verwender
verschuldete Schaden oder sonstige Verwendung

10

entgegen der Betriebsanleitung zurickzufihren
sind oder beim Kauf bekannt waren, bleiben von
der Gewahrleistung ausgeschlossen. Beanstan-
dungen konnen nur anerkannt werden, wenn das
Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder an eine
autorisierte Festool-Kundendienstwerkstatte
zurtckgesendet wird. Bewahren Sie Betriebsan-
leitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste und
Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen gelten die jeweils
aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

14 EG-Konformitatserklarung

Diibelfrase Serien-Nr.
DF 500 Q 498621, 498622

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2006

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten dbereinstimmt:

EN 60745-1, EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG,
2004/108/EG.

f)/)a G}t Joé oAt @tw(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Leiter Forschung, Entwicklung und technische
Dokumentation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACHh fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial:

REACh ist die seit 2007 in ganz Europa gultige Che-
mikalienverordnung. Wir als ,.nachgeschalteter
Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnissen
sind uns unserer Informationspflicht unseren
Kunden gegeniber bewusst. Um Sie immer auf
den neuesten Stand halten zu konnen und Uber
moglmche Stoffe der Kandidatenliste in unseren
Erzeugnissen zu informieren, haben wir folgende
Website fir Sie eingerichtet: www.festool.com/
reach
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Anwendungsbeispiele

(Die nachfolgenden Bilder A1 bis Aé.3 befinden sich auf einem beiliegendem Extra-Blatt).

A1.1-A1.4 Stabile und verdrehsichere Rahmenverbindung auf Gehrung.

A2 Sehr stabile Blockrahmenverbindung.

A3 Sehr stabile und verdrehsichere Holzverbindungen im Gestell- und Stuhlbau.

A4.1-A4L3 Stabile, verdrehsichere und passgenaue Plattenverbindung (auf Gehrung).

A5.1 Stabile und passgenaue Plattenverbindung (stumpf].

A5.2 Einstellung der Domino-Dibelfrase fir Plattenverbindung (stumpf], stirnseitiges
Dibelloch.

A5.3 Einstellung der Domino-Dibelfrase mit Auflagewinkel fir Plattenverbindung
(stumpf]).

A6.1 Stabile und passgenaue Plattenverbindung (mittig).

A6.2 Einstellung der Domino-Dibelfrdse fir Plattenverbindung (mittig).

Ab6.3 Einstellung der Domino-Diibelfrése fir Plattenverbindung (mittig), stirnseitiges
Dibelloch.

16 Fehlerbeseitigung

(Die nachfolgenden Bilder B1 bis Bé befinden sich auf einem beiliegendem Extra-Blatt).

Bild | Fehler Ursache Behebung

B1 |Brandflecken Stumpfer Fraser Scharfen Fraser verwenden

B2 |Aufweitung des Dibel- |Zu groBe Frastiefe (gréBer 20 mm) | Frastiefe verringern

lochs

mit 5 mm Fraser

B3

Dibel durchdringt das
Werkstick

Falsche Werkstiickdicke und/
oder Frastiefe

Werkstiickdicke und/oder
Frastiefe anpassen.

B4

Ausrisse am Dibel-
loch-Rand

Zu hohe Vorschubgeschwindig-
keit

Vorschubgeschwindigkeit ver-
ringern.

B5

Dibelloch nicht par-
allel zur Werkstuick-
kante.

Werkstlick hat sich bei der Be-
arbeitung bewegt.

Werkstlick ausreichend Befe-
stigen.

Bé

Dibelloch nicht im
rechten Winkel (90°)
zur Werkstickoberfla-
che.

a) Ablagerungen (z.B. Spane)
unterhalb der Bodenplatte

b) Winkelanschlag nicht exakt
auf 90° eingestellt

c) ohne Auflagewinkel gearbei-
tet

a) Ablagerungen entfernen

b) Winkelanschlag exakt auf
90° einstellen
c) Auflagewinkel verwenden

9a,
9b

Die Lage der Dubello-
cher, die mit der linken
und der rechten An-
schlagklinke herge-
stellt wurde, stimmt
nicht genau uberein
(unterschiedlicher Ab-
stand zur Werkstick-
kante).

Der Mittelpunkt zwischen den
beiden Anschlagklinken liegt
nicht genau im Mittelpunkt des
Schwenkbereiches des Frasers.

Entfernen Sie eine der An-
schlagklinken (9.1) (Bild 9a).
Montieren Sie eine der beige-
legten Anschlagklinken (9.2) an

die Dibelfrase (Bild 9b). Diese
Anschlagklinken sind schmaler
und erlauben eine sehr genaue
Einstellung.
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The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

1 Introduction

Thank you very much for purchasing the Domino
Dowel Jointer DF 500 Q from Festool.

Please observe the information in these Operat-
ing Instructions and the enclosed documents.
They are for your own safety and to help prevent
damage to the machine.

2 Technical data
Power 420 W
Speed (no load) 25500 rpm
Jointing depth, max. 28 mm
Jointing width, max. 23 mm + jointer bit
diameter
Jointing bit diameter, max. 10 mm
Connecting thread of drive shaft M6 x 0.75
Weight (excluding cable) 3.2 kg
Degree of protection @/ Il

Pictograms
Note, Danger!

Wear ear protection!

Manual, read the instructions.

D@

Wear a protective mask!

4 Intended use

The Domino dowel jointer is designed to produce
Domino dowelled joints in soft and hard wood, chip
board, plywood and fibre boards. All applications
beyond this are regarded as unspecified use.

The Domino dowel jointer is designed and ap-
proved for use by trained persons or specialists.
& The user is liable for damage and injury

resulting from incorrect usage!
5 Safety instructions
5.1 General Safety Rules

WARNING! Read all safety warnings and

all instructions.

Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.
The term ,power tool” in the warnings refers

to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

5.2 Tool-specific safety rules

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “"live”” and could give
the operator an electric shock.

- The tools must be designed for the speed
specified on the power tool at a minimum. Tools
running at overspeeds can fly apart and cause
injury.

- Use the machine only with the guide frame
mounted. The guide frame protects the user
against broken-off parts of the jointer bit and
accidental contact with the jointer bit.

- The DF 500 Q must only be fitted with the jointer
bits offered by Festool for this purpose. The
use of other jointer bits is prohibited due to the
increased risk of injury.

- Never work with blunt or damaged jointer bits.
Blunt or damaged jointer bits can lead to a loss
of control of the power tool.

- When the motor unit is released, it must move
back actuated by spring force so that the jointer
bit disappears completely in the protective
cover. If this does not happen, the machine must
be switched off immediately and repaired before
reuse.

To protect your health, wear a P2 protec-
tive mask.



5.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound-pressure level 84 dB(A)
Sound-power level 95 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accord-
ance with EN 60745:
Vibration emission value a, =30 m/s?
K=1,5m/s?
The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation. The emission
values specified refer to the main applications for
which the power tool is used. If the electric power
toolis used for other applications, with other tools
or is not maintained sufficiently prior to opera-
tion, however, the vibration and noise load may be
higher when the tool is used. Take into account any
machine idling times and downtimes to estimate
these values more accurately for a specified time
period. This may significantly reduce the load dur-
ing the machine operating period.

6 Control elements

(1.1) ON/OFF switch

(1.2) Rotary switch for Domino dowel-hole
width

(1.3) Unlocking device for motor unit / guide
frame

(1.4) Auxiliary handle

(1.5) Clamping lever for angle guide

(1.6) Selection slide for material thickness

(1.7)  Notch lever for Domino dowel-hole depth

(1.8) Notch lever lock

(2.1) Spindle lock

(2.2) Extraction nozzle

(2.3) Clamping lever for jointing height adjust-
ment

(2.4) Stop latch

7 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.
Always switch the machine off before
connecting or disconnecting the mains
lead!

AN
AN
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See Fig. 2 for connection and disconnection of the
power cable.

To switch on, push the switch (1.1) forwards until
it engages. Pressing the back end of the switch is
sufficient to release the switch-on lock and switch
the machine off.

8 Machine settings
Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
work on the machine.
8.1 Changing tools

Required tools: fork wrench a/f 8 (supplied).
Always wear protective gloves during tool change
due to the risk of injury from the sharp tool cut-
ters.

a) Removing the tool

- Lift the unlocking lever (4.2] until it audibly en-
gages with the fork wrench (4.1).

- Separate the motor unit (4.5) and the guide
frame (4.4).

- Press and hold in the spindle lock (5.1).

- Release and unscrew the jointer bit (5.2) with
the fork wrench.

- Release the spindle lock.

b) Inserting the tool

- Before inserting a new jointer bit, ensure that
the machine, the guide frame and the guides
(4.3) are clean. Remove any contamination that
may be present. Only use sharp, undamaged
and clean tools.

- Press and hold in the spindle lock (5.1).

- Use the fork wrench to screw on the jointer bit
(5.2).

- Release the spindle lock.

- Slide the guide frame onto the motor unit until
it audibly engages.

8.2 Adjusting the milling depth

- Open the notch lever lock (1.8) by pressing it.

- Use the locking lever (1.7) to set the desired
jointing depth (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25 mm,
28 mm). For the jointer bit with a diameter of 5
mm, only jointing depths of 12 mm, 15 mm and
20 mm are permitted due to its short shank
length.

- Release the notch lever lock again.

A special cutter is available for the DOMINO

dowel 4x20 mm (due to risk of breakage). Note

the following when using this cutter (D 4-NL 11

HW-DF 500):

- Set the routing depth to 20 mm using the stop
lever (1.7). The actual routing depth is 10 mm.



The dowel can only be positioned centrally (see
Fig. 7b).

Ensure that the jointing depth is at

& least 3 mm smaller than the workpiece

thickness. Otherwise the jointer bit can

emerge from the workpiece at the rear

side, which involves an increased risk of

injury.
8.3 Setting jointing height
a) with selection slide

- Release the clamping lever (6.1) for jointing
height adjustment.

- Using the additional handle (6.2], raise the front
section of the guide frame.

- Use the slide (6.6] to set the desired board thick-
ness (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm,
36 mm, 40 mm).

- Press the front section of the guide frame down-
wards as far as the stop.

- Close the clamping lever (6.1).

b) freely selectable

- Release the clamping lever (6.1) for jointing
height adjustment.

- Using the additional handle (6.2), raise the front
section of the guide frame.

- Push the slide (6.6) to the stop in direction motor
unit.

- Set the desired jointing height using the scale
(6.3) by moving the front section of the guide
frame vertically.

- Close the clamping lever (6.1).

8.4 Setting angle guide

- Release the clamping lever for the angle guide
(6.4).

- Set the desired angle: using the scale (6.5) step-
lessly from 0° - 90°, or in notches at 0°, 22.5°,
45°, 67.5°, 90°.

- Close the clamping lever (6.4).

Mitre cutting thin workpieces

- Set the desired angle.

- Release the clamping lever (6.1) for jointing
height adjustment.

- Push the slide (6.6) to the stop in direction motor
unit.

- Slide the angle stop all the way down.

- Close the clamping lever (6.1).

Always release the clamp lever (6.1) be-

fore resetting the angle stop.

Setting dowel-hole width
Reliable setting of the dowel-hole width
with the rotary switch (1.2) is only possible
with the machine running!

AN
AN
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The following dowel-hole settings are possible
(image 7al:

13 mm + jointer bit diameter

19 mm + jointer bit diameter

23 mm + jointer bit diameter

8.6

Nl

Dust extraction

Always connect the machine to a dust
extractor. You can connect a Festool ex-
tractor with an extractor hose diameter of
27 mm to the extractor connector (2.2).

8.7 Side stop with extension

The side stop (8.1) can be used to enlarge the con-

tact surface when jointing on the workpiece edge,

thus allowing safer guidance of the machine.

The distance to the centre of the routed hole can

be reduced from 37 mm to 20 mm using the two

integral stop spacers (8.6), allowing you to position
the dowel closer to the edge.

- Secure the side stop to the threaded bores (8.3)
on the guide frame using both screws (8.2],
whereby the contact areas of the support ring
(8.5) and the table (8.4) must be level with one
another.

- Swivel one of the distance spacers (8.6) out-
wards to reduce the distance (see Fig. 8). The
spacer aligns automatically with the stop latch
(8.7).

9 Working with the machine

Wood is a natural, non-homogenous material and
because of this, its dimensions will most likely
deviate slightly during processing, even if the
machine is set accurately. Machine handling also
influence the degree of working accuracy (e.g.
fast-feed speed). Furthermore, the dimensions
of wooden DOMINOQOs may vary (for example, due
to humidity), regardless of how they are stored.
All of these factors influence the dimensional
accuracy of manufactured dowel holes and dow-
elling joints.

Numerous tests have been run to produce an
average figure for these dimensional discrepan-
cies. The dimensions of the machine and DOMINO
dowels are based on these averages. If a lateral
offset of approx. 0.03 mm - 0.04 mm occurs when
two workpieces are joined together, you have the
option of replacing the stop latches (2.4] fitted
on delivery with correction stop latches. These
latches are 0.15 mm narrower and reduce the
lateral clearance of the dowel holes in relation
the edge of the workpiece (see Chapter 14).
Prior to processing the final workpiece, it is advis-
able to optimise the dowel-hole depth, width and
diameter using a sample workpiece.



Please observe the following rules when
working:

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being sawed.

- Always hold the Domino dowel jointer with both
hands at the motor housing and at the additional
handle. This reduces the risk of injury and is a
prerequisite for precise work.

- Close the clamping lever for jointing height
adjustment (2.3) and the clamping lever for the
angle guide (1.5) so that accidental release dur-
ing operation is impossible.

- Adapt the feed rate to the jointer bit diameter
and material. Work with a constant feed rate.

- Only lay the Domino dowel jointer aside when the
jointer bit has come to a complete standstill.

Procedure

Proceed as follows to create a dowelled joint:

- Select a Domino dowel and insert a matching
jointing bit in the Domino dowel jointer (Chap.
8.1).

- Set the jointing depth (Chap. 8.2). The jointing
depth must be at least 3 mm smaller than the
workpiece thickness so that the dowelled joint
is supportable.

- Set the jointing height to correspond to the
workpiece thickness (Chap. 8.3).

- Mark the areas on the workpiece that belong
together (10.1) so that you will be able to join
them correctly again once you have cut the
dowel holes.

- Position the two workpieces to be joined against
one another and mark the desired positions of
the dowels with a pencil (10.2).

- Set the desired dowel-hole width (Chap. 8.5). Our
recommendation: Cut the first hole without play
(dowel-hole width = Domino dowel width], and
the remaining dowel holes to the next largest
dowel-hole width (image 10). The first dowel
hole therefore serves as a reference dimension,
whereas the remaining dowel holes have toler-
ance for manufacturing inaccuracies.

- Cut the dowel holes:

a) the first dowel hole by placing the stop latch
at the side edge of the workpiece,

b) the following dowel holes according to the
pencil markings made beforehand and the
scale of the viewing window (10.3).

10
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Maintenance and care

Always remove the power supply plug
from the socket before carrying out any
work on the machine.

15

All maintenance and repair work which
& requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.
The Domino dowel jointer is to a large extent
maintenance-free. However, we recommend an
annual inspection and/or a check after approx.
100 operating hours at an authorised customer
service workshop. This is for the safety of the
user and the value stability of the Domino dowel
jointer.
Always keep the machine and the ventilation slots
clean.
Dust deposits must be removed from the guides
(4.3). Qil the guides regularly and lightly with
resin-free oil (e.g. sewing machine oill.

To secure the clamp lever (see Fig. 6b):

- Remove the clamp lever and tighten the hexagon
screw.

- Attach the clamp lever to the hexagon screw
again.

The tool is fitted with special motor brushes with

an automatic cut-out. When the brushes become

worn the power supply is shut off automatically

and the tool comes to a standstill.

1" Accessories, tools

For your own safety, use only original

Festool accessories and spare parts.
The accessory and tool order number can be found
in the Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

12 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

13 Warranty

Our equipment is under warranty for at least 12
months with regard to material or production
faults in accordance with national legislation.
In the EU countries, the warranty period is 24
months (an invoice or delivery note is required
as proof of purchase). Damage resulting from, in
particular, normal wear and tear, o-verloading,
improper handling, or caused by the user or
other damage caused by not following the oper-



ating instructions, or any fault acknowledged at
the time of purchase, is not covered by the war-
ranty. Complaints will only be acknowledged if
the equipment has not been dismantled before
being sent back to the suppliers or to an author-
ised Festool customer support workshop. Store
the operating instructions, safety notes, spare
parts list and proof of purchase in a safe place.
In addition, the manufacturer’s current warranty
conditions apply.

Note

We reserve the right to make changes to the tech-
nical data contained in this information as a result
of ongoing research and development work.

14 EC-Declaration of Conformity

Serial no.
498621, 498622

Dowel jointer
DF 500 Q
Year of CE mark: 2006

We declare at our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardised documents: EN 60745-1,
EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2, EN

15 Example applications

61000-3-2, EN 61000-3-3 in accordance with the
regulations 2006/42/EC, 2004/108/EC.

o @ [Loss i

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Head of Research, Development and Technical
Documentation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REAChH is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “"downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach

(The following images A1 to A6.3 are on a separate enclosed sheet).

A1.1-A1.4 Stable and non-twisting mitred frame joint.
A2 Very stable block frame joint.
A3 Very stable and non-twisting wood joints in frame and chair construction.
A4.1-A4L3 Stable, non-twisting and precisely fitting board joint (mitred).
A5.1 Stable and precisely fitting board joint (butted).
A5.2 Setting the Domino dowel jointer for board joint (butted), end face dowel hole.
A5.3 Setting the Domino dowel jointer with angle bracket for board joint (butted).
Ab.1 Stable and precisely fitting board joint (centred).
Ab.2 Setting the Domino dowel jointer for board joint (centred).
A6.3 Setting the Domino dowel jointer for board joint (centred), end face dowel hole.
16 Fault correction
(The following images B1 to B6 are on a separate enclosed sheet).
Fault Cause Adjustment
B1 |burns blunt jointer bit use sharp jointer bit
B2 |expansion of dowel jointing depth excessive (greater reduce jointing depth
hole than 20 mm) with 5 mm jointing bit
B3 [dowel penetrates incorrect workpiece thickness adapt workpiece thickness and/
workpiece and/or jointing depth or jointing depth
B4 | Tears at edge of dowel |excessive feed rate reduce feed rate
hole

16



Fault

Cause

Adjustment

B5

dowel hole not parallel
to workpiece edge

workpiece has shifted during
processing

secure workpiece properly

Bé

dowel hole not at right
angles (90°) to work-
piece surface

a) deposits (e.g. chips] below the
base plate

b) angle guide not set exactly to 90°

c) worked on without angle bracket

a) remove deposits

b) set angle guide to 90° exactly
c) use angle bracket

9a,
9%

The position of the
dowel holes, which
were created with the
left and right stop latch,
does not exactly match
(different distance to
workpiece edge).

The midpoint between the two
stop latch is not exactly in the

midpoint of the swivel range of
the jointer bit.

Remove one of the stop latches
(9.1) (Fig. 9a). Attach one of
the accompanying stop latches
(9.2) to the dowel jointer (Fig.
9b).These stop latches are nar-
rower and allow you to make
more accurate adjustments.

17
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Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d’emploi.

1 Préambule

Nous vous félicitons d'avoir adopté la fraise a
tourillon Domino DF 500 Q de Festool.

Mercide tenir compte des informations contenues
dans ce manuel d'utilisation et les documents
annexes. Il en va de votre sécurité, ainsi que du
maintien en bon état de l'outil.

2 Données techniques

Puissance 420 W

Rotation (a vide) 25500 tr/min

Profondeur de fraisage, max. 28 mm

Largeur de fraisage, max. 23 mm + @ de
la fraise

@ de la fraise, max. 10 mm

Taraudage de l'arbre de transmission Mé x 0,75
Poids (sans cable) 3,2 kg
Classe de protection @/ Il

Légendes des figures

Attention, danger !
Munissez-vous de casques anti-bruit!

Lire les instructions, les consignes!

Portez un masque de protection respira-
toire !

PS>

4 Utilisation conforme

La fraise a tourillon Domino est destinée a créer
des raccords a tourillon Domino dans les bois
durs et tendres, les panneaux de particules, le
contre-plaqué, les panneaux en fibres. Toute ap-
plication autre que celles citées est considérée
non conforme a l'usage prévu.
La fraise a tourillon Domino ne doit étre utili-
sée que par des personnes compétentes ou des
ouvriers spécialisés.

L'utilisateur est responsable des dégats
& ou accidents qu’il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-

rité.
5 Informations de sécuriteé
5.1 Indications générales de sécurité

ATTENTION ! Lire toutes les consignes de
sécurité et indications. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués
ci-apres peut entrainer un choc électrique, un
incendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.
Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d’ali-
mentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

- Ne tenez Uoutil électrique que par les surfa-
ces de préhension isolées, étant donné que
la fraise risque de toucher le propre cable
d’alimentation de Uoutil. Le contact avec un
cable sous tension peut également mettre des
pieces métalliques de l'appareil sous tension et
pourrait provoquer un choc électrique.

- Les auxiliaires de montage doivent supporter
au moins les régimes indiqués sur L'outil élec-
trique. Des auxiliaires de montage tournanta un
régime trop élevé peuvent se détacher et causer
des blessures.

- Utilisez l'outil uniqguement avec le bloc a colon-
nes monté. Le bloc a colonnes protege L utili-
sateur contre les projections de piéces cassées
de la fraise et évite qu'il ne touche la fraise par
inadvertance.

- Seules les fraises fournies par Festool peu-
vent étre montées sur la DF 500 Q. L 'utilisation
d‘autres fraises est interdite en raison du haut
risque de blessures.



- Ne travaillez pas avec des fraises émoussées
ou endommagées. Elles peuvent provoquer la
perte de controle de l'outil électrique.

- Lors du démarrage, le bloc moteur doit reculer
sous l'effet du ressort afin que la fraise rentre
entierement dans le capot protecteur. Si ce
n'est pas le cas, arrétez immédiatement loutil
et faites-le réparer avant de le réutiliser.

Pour votre santé, portez un masque de

protection respiratoire de classe P2.
5.3

Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 84 dB(A)
Niveau de puissance sonore 95 dB(A)
Majoration pour incertitude de mesure K=3dB

@ Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d’émission vibratoire a, ([somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
selon NE 60745 :

Valeur d’émission vibratoire a, =30 m/s?
K=1,5m/s?
Lesvaleurs d’émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d’essai selon EN 60745 et sont destinées a des
fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de la charge de vibrations et de la nuisance sonore
lors de l'utilisation. Les valeurs d’émission indi-
quées représentent les principales applications
de Uoutil électrique. Cependant, si l'outil électri-
que est utilisé pour d’autres applications, avec
d’autres outils de travail ou est insuffisamment
entretenu, la charge de vibrations et la nuisance
sonore peuvent étre nettement supérieures sur
la globalité de la période. Pour une évaluation
précise pendant une période prédéfinie, les temps
de vidage et d'immobilisation de la machine doi-
vent également étre respectés. Ceci peut réduire
considérablement la charge sur la globalité de la
période.

6 Eléments de commande

(1.1) Interrupteur de marche/arrét

(1.2) Molette de réglage de la largeur d'alésage
pour tourillon Domino

(1.3) Déverrouillage du bloc moteur/bloc a co-
lonnes

(1.4) Poignée supplémentaire

(1.5) Levier de blocage de butée angulaire
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(1.6) Glissiére de réglage d'épaisseur de maté-
riau

(1.7) Levier enclenchable de réglage de la pro-
fondeur d'alésage Domino

(1.8) Verrouillage du levier enclenchable

(2.1) Arrét de broche

(2.2) Raccord d’aspiration

(2.3) Levierde blocage de réglage de la hauteur
de fraise

(2.4) Loquets de butée

7 Raccordement électrique et mise en

service
La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signaléti-
que.
Avant de brancher ou de débrancher le
& cable de raccordement secteur, il est
absolument indispensable de toujours
mettre la machine hors marche!
Voir en figure 2 la connexion et la déconnexion du
cable de raccordement au secteur: Pour la mise
en marche, pousser le commutateur (1.1) vers
l'avant jusqu‘a sa position d'enclenchement. Une
pression sur la partie arriere du commutateur
suffit pour annuler le verrouillage en position
marche et éteindre la machine.

8 Réglages de la machine
Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
8.1 Changement d’outil

Outil nécessaire : clé a fourche d'ouverture 8
(fournie). Lors du changement d’outil, portez des
gants en raison du risque de blessures, les outils
étant tres coupants.

a) Retrait de U'outil

- Soulevez le levier de déverrouillage (4.2) jusqu‘a
ce qu'il s’enclenche audiblement avec la clé a
fourche (4.1).

- Désolidarisez le bloc moteur (4.5) et le bloc a
colonnes (4.4).

- Maintenez l'arrét de broche (5.1) enfoncé.

- Desserrez et dévissez la fraise (5.2) avec la clé
a fourche.

- Relachez l'arrét de broche.

b) Insertion de l'outil

- Avant de mettre en place une nouvelle fraise,
assurez-vous que l'outil, le bloc a colonnes et
les guidages (4.3) sont propres. Eliminez éven-
tuellement les impuretés. N'utilisez que des
outils coupants, propres et en bon état.



- Maintenez l'arrét de broche (5.1) enfoncé.

- Vissez la fraise (5.2) avec la clé a fourche.

- Relachez l'arrét de broche.

- Insérez bloc a colonnes sur le bloc moteur
jusqu'a ce qu'il s'enclenche audiblement.

8.2 Réglage de la profondeur de fraisage

- Appuyez pour ouvrir le verrouillage du levier
enclenchable (1.8).

- A l'aide du levier enclenchable (1.7), réglez la
profondeur de fraisage souhaitée (12 mm, 15
mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm). Pour les fraises
d'un diameétre de 5 mm, leur tige étant courte,
seules les profondeurs de fraisage de 12 mm,
15 mm et 20 mm sont autorisées.

- Relachez le verrouillage du levier enclencha-
ble.

Il existe une fraise spéciale pour les tourillons

DOMINO 4x20 mm (risque de casse). Lorsque vous

utilisez cette fraise, il vous faut prendre certaines

précautions (D 4-NL 11 HW-DF 500] :

- Réglez la profondeur de fraisage sur 20 mm a
l'aide du levier enclenchable (1.7). La profondeur
de fraisage effective est de 10 mm. Le tourillon
doit obligatoirement étre centré (voir la figure
7b).

Veillez a ce que la profondeur de frai-

& sage soit inférieure d'au moins 3 mm a

"épaisseur de la piece. Sinon, la fraise

peut ressortir de 'autre coté de la piece

a travailler, ce qui risque fortement de

provoquer des accidents.

8.3 Réglage de la hauteur de fraise

a) avec glissiére de réglage

- Desserrez le levier de blocage (6.1) de réglage
de hauteur de fraise.

- Avec la poignée auxiliaire (6.2), soulevez la partie
avant du bloc a colonnes.

- A l'aide de la glissiere (6.6), réglez l'épaisseur
de plaque voulue (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25
mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Abaissez le bloc a colonnes jusqu’en butée.

- Serrez le levier de blocage (6.1).

b) au choix

- Desserrez le levier de blocage (6.1) de réglage
de hauteur de fraise.

- Avec la poignée auxiliaire (6.2), soulevez la partie
avant du bloc a colonnes.

- Déplacez la glissiere (6.6) vers le bloc moteur
jusqu’en butée.

- Réglez la hauteur de fraise souhaitée a l'aide
du vernier (6.3), en maintenant la partie avant
du bloc a colonnes a la verticale.

- Serrez le levier de blocage (6.1).

20

8.4 Réglage de la butée angulaire

- Desserrez le levier de blocage de butée angu-
laire (6.4).

- Réglez l'angle souhaité : avec le vernier (6.5) en
continu de 0° a 90°, ou par crans sur 0°, 22,5°,
45°, 67,5°, 90°.

- Serrez le levier de blocage (6.4).

Fraisage en onglet de piéces fines
- Réglez l'angle souhaité.
- Desserrez le levier de blocage (6.1) de réglage
de hauteur de fraise.
- Déplacez la glissiere (6.6) vers le bloc moteur
jusqu’en butée.
- Placez la butée angulaire tout en bas.
- Serrez le levier de blocage (6.1).
Avant de ramener la butée angulaire,
& systématiquement commencer par des-
serrer le levier de blocage (6.1).
8.5
& la molette (1.2) n'est fiable que quand
U'outil est en marche !
Il est possible de régler les largeurs de tourillon
suivantes (figure 7a) :
13 mm + diametre de la fraise

19 mm + diametre de la fraise
23 mm + diametre de la fraise

8.6

Nl

Réglage de la largeur d‘alésage de tou-
rillon
Le réglage de la largeur de tourillon avec

Aspiration

Raccorder toujours la machine a une
aspiration. Le manchon d'aspiration (2.2)
permet de raccorder un aspirateur Fes-
tool doté d'un flexible de 27 mm.

8.7 Butée latérale avec rallonge de surface

de dépose

La butée latérale (8.1) permet d'augmenter la sur-

face de dépose en cas de fraisage en bord de piece

et donc de guider lUoutil avec plus de sécurité.

Les deux réducteurs de butée intégrés (8.6) per-

mettent de réduire 'espacement par rapport au

centre de lorifice de fraisage et de le ramener a

une cote comprise entre 37 mm et 20 mm. Le tou-

rillon peut alors étre placé plus pres du bord.

- Fixez la butée latérale avec les deux vis (8.2) au
niveau des alésages filetés (8.3) du bloc a colon-
nes, les surfaces de dépose du support (8.5) et
de 'établi (8.4) devant étre sur le méme plan.

- Pour réduire l'écartement, déployez l'un des
deux réducteurs de butée (8.6) (cf. fig. 8. Celui-
ci s'oriente automatiquement vers le loquet de
butée (8.7).



9 Travail avec la machine

Le bois est un matériau naturel et hétérogene.
C’est pourquoi certaines variations dimension-
nelles sont inévitables lors du faconnage, méme
si loutil est correctement réglé. La manipulation
de Uoutil (par ex. la vitesse d’avance) a aussi un
impact sur sa précision de fonctionnement. Les
cotes des éléments DOMINO en bois peuvent aussi
varier en fonction des conditions de stockage (par
ex. humidité). Ce sont autant de facteurs sus-
ceptibles d’'avoir une incidence sur la précision
dimensionnelle des trous destinés aux tourillons
et, plus généralement, des assemblages par
tourillons.

Ces variations dimensionnelles ont été détermi-

nées sur la base de nombreuses séries d’'essais.

L'outil et les cotes des tourillons DOMINO ont été

paramétrés en fonction de ces valeurs moyennes.

S’il vous constatez, toutefois, un écart latéral de

lordre de 0,03 mm a 0,04 mm lors de 'embofi-

tement de deux piéces, vous avez la possibilité

de remplacer les loquets de butée d’origine (2.4)

par des loquets de butée de correction. Ces lo-

quets, dont la largeur est réduite de 0,15 mm,

servent a diminuer U'écart latéral entre les trous

destinés aux tourillons et Uaréte de la piéce (cf.

chapitre 14).

Avant de traiter la piece finale, il est recommandé

de faire un essai de profondeur, de largeur et de

diameétre d'alésage sur un échantillon pour opti-
miser le fraisage.
Lorsque vous travaillez, respectez les

A réegles suivantes :

- Fixer la piece a usiner de maniere a ce qu’elle
ne puisse pas bouger pendant le traitement.

- Tenez toujours la fraise a tourillon Domino a
deux mains, au niveau du capot moteur et de
la poignée auxiliaire. Cela diminue les risques
de blessure et permet de travailler avec préci-
sion.

- Serrez le llevier de blocage de réglage de hau-
teur de fraise (2.3) et le levier de blocage de
butée angulaire (1.5) de sorte qu'il ne puisse pas
se défaire inopinément pendant le fonctionne-
ment.

- Adaptez la vitesse de progression au diametre de
la fraise et au matériau. Travaillez a une vitesse
de progression constante.

- Ne retirez la fraise a tourillon Domino que quand
la fraiseuse est completement arrétée.

Marche a suivre :
Procédez comme suit pour créer un assemblage
par tourillons :
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- Choisissez un tourillon Domino et placez la
fraise correspondante dans la fraise a tourillons
Domino (chap. 8.1).

- Réglez la profondeur de fraisage (chap. 8.2). La

profondeur de fraisage doit étre inférieure d'au

moins 3 mm a 'épaisseur de la piece afin que

'assemblage par tourillons soit stable.

Réglez la profondeur de fraisage en fonction de

"épaisseur de la piece (chap. 8.3).

Repérez les surfaces en correspondance de

la piece a travailler (10.1), afin de pouvoir les

assembler correctement une fois les alésages
fraisés.

Faites correspondre les pieces a assembler et

repérez les positions voulues pour les tourillons

avec un crayon (10.2).

Réglez la largeur d'alésage de tourillon souhai-

tée (chap. 8.5). Notre conseil : fraisez le premier

trou sans jeu (largeur d'alésage de tourillon =
largeur de tourillon Domino), et les autres alé-
sages de tourillon avec la largeur d'alésage de

tourillon immédiatement supérieure (figure 10).

Le premier alésage sert ainsi de dimension ab-

solue, alors que les autres alésages de tourillon

possedent une tolérances pour les ajustements
lors de la fabrication.

- Fraisez les alésages de tourillon :

a) le premier alésage en appliquant le loquets
de butée contre le bord latéral de la piece a
travailler,

b) les autres alésages en fonction des repéres
effectués au crayon et du vernier de l'ceilleton
(10.3).

10 Entretien et maintenance

Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher

la prise de courant !

Tout entretien ou réparation qui nécessite

& l'ouverture du capot du moteur ne doit

étre entrepris que par un atelier auto-

risé.

La fraise de tourillon Domino est dans 'ensemble

sans entretien. Nous conseillons cependant de la

faire contréler chaque année et/ou toutes les 100

heures dutilisation par un atelier apres-vente

autorisé. Cela permet d'assurer la sécurité pour
lutilisateur et le maintien du bon état de fonction-
nement de la fraise de tourillon Domino.

La machine et ses ouies de refroidissement doi-

vent toujours rester propres.

Eliminez les dépots de poussieres sur les guida-

ges (4.3). Huilez légérement et régulierement les

guidages avec une huile sans résine (p.ex. huile



de machine a coudre).

Pour fixer le levier de blocage (voir figure 6b):

- Enlevez le levier de blocage et serrez davantage
la vis a téte hexagonale.

- Refixez le levier de blocage sur la vis a téte
hexagonale.

La machine est équipée de charbons spécifiques a

coupure automatique. Si ces charbons sont usés,

ily a coupure de courant automatique et arrét du

fonctionnement de la machine.

Accessoires, outils

1
Pour votre propre sécurité, n'utiliser que

& des accessoires et pieces de rechange
Festool d'origine.

Les références des accessoires et outils figurent

dans le catalogue Festool ou sur Internet sous

~www.festool.com”.

12

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez l'appareil, les accessoires
et U'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c'est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.

UE uniquement : d'apres la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques
et électroniques usagés et sa transposition en
droit national, les outils électriques usagés doi-
vent étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.

13

Nos appareils sont couverts par une garantie
couvrant les défauts de matiere ou de fabrication
variable selon les dispositions légales en vigueur
dans le pays d'utilisation, mais en tous cas non
inférieure a 12 mois.

A lintérieur des pays de la Communauté Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois
(la facture ou le bon de livraison faisant foi). Ne
sont pas couverts par la garantie les dommages
résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge,
d’une utilisation non conforme, ou causés par
Uutilisateur, ou qui proviennent d’une utilisation
non prévue dans la notice d'utilisation, ou qui
étaient connus au moment de l'achat. Les récla-
mations ne sont recevables qu’a la condition que
Uappareil soit retourné non démonté au fournis-
seur ou a un service apres-vente agréé Festool.

Elimination

Garantie
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Conservez soigneusement la notice d’utilisation,
les instructions de sécurité, la liste de pieces de
rechange, ainsi qu'une preuve de l'achat. Pour le
reste, ce sont les conditions de garantie du fabri-
cant en vigueur qui s'appliquent selon le cas.

Remarque

Les démarches continues en recherche et déve-
loppement peuvent entrainer des modifications
dans les caractéristiques techniques figurant ici,
et qui sont donc données sous toutes réserves.

14 CE-Déclaration de conformité

communautaire
N° de série
498621, 498622

Fraise a tourillon
DF 500 Q
Année du marquage CE : 2006

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes ou docu-
ments de normalisation suivants: EN 60745-1, EN
60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3 conformément aux prescrip-
tions des directives 2006/42/CE, 2004/108/CE.

4:)/»« G}; Joé ot tn @‘M(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Directeur recherche, développement, documen-
tation technique

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REAChH est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a lensemble de UEurope
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en l'occurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d’information
vis-a-vis de notre clientele. Afin de vous tenir
systématiquement informés des dernieres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach
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Exemples d‘application
(Les figures suivantes A1 a A6.3 se trouvent sur une fiche annexe).

A1.1-A1.4 assemblage de cadre stable et sans rotation sur l'onglet.
A2 assemblage de cadre bloquant tres stable.
A3 assemblage en bois tres stable et sans rotation pour la construction de chassis et
de chaises.
A4.1-A4L3 assemblage de plaques stable, sans rotation et parfaitement ajusté (sur onglet).
A5.1 assemblage de plaques stable et parfaitement ajusté (sans tranchant).
A5.2 réglage de la fraise de tourillon Domino pour l'assemblage de plaques (sans tran-
chant], alésage de tourillon c6té face.
A5.3 réglage de la fraise de tourillon Domino avec équerre d‘appui pour l'assemblage
de plaques (sans tranchant).
Ab6.1 assemblage de plaques stable et parfaitement ajusté (centré).
Ab.2 réglage de la fraise de tourillon Domino pour l'assemblage de plaques (centré).
Ab6.3 réglage de la fraise de tourillon Domino pour l'assemblage de plaques (centré),
alésage de tourillon coté face.
16 Résolution de problémes
(Les figures suivantes B1 a B6 se trouvent sur une fiche annexe).
Probleme Causes Remeéde
B1 |Taches de brdlure fraise émoussée utilisez une fraise affitée
B2 |Elargissement de l'alé- | profondeur de fraisage trop éle- |réduisez la profondeur de frai-
sage de tourillon vée (supérieure a 20 mm) avec  |[sage
une fraise de 5 mm
B3 |le tourillon traverse la |épaisseur de piéce et/ou profon- | adaptez l'épaisseur de piece et/
piece a travailler deur de fraisage mal réglée ou la profondeur de fraisage
B4 |[Bords arrachés sur vitesse de progression trop éle- |réduisez la vitesse de progres-
l'alésage de tourillon | vée sion
B5 |Défaut de parallélisme |la piece a travailler a bougé pen- [ sécurisez suffisamment la pie-
entre 'alésage de tou- |dant le fraisage ce a travailler
rillon et le bord de la
piece a travailler
B6 |Défaut de perpendicu- |a) présence de dépots (p.ex. co- |a) éliminez les dépbts
larité (90°) de l'alésage peaux) sous la plaque b) réglez la butée angulaire
de tourillon par rapport | b) butée angulaire non réglée précisément sur 90°
a la surface de la piece exactement sur 90° c) utilisez une équerre d'appui
a travailler c) travail sans équerre d'appui
9a, |Les positions des alé- |Le point central entre les deux | Retirez un des loquets de butée
9b |sages de tourillon, loquets de butée n'est pas exac- |(9.1) (figure 9a). Montez un des

créées avec les loquets
de butée gauche et
droit, ne correspondent
pas exactement (écarts
différents avec le bord
de la piece].

tement au centre de la plage de
basculement de la fraiseuse.

loquets de butée (9.2) fournis
sur la fraise a tourillon (fi-
gure 9b). Ces loquets de butée
sont plus minces et permettent
un réglage tres précis.
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Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

1 Prefacio

Gracias por adquirir la fresadora de clavija Do-
mino DF 500 Q de Festool.

Tenga en cuenta la informacion contenida en este
manual de instrucciones y en los documentos
adjuntos. De este modo, garantizara su propia se-
guridad y evitara causar danos en la maquina.

2 Datos técnicos

Potencia 420 W
Velocidad (marcha en vacio) 25500 r.p.m.
Profundidad de fresado, max. 28 mm

Anchura de fresado, max. 23 mm + @ de la fresa

@ de la fresa, max. 10 mm
Rosca de conexion del

arbol de accionamiento Mé6 x 0,75
Peso (sin cable) 3,2 kg
Clase de proteccion @/l

Simbolos graficos

Atencidn, jpeligro!

iUsar protectores auditivos!
Instrucciones, jleer las indicaciones!

iUsar una mascarilla de proteccidn res-
piratoria!

DAI@®>"

4 Uso conforme a la destinacion
La fresadora de clavija Domino esta especialmen-
te indicada para las uniones de tacos en madera
duray blanda, planchas de madera aglomerada,
madera contrachapaday tableros de fibras. Cual-
quier otra aplicacidn se considerara no conforme
al uso previsto. El uso de la fresadora de clavija
Domino esta indicado Unicamente para profesio-
nales y personal cualificado.
El usuario responde de los danos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.
5 Instrucciones de seguridad
5.1 Instrucciones generales de seguridad
{ATENCION! Lea integramente las instruc-
& ciones e indicaciones de seguridad. El
incumplimiento de dichas instrucciones e
indicaciones puede dar lugar a descargas eléc-
tricas, incendios o lesiones graves. Guarde todas
las indicaciones de seguridad e instrucciones
para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexién a la red (con

cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas de

la maquina

- Sujete la herramienta eléctrica Unicamente
por las zonas de agarre aisladas, ya que la
fresa podria entrar en contacto con algun ca-
ble de red. El contacto con una conduccion de
corriente puede poner bajo tension también las
piezas metalicas de la maquina y provocar una
descarga eléctrica.

- Las herramientas deben estar disenadas para
soportar, como minimo, el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta eléctrica. Si
se superan estas revoluciones, las herramien-
tas en funcionamiento o piezas de las mismas
pueden salir despedidas y causar lesiones.

- Utilice la maquina sodlo con el bastidor de guia.
El bastidor de guia protege al usuario de las
piezas que pudieran desprenderse de la fresa
y evita el contacto involuntario con ésta.

- Solo pueden montarse en laDF 500 Q las fresas
ofrecidas aqui por Festool. Se prohibe el uso de
otras fresas debido al elevado riesgo de sufrir
lesiones.

- No trabaje con fresas desafiladas o danadas,
pues podrian hacer que perdiera el control sobre
la herramienta eléctrica.



- Al soltar la unidad de motor, éste debe des-
plazarse hacia atras por accion del resorte,
de modo que la cubierta de proteccion cubra
totalmente la fresa. Si esto no sucede, desco-
necte la maquina inmediatamente y reparela
antes de volver a utilizarla.

Utilice por el bien de su salud una masca-
rilla de proteccion respiratoria con filtro
P2.
5.3

Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones

Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 84 dB(A)
Potencia sonora 95 dB(A)
Factor de inseguridad de medicion K=3dB

@ jUsar protectores auditivos!

Valor de emisién de vibraciones en a, (suma
vectorial de tres direcciones] e inseguridad K
determinada segun EN 60745:
Valor de emision de vibraciones a, =30 m/s?
K=1,5m/s?
Los valores de emision indicados (vibracion, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacion de
magquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracion y ruido en
la aplicacion.

Los valores de emision indicados representan
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. No obstante, si se emplea la herra-
mienta eléctrica para otras aplicaciones, con
otras herramienta o con un mantenimiento in-
suficiente, puede aumentar notablemente los
valores de vibracion y ruido en todo el tiempo de
trabajo. También se tienen que tener en cuenta
los tiempos de marcha en vacio y de inactividad
de la maquina para obtener una evaluacién exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicidn incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.

6 Elementos de mando
(1.1) Interruptor EIN-/AUS

(1.2) Interruptor giratorio para ajuste de la an-
chura de los orificios para clavijas Domi-
no

(1.3) Desbloqueo de la unidad de motor / basti-
dor de guia

(1.4) Mango adicional

(1.5) Palanca de apriete para tope angular

(1.6) Disco de preseleccion del grosor del ma-
terial

(1.7) Palanca de trinquete para ajuste de la
profundidad de los orificios para clavijas
Domino

(1.8) Bloqueo de la palanca de trinquete

(2.1) Bloqueo del husillo

(2.2) Racor de aspiracion

(2.3] Palanca de apriete para ajuste de la altura
de fresado

(2.4) Trinquetes de tope

7 Conexion eléctrica y puesta en servi-

cio
La tension de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.
iApague siempre la maquina antes de
& conectar o sacar el cable de conexidn a
la red!
Ver la figura 2 para enchufar y desenchufar el
cable de conexion a la red.
Para conectarlo debe desplazarse el interruptor
(1.1) hacia adelante hasta que encastre. Basta
presionar sobre la parte posterior delinterruptor
para activar el bloqueo de conexiony desconectar
la maquina.

8 Ajustes en la maquina
iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
8.1 Cambiar la herramienta
Herramienta necesaria: llave de boca SW 8 (in-
cluida)
Durante el cambio de herramienta existe el riesgo
de sufrir lesiones con los bordes afilados de la

misma, por lo que es necesario el uso de guantes
de proteccidn.

a) Retirar la herramienta

- Levante la palanca de desbloqueo (4.2) hasta
que oiga que encaja con la llave de boca (4.1).

- Separe la unidad de motor (4.5) y el bastidor de
guia (4.4).

- Mantenga la presion sobre el bloqueo del husillo
(5.1).

- Desenrosquey atornille la fresa (5.2) con la llave
de boca.

- Suelte el bloqueo del husillo.

b) Insertar la herramienta

- Antes de utilizar una nueva fresa, compruebe
que la maquina, el bastidor de guia y las guias
(4.3) estén limpias. Retire la suciedad que pue-



dan presentar. Utilice exclusivamente herra-
mientas afiladas, limpias y sin ningun tipo de
dano.

- Mantenga la presion sobre el bloqueo del husillo
(5.1).

- Desatornille la fresa (5.2) con la llave de boca.

- Suelte el bloqueo del husillo.

- Desplace el bastidor de guia hasta que oiga que
encaja en la unidad de motor.

8.2 Ajustar la profundidad de fresado

- Presione la palanca de trinquete (1.8) para des-
bloguearla.

- Ajuste la profundidad de fresado (12 mm,
15 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm) con la palanca
de trinquete (1.7). En el caso de las fresas con
un didmetro de 5 mm, sdlo se podran utilizar
profundidades de fresadode 12mm, 15 mmy 20
mm debido a la reducida longitud del vastago.

- Vuelva a desbloquear la palanca de trinquete.

Para el taco DOMINO 4x20 mm, existe una fresa

especial (debido al peligro de rotura). Tenga en

cuenta los siguientes puntos al utilizar esta fresa

(D 4-NL 11 HW-DF 500):

- Ajuste la profundidad de fresado a 20 mm con
la palanca de trinquete (1.7). La profundidad de
fresado real corresponde a 10 mm. El taco solo
puede fijarse en la posicion central (véase la
figura 7b).

Asegurese de que la profundidad de

& fresado sea como minimo 3 mm inferior

al espesor de la pieza de trabajo. De lo

contrario, la fresa puede sobresalir por
la parte posterior de la pieza de trabajo

y provocar algun accidente.

8.3

a) Con el disco de preseleccion

- Suelte la palanca de apriete (6.1) para ajustar
la altura de fresado.

- Levante la parte anterior del bastidor guia con
el mango adicional (6.2).

- Ajuste el grosor de la plancha (16 mm, 20 mm,
22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm) con la
corredera (6.6).

- Presione hacia abajo la parte anterior del bas-
tidor de guia hasta que alcance el tope.

- Cierre la palanca de apriete (6.1).

b) Libre eleccion

- Suelte la palanca de apriete (6.1) para ajustar
la altura de fresado.

- Levante la parte anterior del bastidor guia con
el mango adicional (6.2).

- Desplace la corredera (6.6) en direccion a la

Ajuste de la altura de fresado
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unidad de motor hasta que alcance el tope.

- Ajuste la altura de fresado que desee mediante
la escala (6.3), desplazando la parte anterior del
bastidor de forma perpendicular.

- Cierre la palanca de apriete (6.1).

8.4 Ajuste del tope angular

- Suelte la palanca de apriete para el tope angular
(6.4).

- Ajuste el angulo deseado: de modo continuo
mediante la escala (6.5) de 0°-90°, o por pasos
de 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- Cierre la palanca de apriete (6.4).

Fresar a inglete las piezas de trabajo finas
- Ajuste el angulo deseado.
- Suelte la palanca de apriete (6.1) para ajustar
la altura de fresado.
- Desplace la corredera (6.6) en direccidon a la
unidad de motor hasta que alcance el tope.
- Desplace el tope angular completamente hacia
abajo.
- Cierre la palanca de apriete (6.1).
Antes de devolver el tope angular a su
& sitio, soltar siempre en primer lugar la
palanca de apriete (6.1).
8.5
solo puede realizarse con la maquina en
funcionamiento.
Puede ajustar las siguientes anchuras de orificio
para clavijas (imagen 7a):
13 mm + diametro de fresa

19 mm + diametro de fresa
23 mm + didmetro de fresa.

8.6

1,0

Ajustar la anchura del orificio para cla-
vijas

El ajuste de la anchura del orificio para
clavijas con el interruptor giratorio (1.2)

Aspiracion
Conecte siempre la maquina a la aspi-
racion. Se puede conectar un aparato
de aspiracion Festool en los racores de
aspiracion (2.2) con un didmetro de tubo
de 27 mm.

8.7 Tope lateral con ampliacion del apoyo
Mediante el tope lateral (8.1) se puede ampliar la
superficie de apoyo al fresar en los cantos de las
piezas y, de este modo, el guiado de la maquina
resulta mas seguro.

Con los dos reductores de tope integrados (8.6)
puede reducirse de manera individual la distancia
hasta el centro del agujero de fresado de 37 mm a
20 mm. De esta forma, puede fijarse el taco cerca
de los bordes.



- Fije el tope lateral a los orificios roscados (8.3)
del bastidor de guia con los dos tornillos (8.2, de
modo que las superficies de apoyo del soporte
(8.5) y de la mesa (8.4) queden totalmente pla-
nas.

- Para reducir la distancia, incline uno de los
reductores de tope (8.6) hacia fuera (véase la
figura 8). Este se orienta automaticamente hacia
el trinquete de tope (8.7).

9 Trabajo con la maquina
La madera es un material natural heterogéneo.
Por consiguiente, durante su tratamiento se pue-
de producir cierta alteracion de las dimensiones,
aun cuando la maquina esté ajustada con exacti-
tud. La precision del trabajo también puede verse
afectada por el manejo de la maquina (p. ej. veloci-
dad de avance). Por otra parte, las dimensiones de
las piezas DOMINO fabricadas en madera pueden
asimismo variar en funcion del lugar de almace-
namiento (p. ej. humedad). Todos estos factores
hacen dificil mantener las dimensiones originales
de los orificios y ensamblajes de tacos.
Numerosos ensayos han demostrado esta alte-
racion de las dimensiones. Por ello, la maquina
y las dimensiones de los tacos DOMINO se han
ajustado en base a estos calculos. No obstante,
si se produce una desviacion en los laterales
de aprox. 0,03 mm - 0,04 mm al ensamblar dos
piezas de trabajo, tiene la opcidn de sustituir los
trinquetes de tope montados de fabrica (2.4) por
trinquetes de tope con las dimensiones correctas.
Estos trinquetes, unos 0,15 mm mas estrechos,
reducen esta distancia lateral de los orificios con
respecto al borde de la pieza de trabajo (véase el
capitulo 14).
Antes de empezar a trabajar en la pieza definitiva,
se recomienda optimizar el ajuste de la profundi-
dad, laanchuray el didmetro de los orificios para
clavijas con una pieza de prueba.

Al trabajar, tenga en cuenta las siguien-

tes normas:
- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que
no se pueda mover cuando se trabaje con ella.
Durante los trabajos, sujete la fresadora de
clavija Domino con ambas manos por la car-
casa del motor y el mango adicional. De este
modo, evitara posibles accidentes y conseguira
aumentar la precision del trabajo.
Cierre la palanca de apriete para el ajuste de la
altura de fresado (2.3) y la palanca de apriete
para el tope angular (1.5) para evitar que se
abran accidentalmente durante el funciona-
miento.
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- Ajuste la velocidad de avance al diametro de la
fresa y al material. Trabaje con una velocidad
de avance constante.

- No retire la fresa de clavija Domino hasta que
la fresa se haya detenido completamente.

Modo de proceder

Proceda como se describe a continuacidn para

efectuar una unidn de tacos:

- Elija una clavija Domino y coloque la fresa ade-
cuada en la fresadora de clavija Domino (cap.
8.1).

- Ajuste la profundidad de fresado (cap. 8.2). La
profundidad de fresado debe ser como minimo
3 mm inferior a la del espesor de la pieza de
trabajo para que la unidn de tacos resista.

- Ajuste la altura de fresado en funcion del espe-
sor de la pieza de trabajo (cap. 8.3).

- Marque las superficies de las piezas de trabajo
(10.1), para asegurarse de que podra volver a
montarlas correctamente tras fresar los orifi-
cios para las clavijas.

- Sitle una pieza de trabajo junto a la otray mar-
que las posiciones de las clavijas con un lapiz
(10.2).

- Ajuste la anchura del orificio para clavijas
(cap. 8.5). Nuestra recomendacion: frese el
primer agujero sin juego (anchura del orificio
para clavijas= anchura de las clavijas Domino)
y continle con la siguiente anchura disponible
(imagen 10). De este modo, el primer orificio
sirve como medida de referencia, mientras que
el resto muestran tolerancia a las imprecisiones
del trabajo.

- Frese los orificios para las clavijas como se
describe a continuacion:

a) Frese el primer orificio situando el trinque-
te de tope en el borde lateral de la pieza de
trabajo,

b) Frese el resto de orificios para las clavijas
en funcidn de las marcas de lapiz efectuadas
anteriormente y la escala de la mirilla (10.3).

10 Mantenimiento y conservacion

iAntes de realizar cualquier trabajo en la
& magquina se debe retirar el enchufe de la

caja de contacto!

Los trabajos de mantenimiento y repa-

& racion que requieran abrir la carcasa del

motor, deben llevarse a cabo Unicamente

en un taller autorizado.

La fresadora de clavija Domino apenas requiere

mantenimiento. Sin embargo, le recomendamos

que unavez al ano o cada 100 horas de funciona-
miento se dirija a un taller de servicio autorizado



para someterla a una revision. De este modo, se
garantiza la seguridad del usuario y la estabili-
dad de la fresadora de clavija Domino. Mantener
siempre limpias las ventanas de refrigeracion.
Es necesario limpiar el polvo que se acumula
en el guiado (4.3). De forma periddica, engrase
ligeramente el guiado con aceite libre de resinas
(p. ej., aceite para maquinas de coser).
Para fijar la palanca de apriete (véase laimagen
6b):
- Retire la palanca de apriete y fije mas fuerte el
tornillo de hexagono.
- Fije de nuevo la palanca de apriete al tornillo de
hexagono.
La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.

(i Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice Unicamente ac-
& cesorios y piezas de recambio originales
de Festool.
Los numeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su
catalogo Festool o en la direccion de Internet
~www.festool.com™.

12 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

13 Prestacion de garantia

Ofrecemos para nuestros aparatos una garantia
por defectos de material o fabricacion envirtud de
las disposiciones legales especificas de cada pais,
pero como minimo de 12 meses. Para los paises
de la UE y Unicamente en caso de uso privado, el
periodo de prestacion de garantia es de 24 me-
ses (se determinara por la factura o el albaran).
Quedan excluidos de la prestacion de garantia
los danos originados por el desgaste natural,
la sobrecarga, o el uso inadecuado, o los danos
ocasionados por el usuario o cualquier empleo
contrario al manual de instrucciones o que ya eran
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conocidos en el momento de la compra. Sélo se
reconoceran reclamaciones cuando se remita el
aparato sin desmontar al proveedor o a un taller
de servicio al cliente autorizado de Festool.
Conserve el manual de instrucciones, las indica-
ciones de seguridad, la lista de piezas de recambio
y el comprobante de compra en un lugar seguro.
Por lo demas rigen las condiciones de prestacion
de garantia actuales del fabricante.

Nota

Debido a los constantes trabajos de investigacion
y desarrollo nos reservamos el derecho de reali-
zar modificaciones respecto a los datos técnicos
indicados en el presente documento.

14 CE-Declaracion de conformidad
Fresadora de clavija N° de serie

DF 500 Q 498621, 498622
Ano de certificacion CE: 2006

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsa-
bilidad que este producto corresponde a las
siguientes normas o documentos normalizados:
EN 60745-1, EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme
a las prescripciones estipuladas en las directrices
2006/42/CE, 2004/108/CE.

43/)0 Gél JGZ iahadeng %—ww(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Director de investigacidn, desarrollo y documen-
tacion técnica

Festool GmbH

Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos.
Nosotros, como “usuarios intermedios”, es decir,
como fabricantes de productos, somos conscien-
tes de nuestra obligacion de mantener informados
a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre
al dia de nuestras novedades y de informarle so-
bre las posibles sustancias utilizadas en nuestros
productos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web: www.festool.com/reach



15 Ejemplos de aplicacion
(Las figuras A1 a A6.3 se encuentran en la hoja adjunta).
A1.1-A1.4 union de marcos estable y con seguro contra torsion en inglete.
A2 union muy estable de marcos internos para puertas.
A3 ensamblaje de madera muy estable y con seguro contra torsion en construccion
de bastidores y sillas.
A4.1-A4L3 unién de tableros estable, con seguro contra torsion y precision de ajuste (en in-
glete).
A5.1 unién de tableros (no afilada) estable y con precision de ajuste.
A5.2 ajuste de la fresadora de clavija Domino para union de tableros (no afilada), orificio
frontal para clavijas.
A5.3 ajuste de la fresadora de clavija Domino con angulo de apoyo para unidn de tableros
(no afiladal.
Ab6.1 union de tableros (centrado) estable y con precision de ajuste.
Ab.2 ajuste de la fresadora de clavija Domino para union de tableros (centrado).
Ab6.3 ajuste de la fresadora de clavija Domino para unién de tableros (centrado), orificio
frontal para clavijas.
16 Eliminacion de errores
(Las figuras B1 a Bé se encuentran en la hoja adjuntal.
Error Causa Remedio
B1 |Quemaduras Fresa desafilada Utilizar una fresa afilada
B2 |[Ensanchamiento del orifi- | Profundidad de fresado exce- |Reduzca la profundidad de fre-
cio para clavijas siva (mas de 20 mm) con la sado
fresa de 5 mm
B3 [La clavija atraviesa la pie- | Espesor de la pieza de trabajo | Ajuste el espesor de la pieza
za de trabajo y/o profundidad de fresado in- [ de trabajo y/o la profundidad
correctas de fresado
B4 ([Desgarros en el borde del |Velocidad de avance demasia- | Reduzca la velocidad de avance
orificio para clavijas do elevada
B5 | Elorificio para clavijas no |La pieza de trabajo se ha mo- | Fije la pieza de trabajo conve-
es paralelo a los bordes de |vido durante el tratamiento nientemente
la pieza de trabajo
Bé | El orificio para clavijas a) Presencia de residuos (p. a) Retirar los residuos
no forma un angulo recto ej., virutas) bajo la placa de
(90°] con la superficie de apoyo
la pieza de trabajo b) El tope angular no esta b) Ajustar el tope angular a 90°
ajustado exactamente a 90° | c] Utilizar el angulo de apoyo
c) Se trabaja sin angulo de
apoyo
9a, | No coinciden las posiciones | El punto medio entre los dos | Retire uno de los trinquetes de
9b | de los orificios para las trinquetes de tope no se en- [ tope (9.1) (imagen 9a). Monte

clavijas que se han reali-
zado con el trinquete de
tope izquierda y derecha
(diferentes distancias hasta
los bordes de las piezas de
trabajo).

cuentra exactamente en el
punto medio del sector de ar-
ticulacion de la fresa.

uno de los trinquetes de tope
suministrados (9.2) en la fre-
sadora de tacos (imagen 9b).
Estos trinquetes de tope son
mas estrechos y permiten una
instalacion muy precisa.
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Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

1 Premessa

Grazie per aver scelto una fresatrice per tasselli
Domino DF 500 Q di Festool.

La preghiamo dirispettare le istruzioni contenute
in questo manuale utente e nei documenti allegati.
Cio garantira la Sua sicurezza, ed evitera danni
alla macchina.

2 Dati tecnici

Prestazione 420 W
Numero di giri (a vuoto) 25500 min"'
Profondita della fresa, max. 28 mm

Larghezza della fresa, max. 23 mm + @ fresa

@ fresa, max. 10 mm
Filettatura di collegamento

dell’albero motore Mé x 0,75
Peso (senza cavo) 3,2 kg
Grado di protezione @/ Il

Simboli grafici
Attenzione, pericolo!

Istruzioni, leggere le avvertenze!
Utilizzare le cuffie di protezione!

Indossate una maschera di protezione!

00>

Utilizzo conforme

La fresatrice per tasselli Domino & progettata per
la produzione di connessioni a tassello Domino

per legno duro e dolce, pannelli di truciolato, le-
gno compensato, e cartoni di fibra. Qualsiasi altra
applicazione e da ritenersi non appropriata. La
fresatrice per tasselli Domino e stata progettata
per essere utilizzata esclusivamente da persone
competenti o specializzate.

L utilizzatore & responsabile di eventuali
& danni o infortuni causati da un utilizzo

improprio.
5 Informazioni per la sicurezza
5.1 Istruzioni generali di sicurezza

ATTENZIONE! E assolutamente necessario

leggere attentamente tutte le avvertenze

di sicurezza e le istruzioni. Eventuali erro-
ri nelladempimento delle avvertenze e delle
istruzioni qui di seguito riportate potranno cau-
sare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i

manuali per riferimenti futuri.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-

tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici

alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)
ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).

5.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina

- Tenere l'utensile elettrico soltanto dalle impu-
gnature isolate, in quanto sussiste il rischio che
la fresa tocchi il cavo elettrico. Il contatto con
un cavo sotto tensione puo mettere in tensione
anche le parti metalliche dell'utensile, con con-
seguente rischio di scossa elettrica.

- Gli utensili ad innesto devono essere tarati
almeno sullo stesso numero di giri indicato
sull’elettroutensile. Gli utensili ad innesto che
vanno fuori giri possono spaccarsi e le schegge
di materiale che ne risultano possono provocare
gravi ferite.

- Utilizzare la macchina solo se montata sul
supporto di guida. Il supporto di guida protegge
'operatore da eventuali pezzi di fresa staccatisi
e dal contatto involontario con la fresa.

- Su DF 500 Q possono essere montate solo le
frese specifiche offerte da Festool. L'uso di
altre frese puo provocare ferite ed & pertanto
vietato.

- Non lavorare con frese non affilate o dan-
neggiate. Le frese non affilate o danneggiate
possono provocare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.

- Allentando il gruppo motore, questo deve
arretrare per effetto di una molla, cosicché la
fresa scompare completamente dentro la pro-



tezione. Se cido non avviene, la macchina deve
essere spenta immediatamente e deve essere
messa a punto prima di essere riutilizzata.
Per proteggere la salute, indossare una
@ maschera di protezione delle vie respira-
torie P2.
5.3

Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

| valoririlevatiin base alla norma EN 60745 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 84 dB(A)
Potenza sonora 95 dB(A)
Supplemento per incertezza di misura K=3 dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valore dell’'emissione di vibrazioni a, [somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

a, = 3,0 m/s?

K=1,5m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confronto
fra le macchine. Sono utilizzabili anche per una
valutazione provvisoria del carico vibratorio e
di rumore durante il funzionamento. | valori di
emissione indicati sono rappresentativi delle
principali applicazioni dell'utensile elettrico. Se
pero lutensile elettrico viene utilizzato per altre
applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o se
non viene sottoposto a regolare manutenzione, i
carichi vibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un’esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre
notevolmente il carico durante lintero periodo di
lavoro.

6 Attuatori

(1.1) Interruttore di accensione/spegnimento

(1.2) Interruttore rotante per la larghezza del
foro del tassello Domino

(1.3) Sbloccaggio gruppo motore / supporto di
guida

(1.4) Impugnatura supplementare

(1.5) Leva di bloccaggio per battuta angolare

(1.6) Slitta di preselezione per lo spessore del
materiale

(1.7) Levadibloccaggio per la profondita del foro
del tassello Domino

(1.8) Dispositivo diserraggio per leva di bloccag-

gio
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(2.1) Fermo per mandrino

(2.2) Bocchettone di aspirazione

(2.3) Leva dibloccaggio per regolazione dell'al-
tezza della fresa

(2.4) Denti di arresto

7 Allacciamento elettrico e messain fun-

zione

La tensione di rete deve corrispondere a
& quella indicata sulla targhetta riportante
i dati della macchina.
Disinserire sempre la macchina prima di
& collegare o scollegare il cavo di alimen-
tazione!
Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica vedi la fig. 2. Per l'attivazione Uinterrutto-
re (1.1) viene spinto in avanti fino all’arresto. Una
pressione sull'estremita inferiore dell'interruttore
e sufficiente per attivare il blocco e spegnere la
macchina.

8 Impostazioni della macchina
Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!
8.1 Cambio dell‘utensile

Utensile necessario: chiave a bocca SW 8 (com-
preso nella fornitura). Per eseguire il cambio degli
utensili, dotarsi di guanti di protezione per evitare
il pericolo di ferite causato dai rivestimenti affilati
degli utensili.

a) Estrarre l'utensile

- Sollevare la leva di sbloccaggio (4.2) fino a sen-
tire l'aggancio con la chiave a bocca (4.1).

- Separare il gruppo motore (4.5) dal supporto di
guida (4.4).

- Tenere premuto il fermo per mandrino (5.1).

- Allentare e avvitare la fresa (5.2] con la chiave
a bocca.

- Abbandonare il fermo per mandrino.

b) Inserire l‘utensile

- Prima dell'impiego di una nuova fresa, assicu-
rarsi che la macchina, il supporto di guida e le
guide (4.3) siano puliti. Rimuovere l'eventuale
sporco accumulatosi. Utilizzare solo utensili
affilati, non danneggiati e puliti.

- Tenere premuto il fermo per mandrino (5.1).

- Awvitare la fresa (5.2) con la chiave a bocca.

- Abbandonare il fermo per mandrino.

- Spingere il supporto di guida fino a sentire l'ag-
gancio con il gruppo motore.

8.2 Regolazione della profondita difresatura
- Aprire premendo il dispositivo di serraggio della
leva di bloccaggio (1.8).



- Impostare tramite la leva di serraggio (1.7)
la profondita desiderata per la fresa (12 mm,
15 mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm)]. Per le frese
aventi un diametro di 5 mm, pervia della ridotta
lunghezza del loro gambo, sono ammesse solo
profondita di fresa di 12 mm, 15 mm e 20 mm.

- Allentare nuovamente il dispositivo di serraggio
della leva di bloccaggio.

Per il tassello DOMINO 4x20 mm c’e una fresa

speciale (poiché sussiste il pericolo di rottura).

Durante l'utilizzo di questa fresa (D 4-NL 11 HW-

DF 500) osservare quanto segue:

- Con la leva di bloccaggio (1.7) impostare la
profondita di fresatura 20 mm. La profondita
di fresatura effettiva corrisponde a 10 mm. Il
tassello puo essere posizionato solo al centro
(vedi Fig. 7b).

Assicurarsi che la profondita della fresa

& sia dialmeno 3 mm minore dello spessore

del pezzo da lavorare. In caso contrario,

la fresa potrebbe staccarsi, nella parte
posteriore, dal pezzo in lavorazione, con

una conseguente maggiore probabilita di

incidenti.
8.3 Regolazione dell‘altezza della fresatrice
a) con slitta di preselezione

- Allentare la leva di bloccaggio (6.1) per regolare
l'altezza della fresatrice.

- Servendosi della maniglia supplementare (6.2)
sollevare la parte anteriore del supporto di gui-
da.

- Impostare con 'ausilio della slitta (6.6) lo spes-
sore desiderato per la piastra (16 mm, 20 mm,
22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Premere la parte anteriore del supporto di guida
fino alla battuta inferiore.

- Chiudere la leva di bloccaggio (6.1).

b) selezionabile a propria scelta

- Allentare la leva di bloccaggio (6.1) per regolare
l"altezza della fresatrice.

- Servendosi della maniglia supplementare (6.2
sollevare la parte anteriore del supporto di gui-
da.

- Spingere la slitta (6.6] fino alla battuta in dire-
zione del gruppo motore.

- Impostare l'altezza desiderata per la fresa con
l"ausilio della scala graduata (6.3), facendo scor-
rere perpendicolarmente la parte anteriore del
supporto di guida.

- Chiudere la leva di bloccaggio (6.1).

8.4 Impostazione della battuta angolare

- Allentare la leva di bloccaggio della battuta an-
golare (6.4).

- Regolare l'angolo desiderato con l'ausilio della
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scala graduata (6.5): l'impostazione puo avvenire
in continuo 0° - 90°, o a livelli di 0°, 22,5°, 45°,
67,5°, 90°.
- Chiudere la leva di bloccaggio (6.4).
Fresatura ad angolo obliquo di pezzi sottili
- Regolare l'angolo desiderato.
- Allentare la leva di bloccaggio (6.1) per regolare
l'altezza della fresatrice.
- Spingere la slitta (6.6] fino alla battuta in dire-
zione del gruppo motore.
- Spingere il riscontro angolare completamente
In basso.
- Chiudere la leva di bloccaggio (6.1).
Prima di spostare indietro il riscontro
& angolare allentare sempre la leva di bloc-
caggio (6.1).
8.5
rotante (1.2) puo essere effettuatain sicu-
rezza solo se la macchina e in attivita!
E’ possibile impostare le seguenti larghezze per
il foro del tassello (figura 7al:
13 mm + diametro fresa

19 mm + diametro fresa
23 mm + diametro fresa.

8.6

1,0

Regolazione della larghezza del foro del
tassello

La regolazione della larghezza del foro
del tassello per mezzo dell'interruttore

Aspirazione

Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione. E possibile
inserire nel bocchettone di aspirazione
(2.2) un aspiratore Festool con diametro
del tubo di aspirazione da 27 mm.

8.7 Riscontro laterale con allargamento

dell'appoggio

Conilriscontro laterale (8.1) & possibile ampliare

la superficie di appoggio durante la fresatura sul

bordo del pezzo e, in tal modo, utilizzare la mac-
china in modo piu sicuro.

Con le due riduzioni peril riscontro integrate (8.6)

e possibile ridurre, in base alle proprie esigenze,

la distanza dal centro del foro di fresatura da 37

mm a 20 mm. In questo modo e possibile posi-

zionare il tassello piu vicino al bordo.

- Fissare il riscontro laterale con le due viti nei fori
maschiati (8.2) nei fori filettati (8.3) del sistema
di guida; nel far cio, le superfici di appoggio del
sostegno (8.5) e del piano (8.4) devono essere
allineate.

- Perridurre la distanza, aprire una delle due ri-
duzioni della distanza (8.6) (vedi Fig. 8. Questa si
allinea automaticamente al nottolino di arresto
(8.7).



9 Lavori con la macchina

Il legno e un materiale naturale e disomogeneo.
Per questo motivo quando si lavora il legno, e dif-
ficile mantenere la precisione, anche con un'im-
postazione esatta dell'utensile. Un altro fattore
che incide sulla precisione durante il lavoro e
la manovrabilita dell'utensile (ad es. la velocita
di avanzamento). Inoltre, il formato dei tasselli
DOMINO in legno puo variare in funzione delle
condizioni di stoccaggio (ad es. per Uumidita).
Tutti questi fattori incidono sulla stabilita delle
dimensioni dei fori per tasselli e dei collegamenti
a tassello realizzati.

Con numerose serie di test € stato possibile ri-
levare queste differenze. L'utensile e il formato
dei tasselli DOMINO vengono regolati con questo
metodo. Nel caso in cui dovesse ancora verificarsi
uno spostamento laterale di ca. 0,03 mm - 0,04
mm nella congiunzione di due pezziin lavorazione,
e possibile sostituire i denti di arresto (2.4) monta-
te in fabbrica con denti di arresto correttivi. Questi
denti, piu stretti di 0,15 mm, riducono la distanza
laterale dei fori per tasselli rispetto allo spigolo
del pezzo in lavorazione (vedere il capitolo 14).

Prima della lavorazione del pezzo e consigliabile
impostare, con un pezzo campione, i valori otti-
mali di profondita, larghezza e diametro del foro
del tassello.
Durante il lavoro, rispettare le seguenti
regole:

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazio-
ne.
Durante l'uso della macchina, tenere sempre la
fresatrice per tasselli Domino con entrambe le
mani, una sull'alloggiamento del motore e una
sulla maniglia supplementare. Cio diminuisce
il pericolo di ferite ed e il presupposto per un
corretto modo di lavorare.
Chiudere la leva di bloccaggio per la regola-
zione dell'altezza della fresa (2.3) e la leva di
bloccaggio della battuta angolare (1.5) in modo
tale che non sia possibile un loro allentamento
involontario durante la lavorazione.
Regolare la velocita di alimentazione sulla base
del diametro della fresa e sulla base del tipo di
materiale. Lavorare con velocita di alimentazio-
ne costante.
- Mettere via la fresatrice per tasselli Domino solo

dopo che si e arrestata completamente.
Procedura
Per eseguire un collegamento tra tasselli, proce-
dere come segue:
- scegliere un tassello Domino, e inserire una fre-

sa adeguata nella fresatrice per tasselli Domino
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(cap. 8.1).
- Regolare la profondita della fresa (cap. 8.2).
Affinché il collegamento tra tasselli sia resi-
stente, la profondita della fresa deve essere di
almeno 3 mm inferiore allo spessore del pezzo
da lavorare.
Regolare l'altezza della fresatrice sulla base
dello spessore del pezzo da lavorare (cap. 8.3).
Contrassegnare le superfici combacianti del
pezzo da lavorare (10.1), in modo da poterle
ricomporre correttamente dopo la fresatura dei
fori dei tasselli.
Mettere l'uno accanto all’altro i due pezzi da
collegare, e contrassegnare con una matita le
posizioni desiderate per i tasselli (10.2).
Impostare la larghezza desiderata peril foro del
tassello (cap. 8.5). Noi suggeriamo di: fresare il
primo foro senza gioco (larghezza del foro del
tassello = larghezza del tassello Domino), e i fori
successivi con la larghezza subito maggiore per
il foro del tassello (figura 10). Il primo foro del
tassello fornisce cosi le misure di riferimento,
mentre gli altri fori presentano una tolleranza
per eventuali imprecisioni di lavorazione.
Fresare i fori dei tasselli:
a) per il primo foro appoggiandosi al denti di
arresto sul bordo laterale del pezzo,
b) perifori successivi regolandosi con i contras-
segni precedentemente applicati a matita e
con la scala graduata dell’oblo (10.3).

10 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
macchina staccare sempre la spina dalla
presa di corrente!

Tutti i lavori di manutenzione e ripara-
zione per i quali sia necessario aprire la
scatola del motore devono essere eseguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.

La fresatrice per tasselli Domino & praticamente
esente da manutenzione. Suggeriamo tuttavia
un controllo generale da parte di un’officina au-

torizzata del nostro Servizio Clienti ognianno e/o

ogni 100 ore di lavoro. Questo sara utile per la
sicurezza dell’'operatore e per fare in modo che
la fresatrice per tasselli Domino mantenga il pro-
prio valore nel tempo. Mantenere sempre pulita
'apparecchiatura e le fessure di ventilazione. Le
guide (4.3) devono essere ripulite da eventuali
accumuli di polvere. Lubrificare leggermente e
con regolarita le guide con olio non resinoso (ad
es. olio per macchine da cucire).

Per fissare la leva di bloccaggio (vedi Fig. 6b):

- Rimuovere la leva di bloccaggio e stringere piu



a fondo la vite a testa esagonale.
- Fissare di nuovo la leva di bloccaggio alla vite a
testa esagonale.
L'apparecchio & munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.

Accessori, utensili

1
Per garantire la sicurezza personale uti-

& lizzare esclusivamente accessori e parti
di ricambio Festool.

| numeri d'ordine degli accessori e degli utensili

sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,

al sito “www.festool.com”.

12 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti domestici!
Provvedere ad uno smaltimento ecologico dell elet-
troutensile, degliaccessori e dell'imballaggio! Os-
servare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

13 Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti
di materiale o di fabbricazione, in conformita alle
disposizioni legislative vigenti nei diversi stati, una
garanzia della durata minima di 12 mesi. Negli
stati dellUE, in caso di utilizzo esclusivamente
privato, la durata della garanzia & di 24 mesi (fa
fede la fattura o la bolla di consegna). Sono esclusi
dalla garanzia i danni riconducibili a naturale lo-
goramento/usura, a sovraccarico, a trattamento
non idoneo e/o provocati dall'utilizzatore oppure
dovuti a un impiego diverso da quello indicato
nellle istruzioni d'uso oppure gia noti al momento
dell'acquisto. Eventuali reclami possono essere
accettati soltanto se lapparecchio & rispedito non
smontato ai fornitori o a un centro di assistenza
clienti Festool autorizzato. Le istruzioni d'uso,
le indicazioni sulla sicurezza, la lista dei pezzi di
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ricambio e la ricevuta d'acquisto devono essere
conservate in buono stato. Per il resto valgono le
attuali condizioni di garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori di ricerca e sviluppo i dati
tecnici qui forniti potrebbero subire variazioni.

14 CE-Dichiarazione di conformita.
Fresatrice per tasselli N° di serie
DF 500 Q 498621, 498622

Anno del contrassegno CE: 2006

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsa-
bilita che il presente prodotto € conforme alle
norme e ai documenti normativi seguenti: EN
60745-1, EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente alle
normative delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE.

«3/)0 Gél Joé oA A tn @ww(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh & l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e per informarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi: www.
festool.com/reach
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Esempi di applicazioni

(Le seguenti figure dalla A1 alla A6.3 si trovano su un foglio supplementare fornito a parte).

A1.1-A1.4 intelaiatura stabile e resistente alle torsioni con giunto a 45°.
A2 intelaiatura a blocchi molto stabile.
A3 giunti in legno molto stabili e resistenti alle torsioni nella struttura del telaio e
dell'incastellatura.
A4.1-A4L3 piastra di unione stabile, resistente alle torsioni e di dimensioni esatte per l'incastro
(con giunto a 45°).
A5.1 piastra di unione (non affilata) stabile e di dimensioni esatte per lincastro.
A5.2 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino per piastra di collegamento (non
affilata), foro sul lato frontale.
A5.3 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino con angolare di supporto per pia-
stra di collegamento (non affilata).
Ab6.1 piastra di unione (assiale) stabile e di dimensioni esatte per l'incastro.
Ab.2 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino per piastra di collegamento (assiale).
Ab6.3 Regolazione della fresatrice per tasselli Domino per piastra di collegamento (as-
siale), foro sul lato frontale.
16 Rimozione dei difetti
(Le sequenti figure dalla B1 alla Bé si trovano su un foglio supplementare fornito a parte).
Difetto Causa Rimedio
B1 |Bruciature fresa non affilata utilizzare una fresa affilata
B2 |Allargamento del foro |profondita della fresa troppo Diminuire la profondita della
del tassello grande (pit di 20 mm) con fresa |fresa
da 5 mm
B3 [Iltassello trapassail spessore del pezzo e/o profondi- | regolare lo spessore del pezzo
pezzo in lavorazione ta della fresa errati e/o la profondita della fresa
B4 |Incrinature sul bordo |velocita di alimentazione troppo [diminuire la velocita di alimen-
del foro del tassello alta tazione
B5 |Ilforo del tassello non |il pezzo si e mosso durante la fissare saldamente il pezzo
e parallelo al bordo del |lavorazione
pezzo in lavorazione
B6 |Ilforodeltassello non |a) Depositi(ad es. trucioli] sotto |a) Rimuovere i depositi
e ad angolo retto (90°) la piastra di fondo
con la superficie del b) Battuta angolare non regolata | b) Regolare la battuta angolare
pezzo esattamente a 90° a 90° esatti
c) Si sta lavorando senza battuta | c] Utilizzare la battuta angolare
angolare
9a, [La posizione dei fori Il punto centrale tra i due denti | Estrarre il dente di arresto (9.1)
9b [realizzati con il den- d‘arresto non coincide esat- (fig. 9a). Montare uno dei denti

ti d'arresto destro e
quello sinistro non e
esattamente come do-
vrebbe (distanza diver-

sa dal bordo del pezzo).

tamente con il punto centrale

dell’area di rotazione della fresa.

di arresto acclusi (9.2) alla fre-
satrice per giunzioni (Fig. 9b).
Questi denti di arresto sono piu
stretti e consentono una rego-
lazione molto precisa.
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De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

1 Voorwoord

Hartelijk dank dat u besloten heeft de Domino-
deuvelfrees DF 500 Q van Festool aan te schaf-
fen.

Wij verzoeken u aandacht te schenken aan de
informatie in deze handleiding en de bijgevoegde
documenten. Dit is voor uw eigen veiligheid en
hiermee voorkomt u schade aan de machine.

2 Technische gegevens
Vermogen 420 W
Toerental (onbelast toerental) 25 500 min™'

Freesdiepte, max 28 mm,

Freesbreedte, max. 23 mm + @ frees

@ frees, max. 10 mm
Aansluitschroefdraad van de aandrijfas

Mé x 0,75
Gewicht (zonder kabel) 3,2 kg
Beschermingsklasse @/l

Symbool

Attentie, gevaar!
Draag oorbeschermers!

Handleiding, instructies lezen!

Draag een mondmasker.

PS>

4 Reglementair gebruik

De Domino-deuvelfrees is bestemd voor het ma-
ken van Domino-deuvelverbindingen in hard en
zacht hout, spaanplaat, verlijmd hout en vezel-
platen. Elk gebruik dat hier buiten valt, geldt als
niet volgens de voorschriften.
De Domino-deuvelfrees is uitsluitend bestemd
voor en mag alleen worden gebruikt door hiervoor
geinstrueerde personen of vakkrachten.
Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.
5 Veiligheidsinstructies

5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschriften
& en instructies. Wanneer de waarschuwin-
gen en instructies niet in acht worden ge-
nomen, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet (met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-

ties

- Neem het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde greepvlakken vast omdat de
frees de eigen netkabel kan raken. Het con-
tact met een spanningvoerende leiding kan ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
zetten en tot een elektrische schok leiden.

- Het gereedschap moet tenminste geschikt zijn
voor het toerental dat op het elektrisch ge-
reedschap staat aangegeven. Gereedschap dat
op een te hoog toerental draait, kan uit elkaar
vliegen en letsel veroorzaken.

- Gebruik de machine alleen wanneer het ge-
leideframe eraan is gemonteerd. Het gelei-
deframe beschermt de gebruiker tegen afbre-
kende delen van de frees en het onopzettelijk
aanraken van de frees.

- Opde DF 500 Q mogen alleen de frezen worden
gemonteerd die hiervoor door Festool worden
aangeboden. Het gebruik van ander gereed-
schap is vanwege een verhoogde kans op letsel
verboden.

- Werk niet met botte of beschadigde frezen. Botte
of beschadigde frezen kunnen leiden tot verlies



van controle over het elektrisch gereedschap.

- Bij het loslaten van de motoreenheid dient
deze zich door de veerkracht terug te bewegen,
zodat de frees volledig in de veiligheidsafdek-
king verdwijnt. Gebeurt dit niet, dan dient de
machine direct te worden uitgeschakeld en voor
verder gebruik te worden gerepareerd.

Draag ter bescherming van uw gezond-

heid een P2-mondmasker.

5.3 Informatie over geluidsoverlast en tril-
ling

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen

gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau 84dB(A)

Geluidsvermogensniveau 95 dB(A)

Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@ Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

a, =3,0 m/s?

K=1,5m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de handvan deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt. De aangege-
ven emissiewaarden gelden voor de belangrijkste
toepassingen van het elektrische gereedschap.
Wordt het elektrisch gereedschap echter voor an-
dere toepassingen of met ander inzetgereedschap
gebruikt, of is het onvoldoende onderhouden, dan
kan hierdoor de trillings- en geluidsbelasting
gedurende de hele werktijd aanzienlijk worden
verhoogd. Met het oog op een vastgelegde werk-
periode dienen voor een juiste beoordeling ook
de hierin optredende vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht te worden genomen. De
belasting over de totale werkperiode kan op deze
manier aanzienlijk worden verminderd.

6 Bedieningselementen
(1.1) IN-/UIT-schakelaar

(1.2) Draaischakelaar voor Domino-deuvelgat-
breedte

(1.3] Ontgrendeling motoreenheid / geleide-
frame

(1.4) Extra handgreep

(1.5) Spanhendel voor hoekaanslag

(1.6) Voorkeuzeschuif voor materiaaldikte

(1.7) Bevestigingshendel voor Domino-deuvel-
gatdiepte

(1.8] Blokkering van de bevestigingshendel

(2.1) Spilvergrendeling

(2.2) Afzuigaansluiting

(2.3) Spanhendel voor freeshoogte-instelling

(2.4) Aanslagpennen

7 Elektrische aansluiting en ingebruik-

neming

& De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat
Schakel de machine vodr het aansluiten
& of loskoppelen van de aan-sluiting op het
elektriciteitsnet altijd uit!
Zie figuur 2 voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer. Om de machine in te schakelen
wordt de schakelaar (1.1) naar voren geschoven
tot hij inklikt. Een druk op het achterste einde
van de schakelaar is voldoende om de inscha-
kelblokkering op te heffen en de machine uit te
schakelen.

8 Instellingen aan de machine
C Als aan de machine wordt gewerkt, dient

altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!
8.1 Gereedschap wisselen
Benodigd gereedschap: Steeksleutel SW 8 (bij de
levering inbegrepen).
Draag bij het wisselen van gereedschap veilig-

heidshandschoenen wegens het risico van letsel
door de scherpe randen van het gereedschap.

a) Gereedschap uitnemen

- Licht de ontgrendelingshendel (4.2) met de
steeksleutel (4.1) op tot hij hoorbaar inklikt.

- Ontkoppel de motoreenheid (4.5) van het gelei-
deframe (4.4).

- Houd de spilvergrendeling (5.1) ingedrukt.

- Maak de frees (5.2) los en schroef hem er met
de steeksleutel af.

- Laat de spilvergrendeling los.

b) Gereedschap inbrengen

- Zorg er voordat u een nieuwe frees inbrengt
voor dat de machine, het geleideframe en de
geleidingen (4.3) schoon zijn. Verwijder even-
tueel aanwezig vuil. Gebruik alleen scherp,
onbeschadigd en schoon gereedschap.

- Houd de spilvergrendeling (5.1) ingedrukt.

- Schroef de frees (5.2) met de steeksleutel vast.

- Laat de spilvergrendeling los.

- Schuif het geleideframe op de motoreenheid tot
het hoorbaar inklikt.



8.2 Het instellen van de freesdiepte

- Open de blokkering van de bevestigingshendel
(1.8) door hem in te drukken.

- Stel met de bevestigingshendel (1.7) de ge-
wenste freesdiepte (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 28 mm) in. Voor de frees met een diameter
van 5 mm zijn vanwege zijn korte schachtlengte
alleen de freesdiepten 12 mm, 15 mm en 20mm
toegestaan.

- Laat de blokkering van de bevestigingshendel
weer los.

Voor de DOMINO 4x20 mm is er een speciale

frees (wegens breukgevaar). Let bij het gebruik

van deze frees (D 4-NL 11 HW-DF 500) op het
volgende:

- Stelmet de vergrendelhendel (1.7) de freesdiepte
20 mm in. De feitelijke freesdiepte komt overeen
met 10 mm. De deuvel kan alleen in het mid-
den gepositioneerd worden (zie Afbeelding 7b).

Let erop dat de freesdiepte minstens 3

& mm kleiner is dan de werkstukdiepte.

Anders kan de frees er aan de achterkant

van het werkstuk uit komen, hetgeen een

verhoogde kans op een ongeval met zich

meebrengt.
8.3 Freeshoogte instellen
a) met voorkeuzeschuif

- Draai de spanhendel (6.1) los voor de instelling
van de freeshoogte.

- Licht met de extra handgreep (6.2) het voorste
deel van het geleideframe op.

- Stel met de schuif (6.6) de gewenste plaatdikte
(16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm,
40 mm) in.

- Druk het voorste deel van het geleideframe tot
aan de aanslag naar beneden.

- Sluit de spanhendel (6.1).

b) vrij te kiezen

- Draai de spanhendel (6.1) los voor de instelling
van de freeshoogte.

- Licht met de extra handgreep (6.2) het voorste
deel van het geleideframe op.

- Schuif de schuif (6.6) tot de aanslag in de richting
van de motoreenheid.

- Stel de gewenste freeshoogte in aan de hand
van de schaal (6.3) door het voorste deel van het
geleideframe verticaal te bewegen.

- Sluit de spanhendel (6.1).

8.4 Hoekaanslag instellen

- Draaide spanhendelvoorde hoekaanslag(6.4] los.

- Stel de gewenste hoek in: Met behulp van de
schaal (6.5) traploos van 0° - 90°, of door in te
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klikken bij 0°, 22,5°, 45°, 67,5° en 90°.
- Sluit de spanhendel (6.4).

Dunne werkstukken met verstek frezen
- Stel de gewenste hoek in.
- Draai de spanhendel (6.1) los voor de instelling
van de freeshoogte.
- Schuif de schuif (6.6) tot de aanslag in de richting
van de motoreenheid.
- Schuif de hoekaanslag geheel naar beneden.
- Sluit de spanhendel (6.1).
Voor het terugplaatsen van de hoekaan-
& slag altijd eerst de klem (6.1) loszetten.
8.5
betrouwbare manier mogelijk wanneer
de machine loopt!
De volgende deuvelgatbreedten kunnen worden
ingesteld (Afbeelding 7al:
13 mm + freesdiameter

19 mm + freesdiameter
23 mm + freesdiameter

Deuvelgatbreedte instellen
Het instellen van de deuvelgatbreedte met
de draaischakelaar (1.2} is alleen op een

8.6

Nl

Afzuiging

Sluit de machine altijd aan op een afzui-
ging. Op de afzuigaansluiting (2.2) kan
een Festool-afzuigapparaat met een
afzuigslangdiameter van 27 mm worden
aangesloten.

8.7 Zijaanslag met steunstukverbreding

Door de zijaanslag (8.1) kan het steunvlak bij het

frezen aan de rand van het werkstuk worden ver-

groot, waardoor de machine veiliger kan worden
geleid.

Met de twee geintegreerde aanslagreducties (8.6)

kan de afstand tot het midden van het freesgat

individueel van 37 mm tot 20 mm teruggebracht
worden. Daardoor kan de deuvel vlak langs de
rand gepositioneerd worden.

- Bevestig de zijaanslag met de beide schroeven
(8.2) aan de draadgaten (8.3) van het geleide-
frame, waarbij het steunvlak van de afsteunpoot
(8.5) en de tafel (8.4) in één vlak moet liggen.

- Draaivoor het terugbrengen van de afstand een
van de afstandsreducties (8.6) naar buiten (zie
Afbeelding 8). Deze stelt zich automatisch af op
de aanslagpen (8.7).

9

Hout is een natuurlijk, niet homogeen materiaal.
Daarom kunnen bij de bewerking ervan steeds
bepaalde afwijkingen in de maat optreden, zelfs

Werken met de machine



wanneer de machine exact ingesteld is. Ook door
de bediening van de machine (bijv. de snelheid)
wordt de precisie van het werk beinvloed. Boven-
dien kunnen de maten van de houten DOMINO's,
afhankelijk van de opslag ervan (bijv. vocht],
variéren. Al deze factoren hebben invloed op de
maatnauwkeurigheid van de vervaardigde deu-
velgaten en deuvelverbindingen.
Op basis van talrijke experimenten zijn deze maat-
afwijkingen gemiddeld. Machine en DOMINO-
deuvelmaten zijn op dit gemiddelde ingesteld.
Doet zich desondanks een lateraal verschil van
ca. 0,03 mm - 0,04 mm voor bij het samenvoegen
van twee werkstukken, dan heeft u de mogelijk-
heid de standaard gemonteerde aanslagpennen
(2.4) door correctie-aanslagpennen te vervangen.
Deze 0,15 mm smallere pennen verkleinen dan
de zijwaartse afstand van de deuvelgaten tot de
werkstukranden (zie hoofdstuk 14).
Voor de bewerking van het uiteindelijke werk-
stuk wordt het aanbevolen de deuvelgat-diepte,
-breedte en -diameter met behulp van een test-
werkstuk te optimaliseren.

Neem tijdens het werken de volgende

regels in acht:
- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens

de bewerking niet kan bewegen.

- Houd de Domino-deuvelfrees tijdens het werken
altijd met beide handen vast aan het motorhuis
en de extra handgreep. Dit vermindert de kans
op letsel en vormt de voorwaarde voor exact
werken.
Sluit de spanhendel voor de freeshoogte-instel-
ling (2.3) en de spanhendel voor de hoekaanslag
(1.5) op zo'n manier dat ze tijdens het gebruik
niet per ongeluk los kunnen raken.
Pas de snelheid aan de freesdiameter en het
materiaal aan. Werk met een constante snel-
heid.
Leg de Domino-deuvelfrees pas terzijde wan-
neer de frees volledig tot stilstand gekomen
is.

Handelwijze

Ga als volgt te werk voor het maken van een deu-

velverbinding:

- Kies een Dominodeuvel uit en plaats de daar-
bij passende frees in de Domino-deuvelfrees
(hoofdst. 8.1).

- Stel de freesdiepte in (hoofdst. 8.2). De freesdiep-
te moet minstens 3 mm kleiner zijn dan de werk-
stukdikte, zodat de deuvelverbinding sterk is.

- Stel de freeshoogte in overeenstemming met de
werkstukdikte in (hoofdst. 8.3).
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- Markeer de vlakken van de werkstukken die bij

elkaar horen (10.1), zodat u deze na het frezen

van de deuvelgaten weer op de juiste wijze bij

elkaar kunt brengen.

Leg de beide te verbinden werkstukken tegen

elkaar en markeer de gewenste posities van de

deuvel met een potlood (10.2).

Stel de gewenste deuvelgatbreedte in (hoofdst.

8.5).

Onze aanbeveling: Frees het gat eerst zonder

speling (deuvelgatbreedte = Domino-deuvel-

breedte), en de overige deuvelgaten met de

deuvelgatbreedte die hier in grootte op volgt

(Afbeelding 10). Het eerste deuvelgat dient op

deze wijze als referentiemaat, terwijl de overige

deuvelgaten over toleranties voor onnauwkeu-

righeden bij de vervaardiging beschikken.

- Frees de deuvelgaten:

a) Het eerste deuvelgat door de aanslagpen te-
gen de zijkant van het werkstuk te plaatsen,
b) De volgende deuvelgaten volgens de eerder

aangebrachte potloodmarkeringen en de
schaal van het kijkglas (10.3).

10 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
altijd de stekker uit het stopcontact te
worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.

De Domino-deuvelfrees is in hoge mate onder-
houdsvrij. Wij raden u echter aan om jaarlijks
en/of na ca. 100 gebruiksuren door een daartoe
bevoegde klantenservicewerkplaats een controle
te laten uitvoeren. Dit met het oog op de veiligheid
van de gebruiker en de waardevastheid van de
Domino-deuvelfrees. Machine en ventilatiesleu-
ven altijd schoon houden.

De stofafzettingen dienen van de geleidingen
(4.3) te worden verwijderd. Olie de geleidingen
regelmatig licht in met harsvrije olie (bijv. naai-
machineolie).

Het fixeren van de spanhendel (zie aAfbeelding

6b):

- Verwijder de spanhendel en klem de zeskant-
schroef vaster.

- Fixeer de spanhendel opnieuw op de zeskant-
schroef.

Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-

lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt



de stroom automatisch onderbroken en komt het
apparaat tot stilstand.

Accessoires, gereedschap

1
Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen

& originele Festool accessoires en reser-
veonderdelen.

De bestelnummers voor accessoires en gereed-

schap vindt u in de Festool-catalogus of op het

Internet onder ,www.festool.com”.

12 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de
verpakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem
daarbij de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

13

Overeenkomstig de wettelijke voorschriften van
het betreffende land, maar minimaal 12 maan-
den geven wij voor onze apparaten garantie op
materiaal- en fabricagefouten. Binnen de staten
van de EU bedraagt de garantieperiode bij uit-
sluitend privégebruik 24 maanden (op vertoon
van een rekening of bon). Schade die met name
te herleiden is tot natuurlijke slijtage, overbe-
lasting of ondeskundige bediening, dan wel tot
schade die door de gebruiker zelf veroorzaakt is
of door ander gebruik tegen de handleiding in, of
die bij de koop reeds bekend was, blijven van de
garantie uitgesloten. Klachten kunnen alleen in
behandeling worden genomen wanneer het ap-
paraat niet-gedemonteerd aan de leverancier of
een geautoriseerde Festool-klantenservice wordt
teruggestuurd.

Berg de handleiding, de veiligheidsvoorschriften,

Garantie
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de onderdelenlijst en het koopbewijs goed op. Voor
het overige zijn de geldende garantievoorwaarden
van de producent van kracht.

Opmerking

Vanwege de voortdurende research- en ontwik-
kelingswerkzaamheden zijn wijzigingen in de hier
gegeven technische specificatie voorbehouden.

14 EG-conformiteitsverklaring
Deuvelfrees Serienr.
DF 500 Q 498621, 498622

Jaar van de CE-markering: 2006

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat
dit produkt voldoet aan de volgende normen of
normatieve documenten: EN 60 745, EN 55 014,
EN 61 000 conform de richtlijnen 2006/42/EG,
2004/108/EG.

«:)/)a @1 JGZ Eakadang &w(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh voor producten, accessoires en ver-
bruiksmateriaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ., downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach
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Toepassingsvoorbeelden
(De volgende afbeeldingen, A1 tot Aé.3, bevinden zich op een bijgesloten extra blad).

A1.1-A1.4 stabiele en draaiveilige raamverbinding met verstek.

A2 zeer stabiele blokraamverbinding.

A3 zeer stabiele en draaiveilige houtverbindingen bij de bouw van onderstellen en
stoelen.

A41-A4L3 stabiele en exact passende plaatverbinding (met verstek].

A5.1 stabiel en exact passende plaatverbinding (stomp).

A5.2 Instelling van de Domino-deuvelfrees voor plaatverbinding (stomp), deuvelgat aan
de voorkant.

A5.3 Instelling van de Domino-deuvelfrees met steunhoek voor plaatverbinding
(stomp).

A6.1 stabiel en exact passende plaatverbinding (centrisch).

Ab6.2 Instelling van de Domino-deuvelfrees voor plaatverbinding (centrisch).

Ab6.3 Instelling van de Domino-deuvelfrees voor plaatverbinding (centrisch), deuvelgat
aan de voorkant.

16 Opheffen van fouten

(De volgende afbeeldingen, B1 tot B, bevinden zich op een bijgesloten extra blad).

Fout Oorzaak Remedie
B1 |Brandvlekken Botte frees Scherpe frees gebruiken
B2 |Te groot deuvelgat Te grote freesdiepte (groter dan |[Freesdiepte verkleinen

20 mm) met 5 mm frees

B3

Deuvel dringt door het
werkstuk

Verkeerde werkstukdikte en/of
freesdiepte

Werkstukdikte en/of freesdiep-
te aanpassen

B4

Splinters bij de rand van
het deuvelgat

Te hoge snelheid

Snelheid verminderen

B5

Deuvelgat niet paral-
lel met de rand van het
werkstuk

Werkstuk is tijdens de bewer-
king bewogen

Werkstuk in voldoende mate
bevestigen

Bé

Deuvelgat niet in een
rechte hoek (90°) ten
opzichte van het werk-
stukoppervlak.

a) Afzettingen (bijv. spanen) on-
der de bodemplaat

b) Hoekaanslag niet exact op 90°
ingesteld

c) Zonder steunhoek gewerkt.

a) Afzettingen verwijderen

b) Hoekaanslag exact op 90°
instellen

c) Steunhoek gebruiken

9a,
9b

De positie van de deu-
velgaten, die met de
linker- en rechteraan-
slagpen tot stand wer-
den gebracht, stemt niet
precies overeen (ver-
schillende afstand ten
opzichte van de rand van
het werkstuk).

Het middelpunt tussen de beide
aanslagpennen ligt precies in
het middelpunt van het draaibe-
reik van de frees.

Verwijder een van de aanslag-
pennen (9.1] (Afbeelding 9al.
Monteer een van de bijge-
voegde aanslagpennen (9.2) op
de deuvelfrees (Afbeelding 9b).
Deze aanslagpennen zijn smal-
ler en maken een zeer precieze
instelling mogelijk.
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De angivna figurerna befinner sig bérjan pa bruks-
anvisningen.

1 Inledning

Tack for att du valde Festools Domino-pluggfras
DF 500 Q.

Folj anvisningarna i bruksanvisningen och den
medfoljande dokumentationen. De ar till for din
egen sakerhets skull och for att forhindra ma-
skinskador.

2 Tekniska data

Effekt 420 W
Varvtal (tomgang) 25 500 min"'!
Frasdjup, max. 28 mm
Frasbredd, max. 23 mm + frasdiametern
Frasdiameter, max. 10 mm
Drivaxelgangning Mé6 x 0,75
Vikt (utan kabel) 3,2 kg
Skyddsklass @/l

Symboler

& Varning, fara!
@ Anvand horselskydd!

Instruktioner, las anvisningarna!
Bar en andningsskyddsmask!

4 Bestammelser for maskinens anvand-
hing
Domino-pluggfrasen ar avsedd for tillverkning av
dominopluggskarvar i hart och mjukt tra, span-
plattor, plywood, boardskivor. All annan anvand-
ning anses som ej avsedd anvandning.
Domino-pluggfrasen ar bara avsedd och godkand
for anvandning av personer som utbildats pa
verktyget eller fackfolk.
Anvandaren ansvarar for skador och
& olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvants pa ett otillatet sétt.
5 Sdkerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

OBS! Las alla sakerhetsforeskrifter och
& anvisningar. Om du inte rattar dig efter
varningarna och anvisningarna kan det leda
till elektriska 6verslag, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.
Forvara alla sakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.
Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosa).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget i de isolerade handtagsytorna,
eftersom frasen kan traffa den egna natkabeln.
Kontakt med en stromforande kabel kan gora
apparatens metalldelar spanningsforande och
leda till elstotar.

- Verktygen du anvander ska klara de varvtal
som kan stillas in pa elverktyget. Kor du verk-
tyg med hdgre varvtal an de ar avsedda for, sa
kan de lossna och ge skador.

- Anvind bara maskinen med jiggen pa. Jiggen
skyddar anvandaren fran avbrutna frasdelar och
oavsiktlig kontakt med frasen.

- PADF 500 Q far du bara anvianda Festools egna
frasar. Du far inte anvanda andra frésar efter-
som det okar risken for skador.

- Anvand aldrig stympade eller trasiga frasar.
Stympade eller trasiga frasar kan fa dig att tappa
kontrollen over elverktyget.

- Nir du slar pa motordelen ska den fjadra
tillbaka in, sa att frasen helt forsvinner in i
skyddskapan. Gor den inte det, sl av maskinen
direkt och se till s3 att den inte kan slas paigen.

Bar en P2-andningsskyddsmask som

skydd for halsan.
5.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststéllda vardena uppgar till:



84/95 dB(A)
K=3dB

Ljudtrycksniva/Ljudeffektniva
Matosakerhetstillagg

@ Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde a, (vektorsumma for
tre riktningar] och osakerhet K faststallda enligt
EN 60745:

a, =3,0m/s?

K=1,5m/s?
De angivna emissionsvardena [vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med provvillkoren i EN
60745, och anvands for jamforelse av maskiner.
De kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet. De
angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomraden. Om elverk-
tyget anvéands for andra andamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrations- och bullernivan oka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att fa en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man aven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgang och
star stilla.Det kan sénka belastningen avsevart
under hela arbetsintervallet.

6 Installningsreglage

(1.1)  PA/AV-brytare

(1.2) Vred for Domino-plugghalsbredd
(1.3) Sparr motordel/jigg

(1.4) Extra handtag

(1.5) Spak for vinkelanslag

(1.6) Installningsregel for materialtjocklek
(1.7) Lasspak for Domino-plugghalsdjup
(1.8) Lasspaksparr

(2.1) Spindellasning

(2.2) Dammsugaranslutning

(2.3) Spak for frashsjdsinstallning

(2.4) Anslagssparrarna

7 Elanslutning och anvandning

& Natspanningen maste stamma Gverens
med markskylten.
Frankoppla alltid maskinen innan du
& ansluter den eller drar ut natanslutnings-
ledningen ur eluttaget.
For anslutning och l6stagning av natanslutnings-
ledningen, se bild 2.
Vid tillkoppling skjuter man kontakten (1.1) framat
tills den hakar i. En tryckning pa bakre anden av
kontakten racker for att lossa tillkopplingsparren
och koppla ifran maskinen.
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8 Instillningar pa maskinen

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
& uttaget fore allt arbete pa maskinen!
8.1 Byta verktyg

Nodvandiga verktyg: Fast nyckel SW 8 (medfdljer).
Anvand arbetshandskar vid verktygsbytena, det
finns risk att du skadar dig pa verktygens vassa
skar.

a) Ta ut verktyget

- Lyft upp sparrspaken (4.2) med den fasta nyckeln
(4.1) tills du hor att det snapper till.

- Ta isar motordel (4.5) och jigg (4.4).

- Hall spindelldsningen (5.1) intryckt.

- Lossa och skruva av frasen (5.2) med den fasta
nyckeln.

- Slapp spindelldsningen.

b) Satt i verktyget

- Kontrollera att maskinen, jiggen och styrning-
arna (4.3) ar rena innan du satter i ny fras. Ta
bort ev. smuts. Satt bara i vassa, hela och rena
verktyg.

- Hall spindelldsningen (5.1) intryckt.

- Skruva pa frasen (5.2) med den fasta nyckeln.

- Slapp spindelldsningen.

- Skjut pa jiggen tills du hor att den snapper fast
i motordelen.

8.2 Installning av frasdjupet

- Tryck in l3sspaken (1.8) s& att den lossar.

- Stall in det frasdjup du vill ha med lasspaken
(1.7) (12, 15, 20, 25, 28 mm). Eftersom 5 mm-
frasar har sa kort skaftlangd, sa far du bara
anvanda frasdjupen 12, 15 och 20 mm.

- Slapp upp lasspaken igen.

For DOMINO-brickan 4x20 mm finns det en speci-

alfras (for att undvika sprickor). Tank pa foljande

vid anvandning av denna fras (D 4-NL 11 HW-DF

500):

- Stallin ett frasdjup pa 20 mm med sparrspaken
(1.7). Det faktiska frasdjupet motsvarar 10 mm.
Brickan kan nu placeras i mitten (se bild 7b).

Se till sa att frasdjupet ar minst 3 mm

& mindre &n tjockleken pa arbetsstycket.

Annars kan frasen tranga igenom arbets-

styckets baksida. Det innebar okad risk

for skador.

8.3 Stalla in frashojden

a) med installningsregeln

- Lossa spaken (6.1) for fréashojdsinstéllningen.

- Lyft upp jiggens framre del med stodhandtaget
(6.2).

- Stall in den plattjocklek du vill ha med regeln
(6.6) (16, 20, 22, 25, 28, 36, 40 mm).

- Tryck ned jiggens framre del tills det tar emot.



- Las med spaken (6.1).

b) valfritt

- Lossa spaken (6.1) for frashojdsinstallningen.

- Lyft upp jiggens framre del med stodhandtaget
(6.2).

- Skjut regeln (6.6) at motordelen tills det tar
emot.

- Stall in frashojden mot skalan (6.3) genom att
justera jiggens framre del lodratt.

- Las med spaken (6.1).

8.4 Stalla in vinkelanslaget

- Lossa spaken till vinkelanslaget (6.4).

- Stall in den vinkel du vill ha: anvand skalan
(6.5), s& kan du stélla in steglost 0-90°, eller
klickstoppen pa 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- Las med spaken (6.4).

Geringsfrasa tunna arbetsobjekt

- Stall in den vinkel du vill ha.

- Lossa spaken (6.1) for frashojdsinstallningen.

- Skjut regeln (6.6) at motordelen tills det tar
emot.

- Skjut vinkelanslaget helt nedat.

- Las med spaken (6.1).

& Lossa alltid klamspaken (6.1) innan vin-

kelanslaget aterstalls.
8.5

Det gar bara stélla in plugghalsbredden
& med vredet (1.2) nar maskinen ar igang!
Det gar att stélla in féljande plugghalsbredder
(bild 7a):
13 mm + frasdiametern
19 mm + frasdiametern
23 mm + frasdiametern

8.6

1,0

Stilla in plugghalsbredden

Utsugning

Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
anlaggning. Till utsugsréret (2.2) kan man
ansluta en Festool-dammsu-gare med en
sugslangsdiameter pa 27 mm.

8.7 Sidoanslag med breddning av anligg-

ningsytan

Med hjalp av sidoanslaget (8.1) kan man bredda

anliggningsytan vid frasning av arbetsobjektets

kant och pa sa satt mandvrera maskinen sakert.

Med de tva integrerade anslagsreduceringarna

(8.6) kan man minska avstandet till frashalets mitt

individuellt fran 37 mm till 20 mm. Pa detta satt

kan brickan placeras narmare kanten.

- Fast sidoanslaget med de bada skruvarna (8.2)
i jiggens gangor (8.3). Stodets (8.5) och bordets
(8.4) anliggningsytor ska da vara i plan.

- For att minska avstandet svanger man ut en av
avstandsreduceringarna (8.6) (se bild 8). Den
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staller in sig automatiskt mot anslagssparren
(8.7).

9 Arbeta med maskinen

Tra ar ett naturligt, icke homogent material.
Darfor kan det uppsta vissa mattskillnader nar
man arbetar med tra, trots att maskinen ar ex-
akt installd. Precisionen paverkas ocksa av hur
maskinen hanteras (t ex matningshastigheten).
Dessutom kan matten pa DOMINO-brickorna
av tra variera beroende pa hur de forvarats (t ex
fukthalt). Alla dessa faktorer paverkar exaktheten
hos matten pa halen och férbindningarna.
Dessa mattavvikelsers medelvarde har faststéllts
genom en lang rad foérsoksserier. Maskinerna och
matten pa DOMINO-brickorna har anpassats till
detta medelvérde. Vid en sidoforskjutning pa ca
0,03 mm - 0,04 mm mellan tva ihopstuckna ar-
betsobjekt kan man byta ut de fabriksmonterade
anslagssparrarna (2.4) mot korrigerings-anslags-
sparrar. Dessa sparrar ar 0,175 mm smalare och
minskar da sidoavstandet mellan halen och ar-
betsobjektets kant (se kapitel 14).

Innan du borjar bearbeta det riktiga arbetsstycket
kan det vara bra att ha optimerat plugghalsdjup,
-bredd och diameter pa en provbit.

& Tank pa foljande regler nar du jobbar:

- Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan rora
sig under bearbetningen.

- Hall alltid Domino-pluggfrésen i motordelen
och stodhandtaget med bada handerna nar du
jobbar. Det minskar risken for skador och ar en
forutsattning for precisionsjobb.

- Las spakarna till frashojdsinstallningen (2.3)
och vinkelanslaget (1.5), sa att de inte kan lossna
av misstag nar du jobbar.

- Anpassa matningshastigheten till frasdiametern
och materialet. Jobba med jamn matningshas-
tighet.

- Lagg inte ifran dig Domino-pluggfrasen forran
frasen stannat helt och hallet.

Gor sa har

Sa har gor du en pluggskarvning:

- valj Dominoplugg, satt i en fras som passar
pluggen i Domino-pluggfrésen (kap. 8.1).

- Stall in frasdjupet (kap. 8.2). Frésdjupet maste
vara minst 3 mm mindre an tjockleken pa ar-
betsstycket for att pluggskarven ska halla.

- Stall in frasdjupet efter tjockleken pa arbets-
stycket (kap. 8.3).

- Markera vilka ytor pa arbetsstyckena som hér
ihop (10.1), s& att du kan foga samman dem ratt
igen nar du frést plugghalen.

- Lagg de bada arbetsstyckena som ska fogas



samman mot varandra och markera med

blyertspenna (Bild 11) var du vill ha pluggen

(10.2).

- Stéllin den plugghalsbredd du vill ha (kap. 8.5).
Rekommendation: Fras forsta halet utan spel
(plugghalsbredd = Domino-pluggbredd) och
ovriga plugghal med narmast storre plugghals-
bredd (bild 10). Det férsta plugghalet blir da
referensmatt, medan de évriga plugghalen har
tolerans for onoggrannheter i tillverkningen.

- Fras plugghalen:

a) satt det forsta plugghalet genom att lagga an
anslagssparrarna mot sidokanten pa arbets-
stycket (bild 12),

b) de féljande plugghalen satter du efter de
tidigare blyertsmarkeringarna och skalan i
siktfonstret (10.3).

10 Underhall och skotsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pa maskinen!
Allt underhalls- och reparationsarbete,
som kraver att motorholjet 6ppnas, far
endast utforas av en auktoriserad servi-
ceverkstad.
Domino-pluggfrasen &r till stor del underhallsfri.
Virekommenderar emellertid att du later ett auk-
toriserat servicestalle géra en arlig genomgang
och/eller genomgang efter 100 drifttimmar. Det
ar for din egen sakerhets skull och for att din
Domino-pluggfras ska behalla sitt varde.
Hall alltid maskinen och ventilationséppningarna
rena.
Gor rent styrningarna (4.3), sa de inte har nagra
dammavlagringar. Olja in styrningarna latt med
jamna mellanrum med hartsfri olja (t.ex. syma-
skinsolja).
For att fixera klamspaken (se bild 6b):
- Ta bort klamspaken och dra at sexkantskruven
ytterligare.
- Fixera klamspaken pa sexkantskruven igen.
Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strommen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

11 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltillbehor
& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.
Bestallnumren for tillbehor och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pa Internet "www.festool.
com”.

12 Skrotning

Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehor och férpackning till atervin-
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ningsstation nar de ar uttjantal! Folj gallande
nationella foreskrifter.

Galler bara EU-lander: Enligt EU-direktiv
2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig atervinning.

13 Garanti

Vi lamnar garanti pa vara produkter vad galler
material- och tillverkningsfel enligt landsspe-
cifika lagenliga bestammelser, dock i minst 12
manader. Inom EUs medlemslénder uppgar ga-
rantin till 24 manader vid uteslutande privat bruk
(ska kunna styrkas av faktura eller foljesedel).
Skador som framfor allt kan harledas till normalt
slitage, overbelastning, ej fackmassig hantering
resp. skador som orsakats av anvandaren el-
ler som uppstatt pa grund av anvandning som
strider mot bruksanvisningen eller skador som
var kanda vid kopet, innefattas inte av garantin.
Reklamationer godkanns endast om produkten
atersands till leverantoren eller till en auktori-
serad Festool-serviceverkstad utan att ha tagits
isar. Spara bruksanvisningen, sakerhetsforeskrif-
terna, reservdelslistan och kopebrevet. | ovrigt
galler tillverkarens garantivillkor for respektive
produkt.

Anmarkning

Pa grund av det kontinuerliga forsknings- och
utvecklingsarbetet forbehaller vi oss ratten till
andringar vad galler de tekniska uppgifterna i
detta dokument.

14 EG-konformitetsforklaring
Pluggfras Serienr.
DF 500 Q 498621, 498622

Ar f6r CE-markning: 2006

Viforklararieget ansvar, att denna produkt stam-
mer overens med foljande normer och norma-
tiva dokument: EN 60745-1, EN 60745-2-19, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 enligt bestammelserna i direktiven 2006/42/
EG, 2004/108/EG.

«3/)0 C}l JOZ Eahadang @tw(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumen-
tation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany



REACHh for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieforordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av "ned-

ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella @mnenivara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna

stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,

webbsida: www.festool.com/reach

15 Exempel pa anviandningsomraden
(Bilderna A1 till A6.3 nedan finns med i en medféljande inlaga).
A1.1-A1.4 stabil och vridsakrad, girad karmskarv.
A2 mycket stabil dorrkarmsskarv.
A3 mycket stabila och vridsakrade traskarvar for stativ- och stolbyggnad, olika Domino-
pluggar.
A4.1-AL3 stabil, vridsakrad och mattenlig plattskarv (girad).
A5.1 stabil och mattenlig plattskarv (stum).
A5.2 Installning av Domino-pluggfrasen for plattskarv (stum), plugghal pa gavelsidan.
A5.3 Installning av Domino-pluggfrasen med upplaggsvinkel for plattskarv (stum).
Ab.1 stabil och mattenlig plattskarv (centrerad).
Ab.2 Installning av Domino-pluggfrasen for plattskarv (centrerad).
Ab6.3 Installning av Domino-pluggfrasen for plattskarv (centrerad), plugghal pa gavel-
sidan.
16 Felsokning
(Bilderna B1 till B6 nedan finns med i en medféljande inlagal).
Fel Orsak ,&tgéird
B1 |brannmarken stympad fras anvand vassa frasar
B2 |Vidgning av plugghalet |for stort frasdjup (storre an 20| Minska frasdjupet
mm) med 5 mm-frés
B3 |Pluggentrangerigenom | fel tjocklek pa arbetsstycket och/|Anpassa tjockleken pa arbets-
arbetsstycket eller frasdjupet stycket och/eller frasdjupet
B4 |Flakt plugghalskant for hog matningshastighet Minska matningshastigheten
B5 |[Plugghdlen ar inte pa- | Arbetsstycket har rort sig under|Satt fast arbetsstycket ordent-
rallella med kanten pa|bearbetningen ligt
arbetsstycket
Bé6 |[Plugghalen &ar inte vin-|a) Avlagringar (t.ex. span) under | a) Ta bort avlagringarna
kelrata (90°) mot kanten| bottenplattan
pa arbetsstycket b) Vinkelanslaget ar inte installt | b) Stallin vinkelanslaget pa exakt
exakt pa 90° 90°
c) Du har jobbat utan upplaggs- [ c) Anvand upplaggsvinkel
vinkel
9a, |[Plugghalens lage stam-|Anslagssparrarnas mittpunkt|Ta bort en av anslagssparrarna
9b | mer inte riktigt Gverens | Gverensstammer inte exakt med | (9.1) (bild 9a). Montera en av de

(olika avstand till kanten
pa arbetsstycket) trots att
de gjorts med vanster och
hoger anslagssparrarna.

mittpunkten for frasens install-
ningsintervall.

bifogade anslagsspéarrarna (9.2)
pa forbindningsfrasen (bild 9b).
Dessa anslagssparrar ar smalare
och ger en mycket exakt install-
ning.
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Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttooh-
jekirjan alusta.

1 Esipuhe

Kiitos, etta olet hankkinut Festoolin valmistaman
Domino-Lliitosjyrsimen DF 500 Q.

Huomioi naiden kayttoohjeiden ja oheisten liittei-
den tiedot. Siten varmistat oman turvallisuutesi
ja valtat konevauriot.

2 Tekniset tiedot
Teho 420 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) 25 500 min™'
Jyrsintasyvyys, maks. 28 mm
Jyrsintaleveys, maks. 23 mm + jyrsinteran
halkaisija
Jyrsinteran halkaisija, maks. 10 mm
Kayttoakselin liitantakierre M6 x 0,75
Paino (ilman kaapelia) 3,2 kg
Suojausluokka @/l

Kuvamerkit

Huomio, Vaara!

Kayta kuulosuojaimia!
Ohje, lue ohjeet!

Kayta hengityssuojainta!

- @oex>

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto

Domino-liitosjyrsin on tarkoitettu kovapuun,
pehmeapuun, lastulevyjen, vanerilevyjen ja kui-

tulevyjen Domino-tappiliitosten tekemiseen. Sen

kayttaminen muihin tarkoituksiin on maarayk-

senvastaista.

Domino-Lliitosjyrsinta saa kayttaa ainoastaan sen

kayttoon perehdytetyt henkilot taiammattimiehet.
Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

5 Turvallisuusohjeita

5.1 Yleiset turvallisuusohjeet
HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea. Alla olevien turvaohjeiden ja
ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen. Sailyta kaikki turvaohjeet ja
kayttoohjeet huolellisesti.
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja
(ilman verkkojohtoal.

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni sen eristettyjen
kahvapintojen kohdalta, koska jyrsintera voi
koskettaa omaa verkkojohtoaan. Kosketus
jannitetta johtavaan johtoon voi tehda myos
metalliset koneenosat jannitteen alaisiksi ja
aiheuttaa sahkoiskun.

- Vaihtoterien taytyy olla mitoitettu kestavyydel-
taan vahintaan sahkotyokalun ilmoitetulle
kierrosluvulle. Ylisuurella nopeudella pyorivat
vaihtoterat voivat sinkoutua ympariinsa ja aihe-
uttaa vammoja.

- Kayta konetta vain silloin, kun ohjausteline
on asennettu paikalleen. Ohjausteline suojaa
kayttajaa jyrsinterasta irronneilta osilta ja estaa
koskettamasta tahattomasti jyrsinteraan.

- DF 500 Q:hun saa asentaa vain Festoolin tahan
tarkoitukseen valmistamia jyrsinteria. Muiden
jyrsinterien kaytto on kielletty kasvavan onnet-
tomuusvaaran takia.

- Al kayta tylsia tai vaurioituneita jyrsinteria.
Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterat voivat aihe-
uttaa sahkotyokalun hallinnan menettamisen.

- Kun moottoriyksikosta paastetaanirti, sen tay-
tyy siirtya jousivoimalla takaisinpain, niin etta
jyrsintera menee kokonaan suojuksen sisaan.
Jos nain ei tapahdu, talloin kone on valittomasti
sammutettava ja vika on korjattava ennen ko-
neen uudelleenkayttoa.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
@ hengityssuojainta.
5.3 Ainten ja varindiden vaimennus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset



arvot ovat:
Kayttoaanitas/ Aanitaso max.
Mittausepatarkkuuslisa

@ Kayta kuulosuojaimia!

Tarindarvot a, (kolmen suunnan vektorisummal ja
epavarmuustekija K mittausnormina EN 60745:
a =3,0m/s?
K=1,5m/s?
[lmoitetut paastoarvot (tarina, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-
sesti, ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myos tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tyotehtavaa
suoritettaessa. Ilmoitetut paastoarvot koskevat
sahkotyokalun paaasiallisia kayttotarkoituksia.
Jos sahkotyokalua kaytetaan muihin kayttotarkoi-
tuksiin, muiden koneeseen liitettavien tyokalujen
kayton yhteydessa tai huonosti huollettuna, se
saattaa johtaa tarina- ja melukuormituksen sel-
vaan nousuun koko tyoskentelyajan aikana. Koko
tyoskentelyajan aikaista kuormitusta arvioitaessa
on otettava huomioon myos koneen joutokaynti-
ajat ja pysaytettyna olon ajat. Tama voi vahentaa
huomattavasti tyoskentelyajan kokonaiskuormi-
tusta.

84/95 dB(A]
K=3dB

6 Kayttolaitteet

(1.1) Paalle/pois-katkaisin

(1.2) Domino-tapinreian leveyden kiertovalitsin

(1.3) Moottoriyksikon ja ohjaustelineen vélisen
lukituksen avaaja

(1.4) Lisékahva

(1.5)  Kulmarajoittimen kiristysvipu

(1.6) Materiaalivahvuuden esis&adin

(1.7) Domino-tapinreian syvyyden lukitusvipu

(1.8) Lukitusvivun salpa

(2.1) Karan lukitus

(2.2) Polynpoistoputki

(2.3) Jyrsintakorkeuss&adon kiristysvipu

(2.4) Rajoittimet

7 Sahkoliitanta ja kayttoonotto

Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin
& tehonilmoituskilvessa.
& Kytke kone aina pois p&ilt3, ennen kuin
Liitat tai irrotat sahkoliitan-tajohdon!
Katso kuvaa 2 verkkoliitantajohdon liittamista ja
irrotusta varten.
Tyonna katkaisinta (1.1) paallekytkemiseksi eteen
pain kunnes se lukkiutuu. Painanta katkaisimen
takapaasta riittaa kytkentasalvan vapauttamiseksi
ja koneen sammuttamiseksi.
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8

AN

8.1 Teran vaihto

Tarvittava tyokalu: kiintoavain, avainkoko 8 (siséal-
tyy toimitukseen). Kayta teréanvaihdon yhteydessa
suojakasineita teravien osien aiheuttaman louk-
kaantumisvaaran takia.

Saadot koneella

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!l

a) Tyokalun irrotus

- Nosta kiintoavaimella (4.1) avausvipua (4.2) niin
paljon, kunnes se napsahtaa kuuluvasti paikal-
leen.

- Irrota moottoriyksikko (4.5) ja ohjausteline (4.4)
toisistaan.

- Pidé karalukitus (5.1) alas painettuna.

- Loysaa ja kierra jyrsintera (5.2) irti kiintoavai-
mella.

- Paasta karalukituksesta irti.

b) Tyokalun kiinnittdminen

- Varmista ennen uuden jyrsinteran asennusta,
ettd kone, ohjausteline ja ohjaimet (4.3) ovat
puhtaita. Poista mahdolliset epapuhtaudet.
Asenna ainoastaan teravia, vauriottomia ja puh-
taita teria.

- Pidé& karalukitus (5.1) alas painettuna.

- Kierra jyrsintera (5.2) kiintoavaimella paikalleen.

- Paasta karalukituksesta irti.

- Tyonna ohjausteline moottoriyksikkoon niin, etta
se napsahtaa kuuluvasti paikalleen.

8.2 Jyrsintasyvyyden saataminen

- Avaa lukitusvivun salpa (1.8) painamalla.

- Aseta lukitusvivulla (1.7) haluamasi jyrsintésy-
vyys (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25mm, 28 mm).
Halkaisijaltaan 5 mm kokoisen jyrsinteran
kanssa saa kayttaa sen lyhyen varren vuoksivain
jyrsintasyvyyksia 12 mm, 15 mm ja 20 mm.

- Paasta irti lukitusvivun salvasta.

DOMINO-tappeja 4x20 mm varten on erikoisjyr-

sinterd (murtumisvaaran valttamiseksi). Muista

huomioida kayttaesséasi tata jyrsinteraa (D 4-NL

11 HW-DF 500):

- Saada lukitusvipu (1.7] jyrsintasyvyydelle 20 mm.
Todellinen jyrsintasyvyys vastaa 10 mm:ia. Tappi
voidaan sitten kohdistaa keskelle (katso kuva 7b).

Huolehdi siita, etta jyrsintasyvyys on

& vahintdaan 3 mm verran pienempi kuin

tyokappaleen vahvuus. Muuten jyrsintera

voi tulla ulos tyokappaleen taustapuolelta
ja aiheuttaa onnettomuuden.



8.3 Jyrsintakorkeuden asetus

a) esisadtimella

- Avaa jyrsintakorkeuden saadon kiristysvipu
(6.1).

- Nosta etukahvalla (6.2) ohjaustelineen etu-
osaa.

- Aseta saatimelld (6.6) haluamasi levyvahvuus
(16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm,
40 mm).

- Painaohjaustelineenetuosaalas rajoittimeenasti.

- Sulje kiristysvipu (6.1).

b) vapaasti valitsemalla

- Avaa jyrsintakorkeuden saadon kiristysvipu
(6.1).

- Nosta etukahvalla (6.2) ohjaustelineen etu-
osaa.

- Tyonné& s&adinté (6.6) moottoriyksikon suuntaan
rajoittimeen asti.

- Aseta haluamasi jyrsintasyvyys asteikon (6.3)
avulla siirtamalla ohjaustelineen etuosaa pys-
tysuorassa suunnassa.

- Sulje kiristysvipu (6.1).

8.4 Kulmarajoittimen asetus

- Avaa kulmarajoittimen kiristysvipu (6.4).

- Aseta haluamasi kulma: asteikon (6.5) avulla
portaattomasti 0° - 90°, tai pykalittain 0°, 22,5°,
45°, 67,5°, 90°.

- Sulje kiristysvipu (6.4).

Ohuiden tyokappaleiden jyrsiminen jiirilla

- Aseta haluamasi kulma.

- Avaa jyrsintakorkeuden saadon kiristysvipu
(6.1).

- Tydnna saadinta (6.6) moottoriyksikdn suuntaan
rajoittimeen asti.

- Tyonna kulmarajoitin kokonaan alas.

- Sulje kiristysvipu (6.1).

Ennen kulmarajoittimen palauttamista

& avaa aina ensin lukitusvipu (6.1).

8.5

& mella (1.2) on mahdollista tehdé& luotet-

tavasti vain koneen kaydessa!

Seuraavat tapinreian leveydet ovat saadettavissa

(kuva 7a):

13 mm + jyrsinteran halkaisija

19 mm + jyrsinteran halkaisija
23 mm + jyrsinteran halkaisija

8.6

1,0

Tapinireian leveyden asetus
Tapinreian leveyden asetus kiertovalitsi-

Pdlynpoisto

Liita koneeseen aina polynpoisto. Poistoi-
muliitantaan (2.2) voit liittaad Festool-po-
lynpoistolaitteen, jonka poistoimuletkun
halkaisija on 27 mm.
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8.7 Sivurajoitin tukilevikkeella

Sivurajoittimen (8.1) avulla voidaan suurentaa

tukipintaa jyrsittaessa tyokappaleen reunaa. Siten

koneen ohjaus sujuu luotettavammin.

Kahdella rajoittimeen integroidulla supistus-

kappaleella (8.6) voit vidhentaa etdisyytta jyrsin-

tareian keskipisteeseen oman valintasi mukaan

37 mm:sta 20 mm:iin. Siten voit kohdistaa tapin

lahemmaksi reunaa.

- Kiinnita sivurajoitin molemmilla pulteilla (8.2)
ohjaustelineen kierrereikiin (8.3). Huolehdi tdssa
yhteydessa siitd, etta tuen (8.5) ja poydan (8.4)
tukipinnat ovat samalla tasolla.

- Etaisyyden pienentamiseksi kaanna yksi etaisyy-
den supistuskappaleista (8.6) ulos (katso kuva
8). Tama kohdistuu automaattisesti rajoittimen
(8.7) viereen.

9 Tyoskentely koneella

Puu on epahomogeeninen luonnonmateriaali.
Siksi sen tyostossa voi aina syntya tiettyja mitta-
poikkeamia, vaikka kone on olisi tarkoin saadetty.
MyGs koneen késittelytapa (esim. etenemisno-
peus) vaikuttaa tyctuloksen tarkkuuteen. Lisaksi
puista valmistettujen DOMINO-tappien mitat
voivat vaihdella varastointiolosuhteista (esim.
kosteus) riippuen. Kaikki nama tekijat vaikuttavat
tehtyjen tappireikien ja tappiliitosten mittatark-
kuuteen.

Nama mittapoikkeamat on maaritetty lukuisten
testisarjojen perusteella. Kone ja DOMINO-
tappimitat on saadetty talle keskiarvolle. Jos
kahden tyokappaleen yhteenliitoksessa havaitaan
kuitenkin n. 0,03 mm - 0,04 mm suuruinen sivut-
tainen sovitusvirhe, voit siina tapauksessa korvata
tehtaalla asennetut rajoittimet (2.4) korjaus-
rajoittimilla. Nama 0,15 mm verran kapeammat
rajoittimet vahentavat sitten tappireikien sivut-
taista etaisyytta tyokappaleen reunaan nahden
(ks. luku 14).

Ennen varsinaisen tyokappaleen tyostoa on suo-
siteltavaa optimoida tapinreian syvyys, leveys ja
halkaisija koekappaleen kanssa.

& Noudata seuraavia tydohjeita:

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se
ei paase lilkkkumaan tyoston aikana.

- Pida Domino-Lliitosjyrsinta kayttaessasi aina
molemmilla kasilla kiinni sen moottorirungosta
ja etukahvasta. Tama vahentaa onnettomuus-
vaaraa ja on tarkkojen tyotulosten edellytys.

- Sulje jyrsintakorkeuden saadon kiristysvipu (2.3)
ja kulmarajoittimen Kkiristysvipu (1.5) niin, ett&
ne eivat paase aukeamaan tahattomasti kayton



yhteydessa.

- Sovita jyrsinteran etenemisnopeus jyrsinteran
halkaisijan ja materiaalin mukaan. Kayta sita
tasaisella etenemisnopeudella.

- Laita Domino-liitosjyrsin syrjaan vasta sitten,
kun jyrsintera on pysahtynyt kokonaan.

Toimintatapa

Menettele seuraavasti tappiliitoksen teossa:

- Valitse Domino-tappija aseta sille sopiva jyrsin-
tera Domino-liitosjyrsimeen (kap. 8.1).

- Aseta jyrsintasyvyys (kap. 8.2). Jyrsintasyvyyden
tulee olla vahintaan 3 mm verran pienempi kuin
tyokappaleen vahvuus, jotta tappiliitoksesta
saadaan pitava.

- Aseta jyrsintakorkeus tyokappaleen vahvuuden
mukaan (kap. 8.3).

- Merkitse tyokappaleiden yhteenkuuluvat pinnat
(10.1), jotta saat liitettya ne oikein toisiinsa ta-
pinreikien jyrsinnan jalkeen.

- Laita molemmat liitettavat tyokappaleet yhteen
ja merkitse haluamasi kohdat tapeille lyijykynal-
1a (10.2).

- Aseta haluamasi tapinreian leveys (kap. 8.5).
Suositus: jyrsi ensimmainen reika ilman valysta
(tapinreian leveys = Domino-tapin leveys] ja loput
tapinreiat seuraavaksi suuremmalla tapinreian
leveydelld (kuva 10). Ensimmainen tapinreika
toimii nain kohdistuspisteena, kun taas muissa
tapinrei ‘issa on tarvittava toleranssi mittavir-
heiden varalta.

- Jyrsi tapinreiat:

a) ensimmainen tapinreika asettamalla rajoitin-
tappi tyokappaleen reunaa vasten,

b) seuraavat tapinreidt aiemmin tehtyjen lyijy-
kynamerkintojen ja ikkunan asteikon mukaan
(10.3).

10 Huolto ja yllapito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia

toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,

& jotka edellyttavat moottorin kotelon

avaamista, on suoritettava valtuutetussa

huoltokorjaamossa.

Domino-Lliitosjyrsin vaatii vain vahan huoltoa.

Suosittelemme kuitenkin, etta annat valtuutetun

huoltokorjaamon tarkastaa sen kerran vuodessa

ja/tai n. 100 kayttotunnin jalkeen. Tama takaa
kayttajan turvallisuuden ja Domino-liitosjyrsimen
arvon sailymisen.

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.

Ohjaimet (4.3) on puhdistettava niihin kertyneesta

50

polysta. Voitele ohjaimet ohuelti saannollisesti

hartsittomalla 6ljyllé (esim. ompelukonedljylla).

Lukkovivun kiinnittamiseksi (ks. kuva 6b):

- Irrota lukkovipu ja kirista kuusiokantaruuvi ki-
reammalle.

- Kiinnita lukkovipu uudelleen kuusiokantaruu-
viin.

Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun

nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-

tomaattisesti ja laite pysahtyy.

Tarvikkeet, tyokalut

1"
Kayta oman turvallisuutesi varmistami-

& seksivain alkuperaisia Festool-tarvikkei-
ta ja varaosia.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat

Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta

~www.festool.com”.

12

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kaytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat laji-
teltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti ohjattava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

13 Kayttoturva

Myonnamme valmistamillemme laitteille materi-
aali- ja valmistusviat kattavan kayttoturvan, joka
vastaa maakohtaisia maarayksia, ja jonka pituus
on vahintaan 12 kuukautta. Pelkastaan yksityis-
kaytossa kaytettavan laitteen kayttoturvan pituus
on EU-maissa 24 kuukautta (laskun tai toimitus-
listan paivayksesta lukien). Kayttéturva ei kata
vaurioita, jotka ovat syntyneet luonnollisen ku-
lumisen, ylikuormituksen tai epaasianmukaisen
kayton seurauksena, ovat kayttajan aiheuttamia
tai syntyneet kayttoohjekirjan ohjeiden noudat-
tamatta jattamisen seurauksena, tai jotka olivat
tiedossa jo laitteen ostohetkella. Kayttoturvaan
voidaan vedota vain kun laite toimitetaan purka-
mattomana myyjalle tai valtuutettuun Festool-
huoltoon. Sailyta laitteen kayttoohje, turvallisuus-
ohjeet, varaosaluettelo ja ostokuitti huolellisesti.
Muilta osin ovat voimassa valmistajan antamat,
ajantasalla olevat kayttoturvaehdot.

Havittaminen

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehittelytyon seurauk-
sena tassa annettuihin teknisiin tietoihin saattaa
tulla muutoksia.
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Liitosjyrsin Sarjanumero

DF 500 Q 498621, 498622
CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi: 2006
Vakuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on
seuraavien standardien ja normatiivisten ohjei-
den mukainen: EN 60745-1, EN 60745-2-19, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3 direktiivien 2006/42/EY, 2004/108/EY maara-
ysten mukaan.

Pre (. [l ot e

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko
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EY-standardinmukaisuusvakuutus

Kayttoesimerkkeja

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

C€

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-
tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach

(Seuraavat kuvat A1 - A6.3 ovat oheisella lisalehdell3).

A1.1 - A1.4 | kestava ja vaantymaton kehysliitos jiirilla.

A2 erittain kestava ovikehysliitos.

A3 erittain kestavat ja vaantymattomat puuliitokset kehyksissa ja tuoleissa.

A4.1 - AL.3 | kestava, vaantymaton ja mittatarkka levyliitos (jiirilla).

A5.1 kestava ja mittatarkka levyliitos (puskuliitos).

A5.2 Domino-liitosjyrsimen asetus levyliitosta (puskuliitos) varten, tapinreik& otsapuolella.
A5.3 Domino-liitosjyrsimen ja kulmatuen asetus levyliitosta (puskuliitos]) varten.
Ab.1 kestava ja mittatarkka levyliitos (keskiliitos).

Ab.2 Domino-liitosjyrsimen asetus levyliitosta (keskiliitos) varten.

Ab6.3 Domino-liitosjyrsimen asetus levyliitosta (keskiliitos) varten, tapinreika otsapuolella.
16 Virheiden korjaus

(Seuraavat kuvat B1 - B6 ovat oheisella lisalehdelld).

Virhe Syy

Poistotoimenpide

B1 | Palamisjalki Tylsa jyrsintera

Kayta teravaa jyrsinteraa

B2

Tapinreian valjyys

Liian suuri jyrsintasyvyys (yli 20
mm) 5 mm:n jyrsinteralla

Vahenna jyrsintasyvyytta

B3

Tappi menee tyokappa-
leen lapi

Virheellinen tyokappaleen vah-
vuus ja/tai jyrsintasyvyys

Mukauta tyokappaleen vahvuus
ja/tai jyrsintasyvyys sopivaksi

B4

Murtumia tapinreian
reunoissa

Liian suuri etenemisnopeus

Vahenna etenemisnopeutta

B5

Tapinreika ei ole yhden-
suuntainen tyokappaleen
reunan suhteen

Tyokappale paassyt liikkumaan
tyoston aikana

Kiinnita tyokappale riittavan
hyvin

Bé

Tapinreika ei ole suo-
rassa kulmassa (90°)
tyokappaleen pintaan
nahden.

a) Epapuhtaudet (esim. lastut)
pohjalevyn alla

b) Kulmatuen asennoksi ei ole
saadetty tarkasti 90°

c) Jyrsinta tehty ilman kulmatukea

a) Poista epapuhtaudet

b) S3ada kulmatuki tarkasti
90° asentoon
c) Kayta kulmatukea
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Virhe Syy

Poistotoimenpide

9a, | Vasemman ja oikean

9b | rajoitintapin avulla tehty-
jen tapinreikien sijainnit
eivat tasmaa keskenaan
(erisuuruinen etaisyys
tyokappaleen reunaan).

keskipisteessa.

Molempien rajoitintappien va-
linen keskikohta ei sijaitse tar-
kasti jyrsinteran kaantoalueen

Ota toinen rajoitin (9.1) (kuva
9a) pois. Kiinnita toinen muka-
na toimitetuista rajoittimista
(9.2) tappijyrsimeen (kuva 9b).
Nama rajoittimet ovat kape-
ammat ja mahdollistavat erit-
tain tarkan saadon.

Dyvelfraeser

Indholdsfortegnelse

T FOrord..e e 52
2 Tekniske data ......cccocoiiiiiiiiiiiiiiciee 52
3 Billedtegn...occeeeiiiiiiei 52
4  Bestemmelsesmaessig anvendelse.......... 52
5 Sikkerhedshenvisninger........cccccccoiiunnnen. 52
6 Betjeningselementer........cccccciiiiiiinninn 53
7  El-tilslutning og ibrugtagning .................. 53
8 Indstillinger pa maskinen..........c.cccocone... 53
9 Arbejde med maskinen..........ccccceeiiiiinnnn. 54
10 Service og vedligeholdelse.........ccccceennee 55
11 Tilbehgr, vaerktgjer......cccccoiiiins 55
12 Bortskaffelse ..., 55
13 Garanti oo 55
14 EF-konformitetserklaering .......cccccceeenne 56
15 Praktiske eksempler .......ccooiiiiiiiiiiennis 56
16 Fejlafhjeelpning ..o 57

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

1 Forord

Mange tak for, at du har besluttet dig for at kgbe
en Domino-dyvelfraeser DF 500 Q fra Festool.
Vaer opmarksom pa informationerne i denne be-
tjeningsvejledning og i de vedlagte dokumenter.
Det giver stgrre sikkerhed og forhindrer beska-
digelse af maskinen.

2 Tekniske data

Effekt 420 W
Omdrejningstal (tomgang) 25 500 min™
Fraesedybde, maks. 28 mm
Fraesebredde, maks. 23 mm + fraeserens @
Fraeserens @, maks. 10 mm
Drivakslens tilslutningsgevind Mé6 x 0,75
Vaegt (uden kabel) 3,2 kg
Beskyttelsesklasse @ /Il

Billedtegn
Pas pa, fare!

Brug hgrevarn.

Laes vejledning, henvisninger!

Baer stgvmaske!

Doe>"

Bestemmelsesmassig anvendelse
Domino-dyvelfreeseren er beregnet til fremstil-
ling af Domino-dyvelsamlinger i hardt og blgdt
trae, spanplader, krydsfiner og fiberplader. Enhver
anden anvendelse er ikke hensigtsmaessig.
Domino-dyvelfreeseren ma kun anvendes af in-
struerede personer eller fagfolk.
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.

5 Sikkerhedshenvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsinstrukser

OBS! Las alle sikkerhedsanvisninger og
& instrukser. | tilfeelde af manglende over-

holdelse af advarslerne og instrukserne er
der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvor-
lige personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-vaerktgj (uden
netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisnin-

ger

- Hold el-veerktgjet i de isolerede greb, da frae-
seren kan komme i kontakt med maskinlednin-
gen. Bergring af spandingsfarende ledninger

kan ogsa saette metaldele under spaending og



medfgre elektrisk stgd.

- Det benyttede vaerktgj skal mindst vaere be-
regnet til det omdrejningstal, der er anfart pa
el-vaerktgjet. Verktgj, der kgrer med for hgje
omdrejninger, kan ga i stykker og forarsage
kvaestelser.

- Maskinen ma kun anvendes med en monte-
ret feringsramme. Fgringsrammen beskytter
brugeren mod afbraekkede dele fra freeseren
og mod utilsigtet kontakt med fraeseren.

- DF 500 Q ma kun anvendes sammen med de

fresere, som Festool salger hertil. Det er

forbudt at anvende andre freesere, da det gger
risikoen for kvaestelser.

Der ma ikke arbejdes med stumpe eller be-

skadigede fraesere. Stumpe eller beskadigede

freesere kan fa en til at miste kontrollen over
el-vaerktgjet.

- Nar motorenheden slippes, skal den fjedre
tilbage, sa fraeseren er fuldstaendigt daekket
af beskyttelsesafskaermningen. Er det ikke til-
feeldet, skal maskinen slukkes med det samme
og repareres, inden den tages i brug igen.

Brug en P2-andedraetsmaske for at undga
@ skade pa helbredet.

5.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Veaerdierne, der er registreret i henhold til EN
60745 udggr typisk:

Lydniveau/Lydeffekt
Maleusikkerhedstillaeg

@ Brug hgreveern.

Vibrationsemission a, (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K=1,5m/s?
De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj) blev
malt i henhold til prgvebetingelserne i EN 60745
og tjener til sammenligning af maskiner. De kan
0gsa bruges til forelgbig bedgmmelse af vibra-
tions- og stgjbelastningen ved brug. De angivne
emissionsveerdier gaelder ved almindelig brug
af elvaerktgjet. Hvis elvaerktgjet bruges til andre
opgaver eller med andre vaerktgjer, eller hvis det
vedligeholdes utilstraekkeligt, kan vibrations- og
stgjbelastningen stige betragteligt over tid. For
at opna en preecis vurdering inden for et angivet
tidsrum skal maskinens anfgrte tomgangs- og
stilstandstider ogsa tages med i betragtning.
Det kan nedsaette belastningen over det samlede
arbejdstidsrum betydeligt.

84/95 dB(A)
K=3dB

6 Betjeningselementer

(1.1) Afbryder

(1.2) Drejekontakt til Domino-dyvelhullets
bredde

(1.3] Oplasning af motorenhed / fgringsramme

(1.4) Ekstra handgreb

(1.5) Klemgreb til vinkelanslag

(1.6) Skydekontakt til materialetykkelse

(1.7) Lasegreb til Domino-dyvelhullets dybde

(1.8) Lasespaerre

(2.1) Spindellds

(2.2) Udsugningsstuds

(2.3) Klemgreb til indstilling af freesehgjden

(2.4) Anslagspal

7 El-tilslutning og ibrugtagning

& Netspaendingen skal svare til angivelsen
pa typeskiltet.
Maskinen skal altid vaere slukket, fgr
& nettilslutningsledningen tilsluttes eller
lgsnes!
For tilslutning og frakobling af netkablet se figur
2. Maskinen taendes ved at skyde kontakten (1.1)
frem, indtil den gar i hak. Ved at trykke pa den
bageste ende af kontakten lgsnes indkoblings-
spaerringen, og maskinen slukkes.

8 Indstillinger pa maskinen

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!

8.1 Udskiftning af veerktgj
Ngdvendigt veerktgj: Gaffelnggle 8 mm (med-
leveres). Brug altid beskyttelseshandsker ved
udskiftning af veerktgj, da vaerktgjernes skarpe
skeer kan forarsage kvaestelser.

a) Aftagning af veerktgj

- Treek i udlgserarmene (4.2) med gaffelngglen
(4.1), indtil der lyder et klik.

- Adskil motorenheden (4.5) og fgringsrammen
(4.4) fra hinanden.

- Hold spindellasen (5.1) nede.

- Losn og skru fraeseren (5.2) af med gaffelngg-
len.

- Slip spindellasen.

b) Isetning af vaerktoj

- Kontroller, om maskinen, fgringsrammen og
faringerne (4.3) er rene, inden der sattes en ny
freeser i. Fjern eventuelt snavs. Vaerktgjet skal
vaere skarpt, ubeskadiget og rent.

- Hold spindelldsen (5.1) nede.

- Skru fraeseren (5.2) pa med gaffelngglen.

- Slip spindellasen.

- Skub fgringsrammen pa motorenheden, indtil



der lyder et klik.

8.2 Indstilling af fraeesedybde

- Abn 8sespaerren (1.8) ved at trykke pa den.

- Indstil den gnskede freesedybde (12 mm, 15 mm,
20 mm, 25mm, 28 mm) med lasegrebet (1.7). |
forbindelse med freeseren med en diameter pa 5
mm er det kun tilladt at indstille fraesedybden til
12 mm, 15 mm og 20 mm pa grund af det korte
skaft.

- Slip l3sespaerren igen.

Til DOMINO brikken 4x20 mm fas en specialfrae-

ser (pga. risiko for brud). Veer opmaerksom pa

folgende ved brug af denne fraeser (D 4-NL 11

HW-DF 500):

- Indstil freesedybden til 20 mm med ldsegrebet
(1.7). Den faktiske freesedybde er 10 mm. Brik-
ken kan kun anbringes i midten (se ill. 7b).

Vaer opmaerksom pa, at freesedybden skal

& vaere mindst 3 mm mindre end emnetyk-

kelsen. Ellers kan fraeseren stikke ud pa

den anden side af arbejdsemnet, hvilket
gger risikoen for ulykker.

8.3 Indstilling af freesehgjde

a) med skydekontakt

- Losn klemgrebet (6.1) til indstilling af freesehgj-
den.

- Loft den forreste del af fgringsrammen op med
det ekstra handgreb (6.2).

- Indstil den gnskede pladetykkelse (16 mm, 20
mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm)
med skydekontakten (6.6).

- Tryk den forreste del af fgringsrammen ned til
anslag.

- Luk klemgrebet (6.1).

b) frit indstillelig

- Losn klemgrebet (6.1) til indstilling af freesehgj-
den.

- Loft den forreste del af feringsrammen op med
det ekstra handgreb (6.2).

- Skub skydekontakten (6.6]) i retning af motoren-
heden indtil anslag.

- Indstil den gnskede freesehgjde ved hjeelp af
skalaen (6.3), idet den forreste del af fgrings-
rammen bevages op eller ned.

- Luk klemgrebet (6.1).

8.4 Indstilling af vinkelanslag

- Losn klemgrebet til vinkelanslaget (6.4).

- Indstil den gnskede vinkel: Trinlgst fra 0°-90°
ved hjzelp af skalaen (6.5) elleri trin af 0°, 22,5°,
45°, 67,5° og 90°.

- Luk klemgrebet (6.4).
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Fraesning af tynde arbejdsemner i gering
- Indstil den gnskede vinkel.
- Losn klemgrebet (6.1) til indstilling af freesehgj-
den.
- Skub skydekontakten (6.6) i retning af motoren-
heden indtil anslag.
- Skub vinkelanslaget helt ned.
- Luk klemgrebet (6.1).
Losn altid klemgrebet (6.1), inden vink-
& elanslaget tilbagestilles.
8.5
& bredde palideligt med drejekontakten
(1.2), ndr maskinen kgrer!
Dyvelhullet kan indstilles til fglgende bredder
(billede 7a):
13 mm + fraeserens diameter

19 mm + fraeserens diameter
23 mm + freeserens diameter

8.6

Nl

Indstilling af dyvelhullets bredde
Det er kun muligt at indstille dyvelhullets

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.
Udsugningsstudsen (2.2) kan tilsluttes
et Festool-udsugningsaggregat med en
udsugningsslange af en diameter pa
27 mm.

8.7 Sideanslag med udvidet underlag

Ved hjzelp af sideanslaget (8.1) forstgrres anlaegs-

fladen ved fraesning langs arbejdsemnets kant,

hvilket giver en mere sikker fgring af maskinen.

Med de to integrerede reduktionsstykker (8.6) kan

afstanden til hullets midte reduceres individuelt

fra 37 mm til 20 mm. Brikken kan dermed place-
res teettere pa kanten.

- Fastger sideanslaget med begge skruer (8.2)
til gevindhullerne (8.3) pa fgringsrammen, sa
afstgtningens anlaegsflader (8.5) og bordet (8.4)
er pa hgjde med hinanden.

- Afstanden reduceres ved at dreje et af reduk-
tionsstykkerne (8.6) ud (se ill. 8). Reduktions-
stykket indstilles automatisk efter anslagspalen
(8.7).

9 Arbejde med maskinen

Tree er et naturligt, uensartet materiale. Derfor
kan der forekomme malafvigelser under bear-
bejdningen, ogsa selvom maskinen er indstillet
ngjagtigt. Arbejdsngjagtigheden pavirkes ogsa
af handteringen af maskinen (f.eks. fremfg-
ringshastighed). Desuden kan malet af DOMINO-
brikkerne variere alt efter, hvordan de opbevares
(f.eks. fugtighed]. Alle disse faktorer pavirker
malngjagtigheden af de fremstillede dyvelhuller



og dyvelsamlinger.

Den gennemsnitlige malafvigelse er blevet fast-
lagt ved hjaelp af talrige forsggsraekker. Maskinen
og DOMINO-brikkernes mal er indstillet herefter.
Skulle der alligevel veere en sideforskydning pa ca.
0,03 mm - 0,04 mm ved samling af to arbejdsem-
ner, kan de standardmonterede anslag (2.4) er-
stattes af korrekturanslag. Disse anslag, som er
0,15 mm smallere, reducerer s& dyvelhullernes
afstand til arbejdsemnets kant (se kapitel 14).

For det egentlige arbejdsemne bearbejdes, anbe-

fales det at optimere dyvelhullets dybde, bredde

og diameter ved hjzelp af et prgveemne.
Folgende regler skal overholdes under

& arbejdet:

- Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan made,
at det ikke kan bevaege sig under bearbejdnin-
gen.

- Hold altid Domino-dyvelfraeseren med den ene
hand pa motorhuset og den anden pa det ekstra
handgreb. Det mindsker risikoen for kvaestelser
og er forudsaetningen for preecist arbejde.

- Luk klemgrebet til indstilling af freesehgjden
(2.3) og klemgrebet til vinkelanslag (1.5), sa de
ikke kan lgsne sig utilsigtet under arbejdet.

- Tilpas tilspandingshastigheden til freeserens
diameter og materialet. Arbejd med konstant
tilspaendingshastighed.

- Laeg fgrst Domino-dyvelfraeseren til side, nar
freeseren er standset helt.

Fremgangsmade

Dyvelsamlinger fremstilles pa fglgende made:

- Vaelg en Domino-dyvel, og saet den dertil pas-
sende freeser i Domino-dyvelfreeseren (kap.
8.1).

- Indstil freesedybden (kap. 8.2). Fraesedybden
skal vaere mindst 3 mm mindre end emnetyk-
kelsen, for at dyvelsamlingen holder.

- Indstil fraesehgjden i henhold tilemnetykkelsen
(kap. 8.3).

- Maerk arbejdsemnernes sammenhgrende flader
(10.1), sa du kan samle dem korrekt igen efter
fraesning af dyvelhullerne.

- Laeg de to arbejdsemner, der skal samles,
sammen, og marker de gnskede positioner for
dyvlerne med en blyant (10.2).

- Indstil den gnskede bredde for dyvelhullet (kap.
8.5).

Vianbefaler: Fraes det fgrste hul uden spillerum
(dyvelhullets bredde = Domino-dyvlens bredde)
og de gvrige dyvelhuller med en hulbredde stgrre
(billede 10). Det fgrste dyvelhul fungerer saledes
som referencemal, mens de gvrige dyvelhuller
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tolererer ungjagtigheder i fremstillingen.
- Fraes dyvelhullerne:

a) Det fgrste dyvelhul freeses ved at laeegge ma-
skinen med anslagspalen op mod arbejdsem-
nets kant,

b) De fglgende dyvelhuller freeses efter blyant-
markeringerne og skalaen i vinduet (10.3).

10 Service og vedligeholdelse

Traek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!
Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
& hvor man skal abne motorkabinettet, ma
udelukkende gennemfgres af et autorise-
ret kundeservice-vaerksted.
Domino-dyvelfraeseren er stort set vedligeholdel-
sesfri. Vianbefaler dog at fa freeseren kontrolleret
arligt eller efter ca. 100 driftstimer af et autori-
seret kundeservicevaerksted. Det giver brugeren
stgrre sikkerhed og hjalper med til at bevare
Domino-dyvelfraeserens vaerdi.
Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene. Fgringerne (4.3) skal renses for stgvaflej-
ringer. Smgr fgringerne regelmaessigt med lidt
harpiksfri olie (f.eks. symaskineolie).
Hvis du vil fastggre klemgrebet (se billede 6b),
skal du gore som fglger:
- Fjern klemgrebet, og stram sekskantskruen
yderligere.
- Fastger klemgrebet igen pa sekskantskruen.
Polereren er udstyret med selvafbrydende kul,
som afbryder for stremmen, nar de skal skiftes.

11
& kun anvendes Original Festool-tilbehgr

og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.

12 Bortskaffelse

El-vaerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv
2002/96/EF skal brugt el-vaerktgjindsamles szer-
skilt og tilfgres en miljgvenlig form for genbrug.

13

| henhold til de respektive landes lovbestem-
melser yder vi en garanti for materiale- eller
produktionsfejl - dog mindst pa en periode af 12

Tilbehgr, vaerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed ma der

Garanti



maneder. Inden for EU-medlemsstaterne udggr
denne garantiperiode 24 maneder for varer, der
udelukkende anvendes privat (bevis via faktura
eller leveringsformular]).

Skader, der isar kan fgres tilbage til naturlig
slitage, overbelastning, faglig ukorrekt omgang i
modstrid med betjeningsvejledningen og skader,
der forarsages af brugeren eller en anden anven-
delse, der eri modstrid med betjeningsvejlednin-
gen, eller der var kendt ved kgbet, er udelukket af
garantien. Krav fra kundens side kan udelukkende
accepteres, hvis maskinen/veerktgjet sendes til-
bage til leverandgren eller et serviceveerksted,
der er autoriseret af Festool. Opbevar betje-
ningsvejledningen, sikkerheds-anvisningerne,
reservedelslisten og bonen. Derudover geaelder
fabrikantens aktuelle garantibetingelser

Bemarkning

Pa grund af konstant forsknings- og udviklings-
arbejde forbeholdes retten til at gennemfgre
andringer af de tekniske oplysninger.

14

Dyvelfraeser

DF 500 Q
Ar for CE-maerkning: 2006

EF-konformitetserklaring

Serienr.
498621, 498622

Vi erkleerer at have alene ansvaret for, at dette
produkt er i overensstemmelse med de fglgende
normer eller normative dokumenter: EN 60745-
1, EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til bestemmel-
serne af direktiverne 2006/42/EG, 2004/108/EG.

43/)0 (I}I JGZ A A tn %‘w(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACH til Festool produkter, tilbehgr og for-
brugsmateriale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geldende 1 hele Europa. Som ., downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa falgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach

15 Praktiske eksempler

(Nedenstadende billeder A1 til A6.3 findes pa et ekstra vedlagt ark).

A1.1-A1.4 Stabil og vridningsfast rammesamling pa gering.

A2 Meget stabil karmsamling.

A3 Meget stabile og vridningsfaste treesamlinger inden for mgbelfremstilling.

A4.1-A4L3 Stabil, vridningsfast og ngjagtig pladesamling (pa gering).

A5.1 Stabil og ngjagtig pladesamling (stump].

A5.2 Indstilling af Domino-dyvelfreeser til pladesamling (stump), dyvelhul pa forsiden.

A5.3 Indstilling af Domino-dyvelfreeser med anlaegsvinkel til pladesamling (stump).

Ab.1 Stabil og ngjagtig pladesamling (central).

Ab.2 Indstilling af Domino-dyvelfreeser til pladesamling (central).

A6.3 Indstilling af Domino-dyvelfreeser til pladesamling (central) , dyvelhul pa forsi-
den.
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(Nedenstdende billeder B1 til B6 findes pa et ekstra vedlagt ark].

Fejlafhjalpning

Fejl Arsag Afhjeelp
B1 |Brandmaerker Stump fraeser Brug en skarp fraeser
B2 |Udvidelse af dyvelhul- | For stor freesedybde (stgrre end 20 | Nedseet fraesedybden
let mm) med 5 mm freeser
B3 |Dyvlentreengerigen- |Forkert emnetykkelse og/eller |Tilpas emnetykkelsen og/eller
nem arbejdsemnet freesedybde freesedybden
B4 | Flosning i kanten af dy- [ For hgj tilspaendingshastighed Nedsaet tilspaendingshastighe-
velhullet den
B5 |Dyvelhul ikke parallel [Arbejdsemnet har flyttet sig un- | Fastggr arbejdsemnet tilstraek-
med arbejdsemnets der bearbejdningen keligt
kant
B6 |Dyvelhul ikkeiretvin- |a) Aflejringer (f.eks. spaner) un- |a) Fjern aflejringer
kel (90°) til arbejdsem- der bundpladen
nets overflade b] Vinkelanslaget er ikke indstil- | b) Indstil vinkelanslaget ngjag-
let ngjagtigt pa 90° tigt pa 90°
c) Der arbejdes uden anlagsvin- | c) Brug anlaegsvinkel
kel
9a, |Dyvelhullerne, somer [Midtpunktet mellem de to an- Fjern et af anslagene (9.1)
9b | blevet fremstillet med |lagspalen ligger ikke i midt- (billede 9a). Monter et af de

venstre og hgjre an-
slagspal, har ikke sam-
me position (forskellig
afstand til arbejdsem-
nets kant).

punktet for fraeserens svingom-
rade.

vedlagte anslag (9.2) pa dy-
velfreeseren (billede 9b). Disse
anslagspaler er smallere og giver
mulighed for en meget ngjagtig
indstilling.
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De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

1 Forord

Takk for at du valgte Domino-pluggfresen DF 500
Q fra Festool.

Vennligst les ngye gjennom informasjonene i
denne bruksanvisningen og i vedlagte dokumen-
ter. Dette er av hensyn til din egen sikkerhet og
hindrer skader pd maskinen.

2 Tekniske data

Effekt 420 W
Turtall (tomgang] 25500 min"!
Fresedybde, maks. 28 mm
Fresebredde, maks. 23 mm + @ freser
Diameter, freser, maks. 10 mm
Tilkoblingsgjenge pa drivaksel M6 x 0,75
Vekt (uten kabel) 3,2 kg
Verneklasse @ /Il

Bildesymboler

Obs, Fare!

Bruk greklokker!
Anvisning, Les merknaden!

Bruk stgvmaske!

Qoe>

Forskriftsmessig bruk

Domino-pluggfresen er konstruert til fremstilling
av Domino-pluggforbindelser i hardt og mykt tre,
sponplater, kryssfinér, fiberplater. All bruk som

gar ut over dette er a betrakte som ukyndig bruk.
Domino-pluggfresen er kun beregnet og tillatt for
bruk av opplaerte personer eller fagfolk.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
5 Sikkerhetshenvisninger
5.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner
OBS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
& ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann
og/eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stramdrevne elektroverktgy

(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

5.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisninger

- Elektroverktgyet skal kun holdes i de isolerte
gripeflatene, da fresen kan treffe sin egen led-
ning. Kontakt med stremfgrende ledninger kan
fgre til at metalldeler pa maskinen settes under
spenning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Innsatsverktgyene ma minst vaere konstruert
for turtallet som er angitt pa elektroverktayet.
Innsatsverktgy som gar med for hgyt turtall, kan
lesne og forarsake skader.

- Bruk maskinen bare med montert styreramme.
Styrerammen beskytter brukeren mot avbrukne
deler av fresen og mot utilsiktet bergring av
fresen.

- Pa DF 500 Q skal det kun monteres freser fra
Festool. Bruk av andre freser er forbudt pa
grunn av gkt fare for skade.

- Ikke bruk slgve eller gdelagte freser. Slgve
eller gdelagte freser kan fgre til tap av kontroll
over elektroverktgyet.

- Nar du slipper motorenheten, skal den bevege
seg tilbake ved hjelp av fjaerkraft, slik at fresen
forsvinner helt inn i beskyttelsesdekslet. Hvis
dette ikke skjer, ma du straks sla av maskinen
og reparere den fgr den brukes videre.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-

telse.
5.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva / Lydniva 84 /95 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

@ Bruk greklokker!



Totale svingningsverdier (a,, vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
EN 60745:

a, = 3,0 m/s?

K=1,5m/s?
De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stay) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er 0gsa egnet til
en midlertidig vurdering av vibrasjons- og stgybe-
lastning under bruk. De angitte utslippsverdiene
representerer de viktigste brukstypene til elek-
troverktgyet. Dersom elektroverktgyet brukes pa
annen mate eller med andre innsatsverktgy eller
etter utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og
stgybelastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man ma ogsa ta hensyn
til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen
betraktelig i l@pet av totalt arbeidstidsrom.
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(1.1)
(1.2)
(1.3)
(1.4)
(1.5)
(1.6)

Betjeningselementer
AV/PA-bryter
Vribryter for Domino-plugghullbredde
Utlgsing motorenhet / styreramme
Stgttehandtak
Hendel for vinkelanlegg
Forvalgssleide for materialtykkelse

(1.7) Lasearm for Domino-plugghulldybde
(1.8) Lasearmsperre

(2.1) Spindellds

(2.2) Avsughette

(2.3) Hendel for innstilling av fresehgyde
(2.4) Anleggsspakene

7 Elektrisk tilkobling og igangsetting

& Nettspenningen ma stemme med spesi-
fikasjonene pa effektskiltet!

Sla maskinen alltid av fgr du tilkopler el-

& ler trekker ut nettkabelen!

For a tilslutte og frakople nettledningen se Fig.
2. Sla pa ved a skyve bryteren (1.1) fremover til
den gariinngrep. Et trykk pa den bakre enden av
bryteren er nok til a lgse innkoblingssperren og
sla av maskinen.

8 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& fer du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .
8.1 Verktgy skiftes ut

Ngdvendig verktgy: Fastngkkel SW 8 (fglger med).
Bruk vernehansker ved verktgyskifte pa grunn
av faren for skader mot det skarpe skjeeret pa
verktgyet.
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a) Ta ut verktay

- Hev utlgserhendelen (4.2] til den hgrbart gar i
inngrep med fastngkkelen (4.1).

- Skill motorenheten (4.5) og styrerammen
(4.4).

- Hold spindellasen (5.1) inne.

- Lesne og skru av fresen (5.2) med fastngkke-
len.

- Slipp opp spindellasen.

b) Sette inn verktoy

- Kontroller at maskinen, styrerammen og fgrin-
gene (4.3) er rene for innsetting av ny fres. Fjern
eventuell smuss. Sett bare i skarpt, uskadet og
rent verktgy.

- Hold spindellésen (5.1} inne.

- Skru fast fresen (5.2) med fastngkkelen.

- Slipp opp spindellasen.

- Skyv styrerammen pa motorenheten til den
hgrbart gar i inngrep.

8.2 Fresedybde stilles inn

- Apne l3searmsperren (1.8) ved & trykke pa den.

- Still inn gnsket fresedybde (12 mm, 15 mm, 20
mm, 25 mm, 28 mm) med ldsearmen (1.7). For
fresen med diameter pa 5 mm er bare fresedyb-
dene 12 mm, 15 mm og 20 mm tillatt pa grunn
av den korte tangelengden.

- Slipp opp lasearmsperren igjen.

For DOMINO-pluggen pa 4 x 20 mm finnes det

en spesialfres (pga. faren for brudd). Ta hensyn

til folgende ved bruk av denne fresen (D 4-NL 11

HW-DF 500):

- Still inn fresedybden pa 20 mm ved hjelp av l&-
sespaken (1.7). Den faktiske fresedybden er 10
mm. Pluggen kan bare plasseres i midten (se
ill. 7b).

Pase at fresedybden er minst 3 mm min-
& dre enn emnetykkelsen. Hvis ikke kan
fresen ga ut av emnet pa baksiden, noe

som er forbundet med en stgrre ulyk-

kesfare.
8.3 Stille inn fresehgyde
a) med forvalgssleide

- Losne hendelen (6.1) for innstilling av frese-
hgyde.

- Bruk stgttehdndtaket (6.2] til & lgfte den fremre
delen av styrerammen.

- Still inn gnsket platetykkelse (16 mm, 20 mm,
22 mm, 25 mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm) med
sleiden (6.6).

- Trykk den fremre delen pa styrerammen ned til
den gariinngrep.

- Lukk hendelen (6.1).



b) valgfri

- Lesne hendelen (6.1) for innstilling av frese-
hgyde.

- Bruk stgttehandtaket (6.2] til & lgfte den fremre
delen av styrerammen.

- Skyv sleidene (6.6) mot motorenheten frem til
kontaktpunktet.

- Still inn gnsket fresehgyde ut fra skalaen(6.3)
ved & bevege den fremre delen av styrerammen
loddrett.

- Lukk hendelen (6.1).

8.4 Stille inn vinkelanlegg

- Lgsne hendelen for vinkelanlegget (6.4).

- Stillinn gnsket vinkel: trinnlgst ut fra skala (6.5)
fra0°-90° elleritrinn pa 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- Lukk hendelen (6.4).

Frese tynne emner med vinkling
- Still inn gnsket vinkel.
- Lesne hendelen (6.1) for innstilling av frese-
hgyde.
- Skyv sleidene (6.6) mot motorenheten frem til
kontaktpunktet.
- Skyv vinkelanlegget helt ned.
- Lukk hendelen (6.1).
Lgsne alltid klemhendelen (6.1] fgr vin-
& kelanlegget tilbakestilles.
8.5
& bryteren (1.2) er bare sikkert mulig nar
maskinen gar!
Felgende plugghullbredder kan stilles inn (fig. 7a):
13 mm + fresdiameter

19 mm + fresdiameter
23 mm + fresdiameter

8.6

J,0

Stille inn plugghullbredde
Innstilling av plugghullbredden med vri-

Avsug

Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
Til avsughetten (2.2) kan det tilkobles et
Festool avsugapparat med slangediame-
ter pa 27 mm.

8.7 Sideanlegg med utvidelse av underlaget

Ved hjelp av sideanlegget (8.1) kan underlaget

utvides ved fresing avemnekanter og dermed kan

maskinen fgres sikrere.

Med de to integrerte anleggsredusererne (8.6)

kan avstanden til midten av fresehullet reduseres

individuelt med 37 mm til 20 mm. Dermed kan
pluggen plasseres helt inntil kanten.

- Fest sideanlegget med begge skruene (8.2) i
gjengehullene (8.3) pa styrerammen. Underla-
get for stgtten (8.5) og bordet (8.4) ma vaere pa
ett plan.

- Drei en av avstandsredusererne (8.6) ut for re-
dusering av avstanden (se ill. 8). Denne retter
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seg automatisk inn etter anleggsspaken (8.7).

9 Arbeide med maskinen

Tre er et naturlig, inhomogent materiale. Derfor
kan det ved bearbeidingen oppstod visse avvik fra
malene, selv om maskinen er stilt inn ngyaktig.
0gsa handteringen av maskinen (f.eks. fremfg-
ringshastigheten) pavirker arbeidsngyaktigheten.
| tillegg kan malingen pa DOMINO-ene i tre variere
avhengig av lagringen (f.eks. fuktighet). Alle disse
faktorene pavirker om malene blir holdt pa de pro-
duserte plugghullene og pluggforbindelsene.
Disse malavvikene ble beregnet pa grunnlag av
tallrike forsgk. Maskin og DOMINO-pluggmal er
stilt inn pa denne verdien. Dersom det allikevel
skulle oppstod sideveis forskyvning pa ca. 0,03
mm - 0,04 mm ved sammensettingen av to ma-
terialer, kan du bytte ut de fabrikkmonterte an-
leggsspakene (2,4) med korrigerte anleggsspaker.
Disse ca. 0,175 mm smalere spakene reduserer da
sideavstanden fra plugghullene til emnekanten
(se kapittel 14).

For behandlingen av det endelige emnet, anbe-
fales det & optimere plugghulldybde, -bredde og
-diameter pa et prgveemne.
Ta hensyn til reglene nedenfor nar du
arbeider:

- Festalltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Hold alltid Domino-pluggfres med begge hen-
dene pa motorhuset og stgttehandtaket nar du
jobber. Dette minsker faren for skader og er en
forutsetning for ngyaktig arbeid.

- Lukk hendelen for innstilling av freshgyde (2.3)
og hendelen for vinkelanlegg (1.5) slik at det ikke
er mulig at disse lgsnes utilsiktet under bruk.

- Tilpass fremfgringshastigheten til fresdiameter
og materialet. Arbeid med konstant fremfg-
ringshastighet.

- Legg Domino-pluggfresen fgrst fra deg nar
fresen star helt stille.

Fremgangangsmate

Slik lager du en pluggforbindelse:

- Velg en Domino-plugg og sett passende fresinn
i Domino-pluggfresen (kap. 8.1).

- Stillinn fresedybden (kap. 8.2). Fresedybden ma
vaere minst 3 mm mindre enn emnetykkelsen
for at pluggforbindelsen skal holde.

- Stillinn fresehgyden i henhold til emnetykkelsen
(kap. 8.3).

- Merk flatene som hgrer sammen, pa emnet
(10.1) slik at du kan sette dem sammen riktig
etter fresing av plugghullene.

- Legg de to emnene som skal festes med hveran-
dre, inntil hverandre, og marker gnsket posisjon



for pluggen med en blyant (10.2).

- Still inn gnsket plugghullbredde (kap. 8.5). Var
anbefaling: Fres det fgrste hullet uten klaring
(plugghullbredde = Domino-pluggbredde]), og de
andre plugghullene med den neste stgrrelsen pa
plugghullbredden (ill. 10]). Det fgrste plugghullet
fungerer da som referansemal, mens de andre
plugghullene har toleranse for ungyaktigheter.

- Fres plugghullene:

a) det forste plugghullet ved a plassere anleggs-
spakene mot sidekanten pa emnet (ill. 12)

b) de pafelgende plugghullene etter blyantmar-
keringene som er laget a forhand og skalaen
pa kontrollvinduet (10.3).

Vedlikehold og pleie
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjons]arbeid pa
maskinen .
Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
& krever at motorhuset dpnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.
Domino-pluggfresen eristor grad vedlikeholdsfri.
Vianbefaler likevel en arlig kontroll og/eller etter
ca. 100 driftstimer av et autorisert kundeverksted.
Dette er av hensyn til brukerens sikkerhet og
levetiden til Domino-pluggfresen.
Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid hol-
des rene. Fgringene (4.3) ma rengjeres for avlei-
ret stgv. Olje fgringene lett og regelmessig med
harpiksfri olje (f.eks. symaskinolje).
Slik fester du klemhendelen (se bilde éb):
- Fjern klemhendelen og fest sekskantskruen
hardere.
- Fest klemhendelen pa sekskantskruen igjen.
Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk strgmavbrudd og maskinen stanses.

1

& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner

du i Festool-katalogen eller pa Internett under

~www.festool.com”.

12 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,

10

Tilbehgr, verktgy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
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samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

13 Ansvar for mangler

For vare apparater er vi ansvarlig for material-
eller produksjonsfeil i samsvar med gjeldende
nasjonale bestemmelser, i minst 12 maneder.
Ved utelukkende privat bruk er denne tiden 24
maneder innenfor EU-stater (bevises med regning
eller fglgeseddel).

Skader som spesielt skyldes slitasje, overbelast-
ning, ufagmessig handtering, eller skader forar-
saket av brukeren eller annen bruk i strid med
bruksanvisningen, eller skader som var kjent ved
kjgp av apparatet omfattes ikke av dette ansvaret.
Reklamasjoner kan bare godtas hvis apparatet
ikke ble demontert og returneres til leverandgren
eller et autorisert Festool-serviceverksted. Ta
godt vare pa bruksanvisningen, sikkerhetsfor-
skrifter, reservedelsliste og kvittering. Dessuten
gjelder produsentens aktuelle betingelser for
ansvar ved mangler.

Anmerkning

Pa grunn av kontinuerlige forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer avde
tekniske spesifikasjonene i dette dokumentet.

14

Pluggfres
DF 500 W
Ar for CE-merking: 2006

Vi erklzerer pa eget ansvar at dette produktet er
I overensstemmelse med fglgende normer eller
normative dokumenter: EN 60745-1, EN 60745-
2-19, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 iht. Bestemmelsene i radsdirektivene
2006/42/EF, 2004/108/EF.

re 0N - e

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumen-
tasjon

CE-Konformitetserklaring

Serienr.
498621, 498622

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-



dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pa var infor masjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg

informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet falgende
nettside: www.festool.com/reach

15 Eksempler pa bruksomrader

(Illustrasjonene A1 til A6.3 finner du pa et medfslgende ekstraark].

A1.1-A1.4 stabil og vrisikret vinklet rammeskjgt.

A2 sveert stabil dgrkarmskjgt.

A3 sveert stabile og vrisikre treskjgter for stativ- og stolbygging.

A4.1-A4L3 stabil, vrisikret og passngyaktig plateskjgt (vinklet).

A5.1 stabil og passngyaktig plateskjgt (stump).

A5.2 Innstilling av Domino-pluggfres for plateskjgt (stump), plugghull pa endeflaten.

A5.3 Innstilling av Domino-pluggfres med stattevinkel for plateskjgt (stump).

Ab.1 stabil og passngyaktig plateskjet (sentrert).

Ab.2 Innstilling av Domino-pluggfres for plateskjgt (sentrert).

Ab6.3 Innstilling av Domino-pluggfres for plateskjgt (sentrert), plugghull pa endeflaten.

16 Korrigering av feil

(Illustrasjonene B1 til B6 finner du pa et medfglgende ekstraark].
Feil Arsaker Tiltak

B1 ([Svimerker slgvt fresejernl bruk skarpt fresejern

B2 |Utvidelse av plugghul- [for stor fresedybde (stgrre en 20 | Minske fresedybden
let mm) med 5 mm fres

B3 |Pluggen gar gjennom [ feil emnetykkelse og/eller frese- [tilpass emnetykkelse og/eller
emnet dybde fresedybde

B4 |merker pa plugghull- |[for hgy fremfgringshastighet senk fremfgringshastigheten
kanten

B5 [plugghull ikke parallelt | emnet har beveget seg under fest emnet godt nok
med emnekanten behandlingen

B6 |plugghull ikke i rett a) Avleiringer (f.eks. spon) under | a) Fjern avleiringer
vinkel (90°) pa emneo- bunnplaten
verflaten b) vinkelanlegget er ikke stilt inn | b) still inn vinkelanlegg pa ngy-

pa ngyaktig 90° aktig 90°
c) arbeidet uten stgttevinkel c) bruk stgttevinkel

9a, [Stillingen for plugg- Midtpunktet mellom de to an- Fjern en av anleggsspakene

9b |hullene, som ble laget |leggsspakene ligger ikke ngyak- |(9,1) (bilde 9a). Monter en av de
med venstre og hgyre |tig i midtpunktet til svingeomra- |vedlagte anleggsspakene (9,2)
anleggsspakene, stem- | det for fresen. pa pluggfresen (bilde 9b). Disse
mer ikke ngyaktig over- anleggsspakene er smalere og
ens (forskjellig avstand gjgr at man kan stille inn sveaert
til emnekanten). ngyaktig.
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As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucoes de operacao.

1 Prefacio

Os nossos agradecimentos por ter escolhido a
fresa para buchas Domino DF 500 Q da Festool.
Observe as informacoes deste manual de instru-
coes e dos documentos em anexo. Isto destina-
se 4 sua propria seguranca e impede danos na
ferramenta.

2 Dados técnicos
Poténcia 420 W
NUmero de rotacoes (em vazio) 25500 rpm
Profundidade de fresagem, max. 28 mm
Largura de fresagem, max. 23 mm +
didmetro da fresa
Diametro da fresa, max. 10 mm
Rosca do veio de accionamento M6 x 0,75
Peso (sem cabo) 3,2 kg
Classe de proteccao @ /Il

Simbolos
Atencao, perigo!

Utilizar protectores de ouvido!

Instrucao, ler indicacdes/notas!

Usar mascara contra pos!

oe>"

Utilizacao em conformidade
A fresa para buchas Domino destina-se a produ-
cao de juncoes por bucha Domino em madeira

dura e mole, placa de aglomerado de madeira,
madeira contraplacada, placas de fibra. Cada uti-
lizacao que va para além disso nao esta conforme
as disposicoes legais.
A fresa para buchas Domino esta destinada e
autorizada a ser utilizada exclusivamente por
pessoas formadas ou técnicos especializados.
O utilizador é responsavel por danos e
& acidentes devidos a uma utilizacao nao
propria conforme as disposicoes.

5 Avisos de seguranca
5.1 Regras gerais de seguranca

ATENCAO! Leia todas as indicacdes de

seguranca e instrucoes. O desrespeito das

adverténcias e instrucoes pode ocasionar
choques eléctricos, incéndios e/ou ferimentos
graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.
O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina

- Segure aferramenta eléctrica pelas pegas iso-
ladas, pois a fresa pode atingir o proprio cabo
de rede. O contacto com uma linha condutora
de corrente também pode colocar as pecas
metalicas da ferramenta sob tensao e conduzir
a um choque eléctrico.

- Os acessorios devem estar concebidos, pelo
menos, para as rotacoes indicadas na ferra-
menta eléctrica. Acessorios a trabalhar com
sobre-rotacoes podem ser projectados, causan-
do ferimentos.

- Utilize a ferramenta apenas com a estrutura
guia montada. A estrutura guia protege o uti-
lizador de componentes partidos da fresa e de
um contacto inadvertido com a fresa.

- NaDF 500 Q, so podem ser montadas as fresas
disponibilizadas pela Festool para o efeito. De-
vido ao elevado perigo de ferimentos é proibida
a utilizacao de outras fresas.

- Nao trabalhe com fresas obtusas ou danifica-
das. As fresas obtusas ou danificadas podem
provocar a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

- Ao soltar a unidade do motor, esta deve
deslocar-se para tras por forca elastica, de
modo a que a fresa desapareca totalmente na
coberturade proteccao. Se tal nao acontecer, a
ferramenta deve ser imediatamente desligada



e reparada antes de uma nova utilizacao.
Para proteger a sua saude, use uma
mascara de proteccao P2.
5.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressao acustica 84 dB(A
Poténcia do nivel acUstico 95 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

© Utilizar protectores de ouvido!

Nivel de emissao de vibracdes a, [soma vectorial
de trés sentidos) e incerteza K determinados de
acordo com a norma EN 60745:
a, =3,0m/s?
K=1,5m/s?

Os valores de emissao (vibracao, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicoes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacao provisoria do coeficiente de vibracoes
e do nivel de ruido durante a aplicacao. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica. No entanto,
se a ferramenta eléctrica for utilizada para ou-
tras aplicacoes, com outros acessorios ou com
uma manutencao insuficiente, tal pode aumentar
claramente o coeficiente de vibracoes e o nivel de
ruido durante todo o periodo de funcionamento.
Para uma avaliacao precisa durante um determi-
nado periodo de funcionamento, devem também
observar-se os tempos de trabalho em vazio e
de paragem da ferramenta abrangidos. Tal pode
reduzir consideravelmente o esforco durante todo
o periodo de funcionamento.

6 Elementos de manuseio

(1.1) Interruptor de LIGAR/DESLIGAR

(1.2) Interruptor rotativo para largura de orificio
de bucha Domino

(1.3) Desbloqueio da unidade do motor/estrutu-
raguia

(1.4) Punho adicional

(1.5) Alavanca de aperto para batente angular

(1.6) Corredica de pré-seleccdo para espessura
do material

(1.7) Alavanca de retenc3do para a profundidade
do orificio da bucha Domino

(1.8) Bloqueio da alavanca de retencao

(2.1) Bloqueio de fuso

(2.2) Bocal de aspiracao

(2.3) Alavanca de aperto para ajuste de altura

de fresagem
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(2.4)
7

Trincos de batente

Ligacao eléctrica e colocacao em fun-
cionamento

A tensao da rede deve estar sempre de
& acordo com a indicacao na chapa de po-
téncia.
Antes de inserir a ficha natomada da rede
& ou saca-la da mesma, a maquina sempre
deve ser desligada!
Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede,
veja ilustracdo 2. Para ligar, o interruptor (1.1) é
empurrado para a frente até engatar. Um toque
sobre a parte traseira do interruptor é suficiente
para soltar o bloqueio de ligacao e desligar a
maquina.

8 Ajustes na maquina
Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

8.1 Trocar a ferramenta

Ferramenta necessaria: chave de bocas 8 (forne-
cida juntamente). Ao substituir a ferramenta, use
luvas de proteccao devido ao perigo de ferimentos
nas laminas afiadas das ferramentas.

a) Retirar a ferramenta

- Levante a alavanca de desbloqueio (4.2) com
a chave de bocas (4.1) até que seja audivel o
engate.

- Separe a unidade do motor (4.5) e a estrutura
guia (4.4).

- Mantenha o bloqueio de fuso (5.1) premido.

- Solte e desaparafuse a fresa (5.2) utilizando a
chave de bocas.

- Solte o bloqueio de fuso.

b) Colocar a ferramenta

- Antes de utilizar uma nova fresa, assegure-se
de que aferramenta, a estrutura guia e as guias
(4.3) estado limpas. Elimine eventuais sujidades.
Utilize apenas ferramentas afiadas, nao danifi-
cadas e limpas.

- Mantenha o bloqueio de fuso (5.1) premido.

- Aparafuse a fresa (5.2) utilizando a chave de
bocas.

- Solte o bloqueio de fuso.

- Insira a estrutura guia na unidade do motor até
que engate audivelmente.

8.2 Ajustar a profundidade de fresa

- Abra o bloqueio da alavanca de retencao (1.8),
pressionando-o.

- Com a alavanca de retencao (1.7), ajuste a pro-



fundidade de fresagem desejada (12 mm, 15
mm, 20 mm, 25 mm, 28 mm).

Para a fresa com um diametro de 5 mm sé sao
autorizadas as profundidades de fresagem 12
mm, 15 mm e 20 mm, devido ao seu curto com-
primento da haste.

- Solte novamente o bloqueio da alavanca de re-
tencao.

Para a bucha DOMINO 4x20 mm existe uma fresa

especial (devido ao perigo de ruptura). Durante

a utilizacdo desta fresa (D 4-NL 11 HW-DF 500),

observe o seguinte:

- Utilizando a alavanca de retencao (1.7), ajuste
a profundidade de fresagem 20 m. A verdadeira
profundidade de fresagem corresponde a 10
mm. A bucha sé pode ser posicionada ao centro
(ver figura 7b).

Assegure-se de que a profundidade de

& fresagem ¢, pelo menos, 3 mm menor do

que a espessura da peca a trabalhar. Caso

contrario, a fresa pode sobressair na
parte traseira da peca a trabalhar, dando
origem a um maior perigo de acidente.

8.3 Ajustar altura de fresagem

a) com corredica de pré-seleccao

- Solte a alavanca de apert (6.1) para o ajuste de
altura de fresagem.

- Com o punho adicional (6.2), levante a parte
dianteira da estrutura guia.

- Através da corredica (6.6), ajuste a espessura
de placa pretendida (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25
mm, 28 mm, 36 mm, 40 mm).

- Pressione a parte dianteira da estrutura guia
para baixo, até ao batente.

- Feche a alavanca de aperto (6.1).

b) de livre seleccao

- Solte a alavanca de apert (6.1) para o ajuste de
altura de fresagem.

- Com o punho adicional (6.2), levante a parte
dianteira da estrutura guia.

- Empurre a corredica (6.6) no sentido da unidade
do motor, até ao batente.

- Ajuste a altura de fresagem pretendida com
base na escala (6.3), deslocando a parte dian-
teira da estrutura guia na vertical.

- Feche a alavanca de aperto (6.1).

8.4 Ajustar o batente angular

- Solte a alavanca de aperto para o batente an-
gular (6.4).

- Ajuste o angulo pretendido: com base na escala
(6.5), progressivamente de 0° a 90°, ou por meio
de retencao em 0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°.

- Feche a alavanca de aperto (6.4).
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Fresar pecas a trabalhar finas em meia esqua-

dria

- Ajuste o angulo pretendido.

- Solte a alavanca de apert (6.1) para o ajuste de
altura de fresagem.

- Empurre a corredica (6.6) no sentido da unidade
do motor, até ao batente.

- Empurre o batente angular completamente para
baixo.

- Feche a alavanca de aperto (6.1).

Antes de repor o batente angular, soltar

sempre, em primeiro lugar, a alavanca de

aperto (6.1).

Ajustar a largura de orificio de bucha

O ajuste da largura de orificio de bucha
através do interruptor rotativo (1.2) s6 é
possivel, de modo fiavel, com a ferramen-
ta a trabalhar!

E possivel ajustar as seguintes larguras de orificio
de bucha (figura 7a):

13 mm + diametro da fresa

19 mm + diametro da fresa

23 mm + diametro da fresa

AN
K

8.6 Aspiracao
i L Ligue sempre a maquina a um sistema
$| deaspiracao. No bocal de aspiragdo (2.2)
pode ser conectado um aspirador
Festool com um tubo flexivel de aspiracao de 27
mm de diametro.

8.7 Batente lateral com extensao de apoio
O batente lateral (8.1) permite aumentar a su-
perficie de apoio ao fresar na aresta da peca a
trabalhar, conduzindo assim a ferramenta com
maior seguranca.

As duas reducdes de batente (8.6) integradas

permitem reduzir individualmente a distancia

relativamente ao centro do orificio de fresagem,
de 37 mm para 20 mm. Deste modo, é possivel
posicionar a bucha junto aos bordos.

- Fixe o batente lateral nos orificios roscados (8.3)
da estrutura guia utilizando os dois parafusos
(8.2), sendo que as superficies do apoio (8.5) e
da bancada (8.4) devem encontrar-se no mesmo
plano.

- Para reduzir a distancia, incline uma das redu-
coes de batente (8.6) para fora (ver figura 8). Esta
ajusta-se automaticamente ao trinco de batente
(8.7).

9 Trabalhar com a maquina

A madeira € um material natural, heterogéneo.
Por esta razao, durante o seu processamento,
podem ocorrer sempre certos desvios das me-




didas, mesmo quando a maquina esta ajustada
com precisao. A precisao do trabalho também é
influenciada pelo manuseamento da ferramenta
(p. ex., velocidade de avanco). Além disso, as di-
mensoes das DOMINOs em madeira pode variar
em funcao do seu apoio (p. ex., humidade). Todos
estes factores influenciam a acuracia dimensio-
nal dos orificios de bucha e juncoes por cavilha
efectuados.

Com base em inimeras tentativas, foi calculada a
média destes desvios das medidas. A ferramen-
ta e as dimensoes das cavilhas DOMINO foram
ajustados a esta média. Se, mesmo assim, ainda
se der uma desalinhamento lateral de aprox. 0,03
mm - 0,04 mm ao unir por encaixe duas pecas a
trabalhar, tem a possibilidade de substituir os
trincos de batente (2.4) montados de fabrica por
trincos de batente com correccao. Estes trincos,
mais estreitos 0,15 mm, reduzem entdo a distan-
cia lateral dos orificios de bucha a aresta da peca
a trabalhar (consultar capitulo 14).

Antes de trabalhar a peca final, recomenda-se
que efectue a optimizacao da profundidade, lar-
gura e diametro do orificio de bucha numa peca
de ensaio.
Durante os trabalhos, observe as seguin-
tes regras:

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Durante os trabalhos, segure sempre a fresa
para buchas Domino pela carcaca do motor e
pelo punho adicional com as duas maos. Isto
diminui o perigo de ferimentos e € uma condicao
para trabalhos precisos.

- Feche a alavanca de apert para o ajuste da altura
de fresagem (2.3) e a alavanca de aperto para o
batente angular (1.5), de forma a que n&o seja
possivel soltarem-se inadvertidamente durante
o funcionamento.

- Adapte a velocidade de avanco ao diametro da
fresa e ao material. Trabalhe com uma veloci-
dade de avanco constante.

- Guarde a fresa para buchas Domino apenas
quando a fresa estiver completamente parada.

Modo de procedimento

Para criar uma juncao por bucha, proceda do
seguinte modo:

- escolha uma bucha Domino e aplique a fresa
adequada na fresa para buchas Domino (Cap.
8.1).

- ajuste a profundidade de fresagem (Cap. 8.2).
A profundidade de fresagem deve ser, pelo me-
nos, 3 mm menor do que a espessura da peca
a trabalhar, para que a juncao por bucha seja
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resistente.

- Ajuste a altura de fresagem em funcao da es-
pessura da peca a trabalhar (Cap. 8.3).

- Assinale as superficies das pecas a trabalhar

que fazem jogo (10.1), para que as possa voltar

a montar a correctamente depois de fresar os

orificios de buchas.

Encoste as duas pecas a trabalhar que pretende

unir e assinale as posicoes desejadas das bu-

chas com um lapis (10.2).

- Ajuste a largura de orificio de bucha pretendida

(Cap. 8.5). A nossa recomendacao: frese o pri-

meiro orificio sem folga (largura de orificio de

bucha = largura de bucha Domino], e os restan-
tes orificios de bucha com a largura de orificio
de bucha imediatamente superior (imagem

10). O primeiro orificio de bucha serve como

referéncia, enquanto os restantes orificios de

bucha possuem tolerancia paraimprecisoes de
producao.

Frese os orificios de bucha:

a) o primeiro orificio de bucha através do encos-
to ao pino limitador na aresta lateral da peca
a trabalhar,

b] os seguintes orificios de bucha segundo as
marcas de lapis anteriormente efectuadas e a
escala da janela de observacao (10.3).

10 Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
& magquina retirar sempre a ficha de ligacao

da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e

& reparacao, que exigem a abertura da car-

caca do motor, s6 podem ser efectuadas

por uma oficina autorizada do servico
apos-venda.

No essencial, a fresa para buchas Domino esta

isenta de manutencao. No entanto, recomen-

damos uma verificacdo anual e/ou apds aprox.

100 horas de funcionamento de uma oficina de

Assisténcia técnica autorizada. Isto serve para a

seguranca do utilizador e estabilidade da fresa

para bucha Domino.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao

sempre limpos.

Devem limpar-se as sedimentacoes de poeira das

guias (4.3). Olear regularmente as guias com 6leo

sem resina (p.ex., 6leo de maquina de costura).

Para fixar a alavanca de aperto (ver figura éb):

- Remova a alavanca de aperto e aperte o para-
fuso sextavado de modo mais firme.

- Fixe novamente a alavanca de aperto no para-
fuso sextavado.

A maquina esta equipada com escovas de carvao



especial de interrupcao automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

Acessorios, ferramentas

1
Para a sua prdpria seguranca, utilize ape-

& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.

Os numeros de encomenda para acessorios e

ferramentas podem ser encontrados no catalogo

Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.

12

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolo-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

13 Prestacao de garantia

Os nossos aparelhos estao ao abrigo de prestacao
de garantia referente a defeitos do material ou
de fabrico de acordo com as regulamentacoes
nacionalmente legisladas, todavia no minimo 12
meses.

Dentro do espaco dos estados da EU o periodo
de prestacdo de garantia é de 24 meses (prova
através de factura ou recibo de entrega) sendo
os aparelhos utilizado sem exclusivo para fins
particulares).

Danos que se devem em especial ao desgaste
natural, sobrecarga, utilizacao incorrecta ou
danos por culpa do utilizador ou qualquer outra
utilizacao que nao respeite o manual de instru-
coes ou conhecidos aquando da aquisicao, estao
excluidos da prestacao de garantia. Reclamacoes
s6 podem ser reconhecidas caso o aparelho seja
remetido todo montado (completo) ao fornecedor
ou a um servico de assisténcia ao cliente Festool
autorizado. O manual de instrucoes, instrucoes
de seguranca, lista de pecas de substituicao e

Remocao
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comprovativo de compra devem ser bem guarda-
dos. Saovalidas, de resto, as actuais condicoes de
prestacao de garantia do fabricante.

Nota

Devido aos trabalhos de investigacao e desenvolvi-
mento permanentes, reserva-se o direito as alte-
racoes das instrucoes técnicas aqui produzidas.

14 CE-Declaracao de conformidade
Fresa para buchas N.° de série
DF 500 Q 498621, 498622

Ano da marca CE: 2006

Declaramos, sob a nossa exclusiva responsabili-
dade, que este produto corresponde as normas ou
aos documentos normativos citados a seguir: EN
60745-1,EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 segundo as disposi-
coes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE.

ppe- @y foll s i

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacdo técnica

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh é, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nos,
enquanto ,utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
o manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, criamos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach
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exemplos de aplicacao

(As seguintes imagens A1 a A6.3 encontram-se numa folha extra em anexo).

A1.1 - A1.4|Juncao de moldura estavel e protegida contra torcao em relacao a meia esquadria.
A2 Ligacao de canto em lingote muito instavel.
A3 Juncoes de madeira muito estaveis e protegidas contra torcao na montagem de ar-
macoes e de cadeiras.
A4.1 - A4.3|Juncdo de placas estavel, protegida contra torcdo e precisa ([em meia esquadria).
A5.1 Junc3o de placas estavel e exacta (obtusa).
A5.2 Ajuste da fresa para buchas Domino para a juncao de placas (obtusa), orificio de
bucha frontal.
A5.3 Ajuste da fresa para buchas Domino com angulo de apoio para a juncao de placas
(obtusal.
Ab6.1 Junc3o de placas estavel e exacta (ao centro).
Ab.2 Ajuste da fresa para buchas Domino para a juncao de placas (ao centro).
A6.3 Ajuste da fresa para buchas Domino para a juncao de placas (ao centro), orificio de
bucha frontal.
16 Eliminacao de falhas
(As seguintes imagens B1 a B6 encontram-se numa folha extra em anexo).
Falha Causa Solucoes
B1 [Queimadura Fresa obtusa Utilizar fresa afiada
B2 |Alargamento do orificio |profundidade de fresagem de- Diminuir a profundidade de fre-
de bucha masiado elevada (maior que sagem
20 mm) com fresa de 5 mm
B3 |[Abucha perfura a peca |Espessura da peca a trabalhar |[Adaptar a espessura da peca a
a trabalhar e/ou profundidade de fresagem |trabalhar e/ou a profundidade
errada de fresagem
B4 | Farpas na aresta do ori- | Velocidade de avanco demasiado [ Reduzir a velocidade de avanco
ficio da bucha elevada
B5 | Orificio da bucha nao A peca a trabalhar deslocou-se | Fixar suficientemente a peca a
paralelo em relacao a durante os trabalhos trabalhar
aresta da peca a traba-
lhar
B6 | Orificio de bucha nao a) Sedimentacoes (p.ex., aparas) |a) Remover sedimentacoes
perpendicular (90°) a por baixo da placa do chao
superficie da peca a b) Batente angular ndo ajustado |b) Ajustar o batente angular
trabalhar exactamente para 90° exactamente para 90°
c) Trabalhar sem angulo de c) Utilizar angulo de apoio
apoio
9a, | A posicao dos orificios de | O centro entre os dois pinos Remova um dos trincos de ba-
9b |bucha, que foram produ- | limitadores nao se encontra tente (9.1) (imagem 9a). Monte

zidos com o pino limita-
dor esquerdo e direito,
nao coincide exactamen-
te (distancia diferente
em relacao a aresta da
peca a trabalhar).

exactamente no centro da faixa
oscilatoria da fresa.

um dos trincos de batente (9.2),
fornecidos juntamente, na fresa
para buchas (figura 9b). Estes
trincos de batente sao mais
estreitos e permitem um ajuste
bastante preciso.
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I'Ipl/lnaraeMble NN CTpaunn HaxogaTcd B Ha4dane
PYKOBOACTBa Mo aKCrutyataymnn.

1 Mpepucnosue

Bnarogapum Bac 3a Beibop dpesepa pas grobens-
Hbix coegmHeHut Domino DF 500 Q nponsBoacTea
Festool.

Mpocum obpatuTh Bawe BHMMaHme Ha nHpopmMa-
LM1I0, U3JTOXKEHHYIO B JaHHOM PykoBoACTBeE Mo 3KC-
nfayatauuu 1 B npuiaraeMbix K HeMy fOKYMEHTaXx.
310 HeobxoamMMo B Lenax Bawen cobcTBeHHOM
Be3onacHoOCTN 1 B LLenix HefoNyLWeHNs NoBpex-
OEeHN MalLWHBbI.

2 TexHUyeckue gaHHbIe

MOLLHOCTb

Yncno obopoTos

(xonocton xon)

[mybuHa ¢pesepoBaHus, Makc.

LLnpnHa ¢pesepoBaHus, Makc.
23 MM + @ dpe3sbl

420 Bt

25 500 oT/MUH
28 MM

HdwnameTtp dpesbl, Makc. 10 MM
CoennHutensbHas pesbba

nNpMBOAHOMO Bana Mé6 x 0,75
Macca (6e3 kabens) 3,2 kr
BesonacHocTb @/l

3Hauku
BHuMaHMe, onacHo!

HocuTb 3awunTy opraHos cayxa!

PykoBopacTBo, cobntoganTe MHCTpyKLuum!

Oe®>"

Hcnonbayite pecnupatop!

4 MpuMeHeHMUe No Ha3HaYeHU

®Opesep ans pwobenbHbix coegmHeHnin Domino
npeAHasHayeH gna MoHTaxa AobenbHbIX coeamn-
HeHnn Domino B TBepaoOn 1 MArkown gpeBecuHe,
HCI, danepe, [ABI1. Jlioboe gpyroe ncnonb3osa-
HWe, He yKa3aHHOoe B 3TOM pyKOBOACTBE, CHMTaeTCH
MCMNOSIb30BaHMEM He MO HAa3HAYEHMI0.

K paboTte c ppesepom gna grobenbHbIx coeguHe-
H1u Domino gonyckatTcs ToNbKo KBannduumpo-
BaHHble CMeLnanmncTbl.

MHCTpYMEHT CKOHCTPYMpPOBaAH AnNS
& npodeccnoHanbHOro NPUMEHEHUS.
3aywepb v HecyacTHbIe ClyYaun, CBA3aH-
& Hble C MPUMEHEHMEM He MO Ha3HaYeHu o,
oTBevaeT [lonb3oBaTenb.
5 YKa3saHus no TexHuKe 6e3onacHocTu
5.1 O6wue ykazaHus no 6esonacHoCTH
BHUMAHMUE! MpouTtute BCe ykasaHus no
TexXHUKe 6e30MacHOCTU U peKOMeHAALMUM.
Owwnbkn npm cobnogeHnn npuBepeHHbIX
yKa3aHWi 1 peKoMeH[aL M MoryT NpuBeCcTn K no-
PaXKeHMI0 31EeKTPMYECKMM TOKOM, Moxapy, n/unm
BbI3BaTb TSXKesble TPaBMbl.
CoxpaHsiiTe BCce YKa3aHUA No TexHuke 6esonac-
HocTu u PykoBoacTBa no 3Kcnayatauum B Kauye-
CTBe CNpaBOYHOro MaTepuana.
Ncnonb3oBaHHOe B HAaCTOALMX UHCTPYKLMAX U
yKa3aHUAX NOHATUE «3NEeKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHSAETCH HA 3NIeKTPOUHCTPYMEHT C MUTaHU-
eM oT ceTu (Co LHYpPOM NuTaHus oT anekTpoceTw)

M Ha aKKyMYJATOPHbIA 3EeKTPOMHCTPYMeHT (6e3
LHYPOM NUTaHWS OT 3N1eKTpoCeTH).

5.2 Cneumndunyeckue npaBusia TEXHUKHU

6esonacHocTH

- [lep)XuTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 33 U30-
NUPOBaHHbIE YAacTU PYKOATKM, TaK KaK ¢ppesa
MO)XeT NoOBpeAuTb ceTeBoM Kabenb MHCTPYMeH-
Ta. KOHTaKT ¢ NOBPEXAEHHBIM 31EKTPUYECKUM
kabenem yepes HaxopdaLMecs nog Hanps>KeHNeM
MeTannamyeckme 4aCcTu MHCTPYMEHTa MOXeT Npu-
BECTW K YAAPY 3NEKTPUYECKMUM TOKOM.

- Mpu uncnonb3oBaHMU UHCTPYMEHTa HeobxoanMO
YYUTbIBATb YKa3aHHOE Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHTE
yucno oboporoB Bana. VIHCTpyMeHT, nNpeBbl-
LwatoLme Bo BpeMs paboTbl HOMUHANBHOE YNCIIO
0b0poTOB, MOTYT pasfneTaTbCs Ha YacTU, HAHOCS
Mnpv 3TOM TpaBMbl.



- Ucnonb3yinTe MalIMHY TONIbKO C YCTAHOBJIEH-
HOW HanpaBnsLWen paMKoni. HanpasnsioLwas
paMka 3aliuULLIaeT NoNb30BaTeNs 0T OTSIOMaHHbIX
4yacTen MHCTPYMEHTa M OT C/ly4alHOro KacaHus
bpesepa.
Ha DF 500 Q ponyckaeTcs ycTaHOBKa TOJIbKO
yKasaHHble B laHHOM pyKoBoAacTBe ¢pesbl,
AonyuweHHble K npuMeHeHuo pupmoin Festool.
[NpuMeHeHue apyrux ¢pes n3-3a NOBbILLEHHOM
TPaBMOOMAaCHOCTM 3anpeLLeHo.
3anpewaeTca paboTta ¢ 3aTyNnMBLUUMUCA WU
noBpeXaeHHbIMU ppesaMu. 3aTynunsLLMECS UK
noBpexaeHHble dpesbl MOryT cTaTb NPUYMHOMN
NoTepU KOHTPONA HAf 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Mpu oTnyckaHuu 6noka asuratens 610K Bo3-
BpallaeTcsi B UCXOAHYIO NO3ULIMIO C MOMOLLbIO
NPY>XMHHOI0 MeXaHU3Ma, Tak 4To ppe3a NosHo-
CTblO 3aKpblBAETCH 3aLUMTHOW KpbiwKon. Ecnam
3TOro He MPOUCXOAMUT, ClefyeT HEMEANEHHO
BbIK/TIOYUTb MaLlUMHY M Nepep NOBTOPHbLIM BKJIO-
YeHMeM Npon3BeCcTU HeobXoaMMble PEMOHTHbIE
paboThbl.

OnAa s3awuTtel 340pOBbA HageBaWTe
@ pecnupatop P2.
5.3 [laHHbIe no wyMmy u Bubpauum
OnpepenenHble B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745 Tun-
NoBble 3HAYEHMUSN:

YpoBeHb wwyma 84 nb(A)
3BYyKOBas MOLLHOCTb 95 nbB(A)
lonyck Ha NorpeLwwHoCcTb U3MepeHns K=3nb

HocuTb 3awmnTy opraHos cayxa!

KoapduumneHt amuccumn konebanuit a, (cymma
BEKTOPOB Tpex HanpasneHuit) n norpewHocTb K
paccunTbiBatoTca cornacHo EN 60745:

a, =3,0m/c?

K=1,5m/c?
YKasaHHble 3HaUYeHWs ypoBHS Wyma/Bubpauum ns-
MepeHbl B COOTBETCTBUW C YCNOBUAMMU UCMbITAHWA
no EN 60745 v cnyxaT onsa cpaBHEHWUS MHCTPYMEH-
TOB. 3TV 3HAYEHWUS MOXHO TaKXe MCMNoNb30BaTb
LNS NpefBapuTENIbHOM OLLEHKM LLYMOBOW 1 BUbpa-
LMOHHOW Harpy3Kkun Bo BpeMs paboTbl. YKa3aHHble
3HaueHWs ypoBHS WyMa/Bubpauun otobpaxatoT
OCHOBHble 061aCTV NPUMEHEHWS 31EKTPOUHCTPY-
MeHTa. [1pn ncnonb3oBaHUN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA
B APYrVX LeNsix, C ApYruMu cMeHHbIMM (pabounmu)
WHCTPYMEHTaMu UK B Clly4ae Ux HeyA0BNeTBOpU-
TenbHOro obcny>xKmBaHug, wymoBasa v Bubpauu-
OHHas Harpysku MOryT 3Ha4yMTeNbHO BO3pacTaTb
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Ha NPOTSXKEHUM BCEro Cpoka akcnayataumn. na
TOYHOWM OLEHKM HarpysoK B Te4YeHMe yKa3aHHOoro
CpoKa akcrnyaTaumm Heobxogmmo Takxke cobto-
0aTb NPUBOAMMbIE B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE
3HayeHWs BpeMeHU paboTbl Ha X0NOCTOM Xxody
N BpeMeHM NpocTos. 3T0 MOMOXET 3HAYUTENBHO
YMEHbLUNTb HAarpy3Ky B TeYeHMe BCEro CPOKa IKC-
nayatauum 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.

6 OpraHbl ynpaBneHus

(1.1) Bbiknovatens

(1.2) MoBOPOTHLIN BbIKAOYATENL AJA WNPUHBI
rHesga nop BctaBHon wmn Domino

(1.3) Pasbnokuposka bioka asuratens /Hanpas-
NSoLLLEN paMKu

(1.4) [ononHutenbHas pykosTka

(1.5) 3axxuMmHoW pbluar oia yraosoro ynopa

(1.6) TMonsyHok BbiGOpa TONWMHBI 3arOTOBKM

(1.7) @ukcaTop rnybuHbl rHe3ma noj BCTaBHOM
wwun Domino

(1.8) Cronop ¢ukcaTopa

(2.1) Cwucrtema 610KMPOBKM WNMHAOENS

(2.2) Natpybok

(2.3) 3axxumHoit pbluar oia perynuposku pabo-
4yeu BbICOTbl ppe3bl

(2.4) LWTtndTosble ynopsl

7 AnekTpuyeckoe NoakKAlOYeHUe U BBOA

B 3KCNyaTauuio
Hanps>eHune B ceTn [OSXKHO COOTBET-
& CTBOBaTb 3HAYEHMAM, YKa3aHHbIM Ha 3a-
BOACKOM Tabnnuke MallnHbI.
Mepen NpucoegMHEHUEM WK OTCOEAMN-
& HeHneM ceTeBOro kabens Bcerga BblK/t0-
YyanTe MawwunHy!
CoefvHeHWe 1 oTCcoe-AUHEHME IMHUW CETeBOro
MUTaHWs - CM. puc. 2.
[na BknoYeHns nepeABUHbTE NepektoyaTesb
(1.1) Bnepen no dukcaumm. Haxatns Ha 3agHMI
KOHeL, mepek/toyaTens LOCTaTOYHO, YTobbl 0CBO-
boanTb bnokMpaTop BKJOYEHUS U BbIKIYNUTD
MalLLUHKY.

8 HacTtpoiika MaLlnHbI
MNepep Havanom nobon pabotebl ¢ MaLwKn-
HOM BCerga BblHUMaNTe wWTencenb U3
po3eTku!

8.1 3aMeHa MHCTpYMeHTa

HeobxoguMbI MHCTPYMEHT: poXKKoBbIn Koy SW
8 (BxopguT B KOMMnekT nocraekul). Mpu 3ameHe
WHCTPYMEHTA M3-3a OMACHOCTUN MOyYEHUSA TPaBM
OT OCTPbIX PEXYLLMX KPOMOK MHCTPYMeEHTa crnefyeT
MCNoNb30BaTb 3aLLMTHbIE MepyaTKy.



a) U3BneyeHne UHCTpPYMeHTa

- MpunogHMMUTe pasMbikatowmin polyar (4.2) oo
ero GpuKcaLmmn poxKoBbiM Knoyom(4.1).

- PacuenuTe 6nok geuratens (4.5) n Hanpasnsio-
Lwyto pamky (4.4).

- YnepxwuBante dukcatop wnuHoens (5.1) B Ha-
XKaTOM MOJIOXKEHUMN.

- OcnabbTe U BbikpyTUTE dpe3y (5.2) ¢ nomoLibio
PO>KKOBOTO KJlOYa.

- OTnycTnTe dumkcaTop WNuHAENs.

b) YcTaHOBKa MHCTPYMEHTa

- [epen npuMeHeHWeM HoBoW $pe3bl MPoBeEPbLTE,
OYMLLEHBI M MalUMHA, HanpasAsoLLaa paMka
n Hanpasnsouwme (4.3). Yoanute Bo3MoXHbIe
3arpa3HeHund. [lonb3ynTecb TONbKO OCTPbIM U
YMUCTbIM UHCTPYMEHTOM be3 noBpexAeHUN.

- YoepxwuBante dukcatop wnuHoens (5.1) B Ha-
>KaTOM MOJIOXKEHUMN.

- Bakpytute dpesy (5.2) ¢ noMolbio PoXKOBOro
KJtoya.

- OTnyctuTe dumkcaTop WNuHLens.

- CoBMHbBTE HanpaBnsoLLyto paMKy Ha biok ABu-
ratensa no eomkcaumm.

8.2 YctaHoBKa rny6uHbl ¢ppesepoBaHus

- PasomkHuTe ctonop (1.8) ¢ukcatopa HaxaTtu-
eM.

- OTperynupyTe c nomolibio dpukcaTopa (1.7) He-
obxoauMyto rnybuHy dppeseposanus (12 mm, 15
MM, 20 MM, 25 MM, 28 MM). 119 dpesbl ArameTpoM
O MM M3-3a KOPOTKOM ANIMHbI ee XBOCTOBMUKA
ponyctumas rnybuHa ¢pesepoBaHua [0MXKHA
cocTtaBnatb 12 MM, 15 MM 1 20 MMm.

- OTnyctuTe cTonop ¢ukcaTopa elle pas.

Ina yctaHoBku BctaBHoro wuna DOMINO 4x20

MM MCMosb3yeTca crneunansHasa dpesa (B uensx

npepoTepalleHns msnoma wwna). MpaBuna pa-

6oTbl ¢ ppeson D 4-NL 11 HW-DF 500:

- C nomouibto pukcatopa (1.7) yctaHoBuTe rny6uHy
dpesepoBaHuma 20 MM. 3To 3HaYeHMe COOTBET-
cTByeT dakTuyeckon rnybuHe ppeseposarus 10
MM. BcTaBHOM WMN MOXHO MO3MLMOHUPOBATb
ToNbKO Mo LeHTpy (cM. puc. 7b).

Cnenwute 3a TeM, 4Tobbl rybuHa dpese-

& poBaHusA bbl1a MUHUMYM Ha 3 MM MeHbLLIe

TOMNLUMHBI 3aroToBKKW. B npoTnBHOM cryyae

dbpe3a MoXeT BbINTU C 0OpaTHOM CTOPOHbI

3aroToBKMW, YTO MOXET CTaTb MPUYMHOM

Hec4yacTHOro ciy4as.

8.3 PerynupoBka paboueit BbicoTbl ppesbl

a) C MOMOLLbIO NON3YHKA

- OcnabbTe 3axuMHoWM pbiyar (6.1) perynuposkm
paboyei BbICOTbI Pppesbl.
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- C noMouiblo A0MNONHUTENBHOK pyKoATKM (6.2)
NPUNOAHUMUTE MEPELHI0n YacTb Hanpassio-
e paMKu.

- YcTaHoBUTE C MOMOLLLbIO Mon3yHka (6.6) Heobxo-
OUMYI0 TONLWMHY NAnTbI (16 MM, 20 MM, 22 MM, 25
MM, 28 MM, 36 MM, 40 MM).

- HaxxMuTe nepefHiolo 4acTb HanpasnasioLwen
paMKu [0 yrnopa BHU3.

- 3abnokupyiite 3axxnumHow poidar (6.1).

b) Ha Bbibop

- OcnabbTe 3axuMHo pbluar (6.1) perynmposku
paboyei BbICOTbI ppesbl.

- C noMoLLblo JOMNONAHUTENBHON pyKoaTKM (6.2)
NPUNOLHVMMUTE MepefHIol YacTb HanpaBnsio-
Ler paMKu.

- CoBvHbTe NnonsyHok (6.6) no ynopa B HanpaBse-
HuM Bnoka gBuraTens.

- YcTaHoBUTe Heobxopumyto pabouyto BbiCOTY
dbpesbl ¢ noMoubio Wwkansl (6.3), noka nepea-
HAS YacTb HaNpaBAAIOLWEN paMKM HaXO4UTCS B
BEPTUKASIbHOM MOJTIOXKEHWUN.

- 3abnokupyiiTte 3axxumHow poivar (6.1).

8.4 Perynuposka yrnosoro ynopa

- OcnabbTe 3aXXMMHOW pblYar yraoBoro ynopa
(6.4).

- YcTaHOBWTE HEOOXO4MMbIV Yron: C NOMOLLbIO
wkanbl (6.5) B 6ecctyneHyatom (o1 0° - 90°) unun B
nowarosoM pexmmax (0°, 22,5°, 45°, 67,5°, 90°).

- Babnokupyiite 3axxuMHow pbivar (6.4).

®pesepoBaHUe TOHKUX 3aroTOBOK Ha «yC»

- YcTaHoBMTe HeobxoanMbIn yron.

- OcnabbTe 3axuMHo pbluar (6.1) perynmposku
paboyei BbICOTbI ppesbl.

- CaBuHbTe nonsyHok (6.6) mo ynopa B Hanpasse-
HUK Bnoka aBuraTens.

- CoBWHbBTE YrN0BOM YNOP MOMAHOCTbIO BHU3.

- 3abnokupyiTe 3axxumHow poivar (6.1).

Mepepn ycTaHOBKOMW YrnoBoro ynopa B
MCXOLHOE MOJIOXKEeHWe CHayana BCeraa
pasbnokupynTe 3axkMMHoM pbidar (6.1).
8.5
kntodatens (1.2) Bo3MoxHa ToNbKO Mpu
paboTtatowen mawmHe!
B03MOXHbI cieayoLiMe BapuaHTbl LUIMPUHbI FTHE3[,
noA BCTaBHoM wun (puc. 7al:
13 MM + gnameTp dpesbl

19 MM + onameTp dpesbl
23 MM + nuamMeTp ppesbl

PerynupoBKa LUMpUHbI rHE3[a NOJ BCTaB-
HOWM WMN

PerynvupoBka WWMPWUHbLI THe34a nof, BCTaB-
HOM WM C MOMOLLbIO MOBOPOTHOIO Bbl-



8.6

1,0

OTcacbiBaHue NbiU

Bcerpa nogkntoyanTe MalUMHY K BbITSX-
ke. K natpybky (2.2) MoXHO noakno4mnTh
BbITS>XXHOe ycTponcTBo Festool ¢ Bcachl-
BalOLMM LUNAHIOM AMaMeTpoM 27 MM.

8.7 BokoBo# ynop ¢ paclumputeneM onopbl
Mcnonb3osaHue bokosoro yropa (8.1) npu dpese-
POBaHWWN Ha KPOMKe 3aroTOBKM NO3BONSET yBENM-
YWNTb OMOPHYIO NIOLWAAb M TEM CaMblM NOBbLICUTb
HaAEXHOCTb paboTbl C MHCTPYMEHTOM.

C noMoLLblo ABYX BCTPOEHHbIX NepexogHMKos (8.6)

MOXHO MPON3BOIbHO YMEHbLLIATb PacCTosiHWe [0

ueHTpa ¢pesepyemoro otBepctmsa ¢ 37 mm go 20

MM. 3T0 N03BOASET yCTaHAaBNMBATb BCTABHOWM LUNM

banxe K KpoMmke.

- 3akpenute 6okoBoit yriop ob6ommu BuHTamm (8.2)
B pe3bboBbIx oTBepcTUaAx (8.3) Hanpasnsaiowen
pamku. [1pn 3TOM onopHble MOBEPXHOCTM OMOPbI
(8.5) v cTona (8.4) BOMKHBI HAXOAUTLCS HA OAHOM
ypOBHe.

- [Ina yMeHblUeHNsA paccToHUs oTBeAUTe OAMH
“3 nepexofgHukos (8.6) B ctopoHy (cM. puc. 8.
OH aBTOMaTMYeCKMN BbIPOBHSAETCH MO YNOPHOMY
anemeHTy (8.7).

9 BbinonHeHue paboT c noMowbio MaLUKn-
Hbl

IlpeBecnHa - 3TO NPUPOAHBIA HEOLHOPOLHbIN
maTepwman. [loatoMy npu e€ obpaboTke NOCTOAHHO
Mosy4yatoTcs OTKIOHEHMS OT 3aflaHHOro pa3Mepa,
faxe Korpa paboTta BbINOAHAETCS TOYHO HACTPO-
€HHbIM MHCTPYMEHTOM. Ha TOYHOCTb pe3ynbTaTa
BAVSeT M pexuM paboTbl MawwuHbl (Hanpumep,
ckopocTb nogaun). KpoMe Toro MoxeT MeHSATbCS
pa3Mep pepeBsHHbIX wnnoB DOMINO, ecnu oHum
XPaHATCA, HanpMMep BO BMIAXXHOM MOMELLEHWNN.
Bce aTn dakTopbl BAMSAIOT HA TOYHOCTb U3rOTOB-
NEeHHbIX THE3[, NOA BCTaBHbIE LUMMbI U CAMUX LUN-
MOBbIX COEANHEHWN.

Ha ocHoBe MHOroYMcNeHHbIX UCMbITaHWI bbinn
paccymMTaHbl cpefHue OTKIOHEHUS pa3MepoB.
®pesep n paszmep wnnos DOMINO HacTpoeHbI Ha
3TV cpefHue 3HavyeHns. Ho ecnmn npu coegnmHeHnm
ABYX feTanen BCE Xe nponcxoamt bokoBoe cMme-
weHune 0,03 - 0,04 MM, TO Bbl MOXeTe 3aMeHUTb
YyCTaHOBJIEHHbIN Ha 3aBOAE YMOPHbIN 3NeMeHT
(2.4) Ha koppekTUpoBOYHbIK. ITOT ynop Ha 0,15
MM TOHbLUE W YMEeHbLUAeT paccTosiHue OT FHE3f
MOA WWMbl 4O KPOMKM 3arotoBku (cM. rnasy 14).

Mepen obpaboTkoi rotoBon 3aroToBKW peko-
MeHZyeTCs ONTUMU3MPOBATb FNybUHYy BCTaBKM U
WMPUHY rHe34a NoJ BCTAaBHOM LWWM U AMAMETP Ha
npobHOWN 3aroToBKe.

Bo BpeMsi paboTbl cobniopanTe cnepyto-
Wu1e npaBuna:

- Bcerpa ykpennante obpabaTeiBaemMylo getanb
TaK, 4Tobbl OHa He ABuranacb npu obpaboTke.

- Bo Bpems BbinonHeHuss paboT Bcerpa pepxuTe
bpesep onqa probenbHbix coeguHeHnn Domino
L,BYMS pyKaMu 3a KOpMyc ABUraTens v LONoaHN-
TeNbHyto pykosiTKy. bnarogaps atoMy cHuxkaeTcs
BEPOATHOCTb TPAaBMUPOBAHWS W MOBbILLIAETCH
TOYHOCTb BbIMOJIHEHMS ONepaLun.

- 3abnokupymnTe 3a>KMMHOW pblvar peryanpoBKM
paboyeit BbiCOTbI dpe3bl (2.3) v 3aKMMHOM pbiyar
perynunposku yrinosoro ynopa (1.5) Takmm obpa-
30M, YTODbI UCKNOYNTL UX ClyYyalnHoe ocnabne-
HVMe BO BpeMs aKcnyaTaumu.

- [pnBeaMTe CKOPOCTb NOAAYUN B COOTBETCTBME C
AvameTpoMm ¢dpe3bl 1 3arotoBkon. Pabotante ¢
MOCTOSSHHOWM CKOPOCTbIO MoAauM.

- Knapute dppesep ana arobenbHbIX coegnHEHUN
Domino Tonbko nocie ero NosHOM 0CTaHOBKMW.

Mopsapok pencrBun

MoHTax atobenbHOro coeguHeHMs Npon3BoanTCH

B C/leAytoLeM nopsake:

- Boibepute grobens Domino n yctaHoBuTe ogHY
“3 nogxomawmnx ¢ppes Bo ppesep ond frobenbHbIX
coeguHeHut Domino (rn. 8.1).

- OTperynupyiTte rnybury ¢peseposanus (rn. 8.2).
[nybvHa ppesepoBaHNs foNKHA BbITb MUHUMYM
Ha 3 MM MeHblle TONLWNHbBI 3aroToBKKU, Y4TOObI
ptobenbHoe coefuHeHMe BbIIO MPOYHbBIM.

- OTperynupynte pabouyto BbicoTy dpe3bl B COOT-
BETCTBUU C TOMLWMHOM 3aroToBkm (rn. 8.3).

- Obo3HaybTe coepgmHAEMble MOBEPXHOCTU 3aro-
ToBok (10.1), uTo6bl Nocne ppesepoBaHmns rHesq,
Bbl MOM/IN MX NpaBUbHO cobpaTb.

- Ynoxute obe ckpennsemblie 3aroToBKM ApYyr Ha
Apyra v obosHauybTe MecTa AlobenbHbIX coean-
HeHui kapaHaawom (10.2).

- OTperynupyinTe WKPUHY rHe3fa Noj BCTaBHON

wwn (rn. 8.5).
Hawa pekoMeHpaums: bpesepoBaHume nepBoro
oTBepCTUA npousBogmuTe 6e3 3asopa (WKpuHa
rHe34a nof BCTaBHOM UMM = LUMPUHE BCTABHOIO
wmna Domino), ocTanbHble rHe3ga Nog BCTaBHOM
KN COo crnefylolen No BeNNYMHE LLUMPUHON
rHesna nog sctasHoi wwun (puc. 10). Mepsoe
rHe3[0 Mof BCTaBHOW UMM BbICTyNaeT B KayecTBe
ncxogHoro wabnoHa, Apyrve riesga MoryT UMeTb
L,0MYyCK NPY HAIMYNUN HETOYHOCTEW, LONYLLEHHbIX
BO BpeMs dpe3epoBaHus.

- lNpodpesepynTe rHesga nop BCTaBHOW LWIKM:

a) nepBoe rHesao Nof BCTaBHOM LUK C MOMOLLbHO
yCTaHOBKM WTNdTOBOro ynopa Ha bokoBowu



Kpawn 3aroToBKM,
b) ocTanbHble rHe3ga B COOTBETCTBMM C pasMeT-
KO/ 1 Wwkasoi cMoTposoro okHa (10.3).

10

AN
AN

06cny)xuBaHue u yxop,

[Mepen Hayanom nbon paboTbl ¢ Mawn-
HOW BCerga BblHMManTe WTencenb U3
po3eTku!
Bce paboTbl Mo 0bcny>XnBaHuo 1 peMOoHTY,
KoTopble TpebyeT oTkpbIBaHWSA Kopnyca
LBWraTens, MoryT MpoM3BOAUTLCS TONIbKO
aBTOPM30BaHHOMW MacTepPCKOM CEPBUCHOM
Cnyxo6bl.
®pesep ana grobenbHbix coegnHeHnin Domino He
Hy>X[aeTcs B TexHM4yeckom obcnyxuBaHun. Tem
He MeHee, Mbl peKOMeHAyeM NPOBOANTL MPOBEPKY
pas B rog u/unu nocne 100 yacos akcnnyaTaumm B
cneunann3npoBaHHOM LIeHTpe TeEXHUYecKoro 0b-
cny>uBaHus. 3To Heobxoanmo B Lenax besonac-
HOCTW NONb30BaTeNs N COXPaHHOCTU dpe3epa Angd
abenbHbIx coegnHeHnin Domino.
ons obecnevyeHus UMpKynsuMu Bo3lgyxa, Bce
oxflaxzawline oTBEPCTUS B KOpnyce ABMraTens
L,0/1KHbI BbITb MOCTOSAHHO YUCTBIMU 1 CBOBOAHBIMY.
OunwainTte Hanpasnawwwme (4.3) oT NbineBbIx OT-
noxeHunn. PerynapHo cMa3biBalTe Hamnpassto-
e MacioM 6es copepxaHua cMmon (Hanpumep,
LIBENHbIM).
Ona dukcaumm 3aXkuMHoro pbiuara (cM. puc. éb)
cnepyert:
- CHSITb 3@>KMMHOW pblyar 1 kpenye 3aTaHyTb bonT
C LWeCTUrpaHHOW roIOBKOM.
- cHoBa 3aduKcmMpoBaTb 3a>KMMHOMW pblyar Ha
BonTe c WeCcTUrpaHHOM ronoBKON.
[Mpnbop ocHaLLEH cneymanbHbIM YINEM ANs aBTO-
MaTu4yeckoro oTkntoyeHus. Korga oH nsaHawunea-
eTcsl, NPONCXOAUT aBTOMA-TUYECKOE OTKITIYeHMe
ToKa, n Nnpubop npekpaliaet pabortaTb.

MNpuHagneHoCTU, UHCTPYMEHTBI

11
Ina cobctBeHHOM 6e30nMacHOCTN UC-

& Nonb3ynTe TONbKO OpPUTMHaNbHble NpU-
cnocobneHns 1 3anacHble YacTn GUpPMbI
Festool.

HoMepa 3aka3a ons NpuHaanexHoCTen U UHCTPY-

MeHTOB Bbl HalpeTe B katanore Festool nnu B

MHTepHeT no agpecy .www.festool.com”.

12 YTunusaumsa

He BbibpacbiBanTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BMeCTe
c bbiToBbIMK 0TX0faMu! ObecneybTe BesonacHyto
L5t OKpY>KatoLLLe N cpeabl YTUAN3ALMI0 UHCTPYMEH-
Ta, 0CHacTkM 1 ynakosku. CobntopganTe gencreyto-
LMe HaLMOoHaNbHble MHCTPYKLUN.
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Tonbko ansa EC: cornacHo EBponevickon au-
pekTnee 2002/96/EG oTcnyxuslne cCBOW Cpok
3M1eKTPOUHCTPYMEHTbI AO/KHbI YyTUIM3MPOBATHCS
OTLENbHO W HaMNpPaBAATLCH Ha 3KONOTUYHYIO YTU-
nmsaumio.

13 FapaHTus

Ina Hawwnx npubopoB Mbl NpefoCcTaBAseM rapaHx-
TUI0, PacnNpoCTpaHsaoLLYyOCA Ha AedekTbl MaTepu-
ana v Npon3BOACTBA, COrNMacHO 3aKoHOAATENbHbIM
npeanuMcaHuaM, LencTBYOLWMUM B KOHKPETHOW
cTpaHe. MUHUManNbHbLIN CPOK AENCTBUS rapaH-
Tum 12 mecaues. Onqa ctpaH-yyactHuy EC cpok
OEeWCTBUA rapaHTuM cocTaBnsaeT 24 Mecsaua (npu
npeAbsaBAeHUN Yeka Uu HaknagHown). fapaHTus
He pacnpoCTPaHSAETCs Ha NOBPEXAEHMS, MONYyYEeH-
Hble B pe3y/ibTaTe eCTeCTBEeHHOro M3Hoca/Mcnosb-
30BaHMWS, Neperpyskun, HeHagnexallero ncnosb-
30BaHWS, NOBPEXAEHMS NO BUHE MONb30BaTENS
WM NpyM UCnonb3oBaHWUK Bomnpekn PykoBoacTBy
Mo akcnayaTaunm, inbo N3BeCTHbIE HA MOMEHT Mo-
Kynku (yueHka ToBapa). MpeTeH3unm npmHnMatoTca
TONbKO B TOM clyyae, ecnun npubop goctasieH K
MOCTaBLLNKY MIN aBTOPU3O0BAHHbBIN CEPBUCHbIN
LeHTp dmpmbl Festool B Hepa3zobpaHHOM BUAe.
CoxpaHsiiTe PykoBofcTBO Nno akcniyaTaumm, nH-
CTPYKLMW MO TeXHUKe Be30nacHOCTM 1N TOBApHbIN
yek. B octanbHOM gencTBOBaTh COMIACHO COOTBET-
CTBYIOLLMM YCNOBMSM NPefocTaBieHns rapaHTum
M3roToBUTENS.

MpuMeyaHue

B cBS31 ¢ NOCTOSSHHBIMW UCCNEf0BAHNAMM U HO-
BbIMUW TEXHUYECKMMUM pa3paboTkamMun pupma ocTaBs-
nseT 3a coboi NpaBo Ha BHECEHWME U3MEHEHUN B
TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKN.

14 Heknapauus coorBetcTBus EC

®pesep ana probenbHbIX CepuitHbin N2
coeguHEeHUMn

DF 500 Q 498621, 498622

log mapkmpoBku CE: 2006

MbI 3a9BNSIEM C UCKITIOYUTENBHON OTBETCTBEHHO-
CTbt0, YTO A@HHbIN MPOLYKT COOTBETCTBYET Cllefyto-
LM HOPMaM UMM HOPMATMBHbLIM AO0KyMeHTaM: EN
60745-1, EN 60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B coOTBETCTBUM C MO~
noxenunamu aupektus 2006/42/ EG, 2004/108/EG.

«I)/)a (I}l JGZ oA A tn Q-wwv(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
PykoBogutenb otaena nccnegosaHnii n paspabo-
TOK, TEXHUYECKOM [O0KYMEHTaLNM



Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

REACh pns uspenui Festool, ux ocHacTku 1 pac-
XOAHbIX MaTepuanos

C 2007 ropa pupektnBa REACh asnseTtcs perna-
MEHTOM MO XMMUYEeCKMUM BeLlecTBaM, AeNCTBYIO-
WMM Ha TeppuTopun Bcen EBponbl. BeicTynas B

pPONV «NpUBNEKAEMOro y4acTHMKa» 3TOro perna-
MeHTa, Mbl, KaK MPON3BOAUTENN U3LEeNNIA, NTPUHU-
MaeM Ha cebs 0ba3aTenbCTBO NpefoOCTaBASATb CO-
OTBETCTBYHOLLYI0 MHPOPMALMIO HALLWM KIIMEHTaM.
Y1066l fEep>kaTb BaC B Kypce nociiefHnx cobbiTnm
W Npepoc TaBnATb MHGOPMaALUIO O BeLlecTBaXx,
KOTOpble BK/IOYEHbI B CMIUCOK BbILLEYNOMSHYTOr0
pernamMeHTa 1M KoTopble MOTyT MCMONb30BaTbCs
B HalUMX M3[ENNsX, Mbl CO3[aNnu cnewumanbHbln
Beb-canT: www.festool.com/reach

15 MpuMepbl UcnoNnb30BaHUA

(Pucynku c A1 no A6.3 npuBefeHbl Ha OTAENBHOM JIUCTE B MPUSTOXKeHNM).

A1.1 - A1.4| [poyHoe, HenoaBMXXHOE COeANHEHNE PAMOYHbIX KOHCTPYKLNN B MECTE YCOBOTO COEANHEHNS.

A2 OuyeHb NpoYHOE coefnHEHNE ABEPHbIX KOPODOK.

A3 OuyeHb NpoYyHOE M HEMOABWMXKHOE COeAUHEHMNE OepeBAHHbIX 3/1IEMEHTOB KapKacCHbIX U
CTPONMWIIbHbBIX KOHCTPYKLUNA.

A4.1 - A4.3 | MpoyHoe, HEMOABUXKHOE M TOYHO NMPUTHAHHOE CoefiMHeHMe naHenel (B MecTe ycoBoro
coefuHeHuns).

A5.1 MpoyHoe ¥ TOYHO NpUrHaHHOEe NaHenbHoe coefnHeHmne (cTbik).

A5.2 Perynuposka ¢ppesepa Domino ang naHenbHbix coeguHeHnit (cTbik), rHe3no nog BCTas-
HOWM LUIWN Ha NepefHen CTOpOHe.

A5.3 Perynuposka ¢pesepa Domino c onopHbIM yrofibHUKOM A4J15 NaHe N bHbIX CoefnHeHn (CTbik).

Ab6.1 MpoyHOe ¥ TOYHO NpUrHaHHOEe NaHenbHoe coefMHeHmne (CoocHO).

Ab.2 Perynuposka ¢pesepa Domino gasa naHesbHbix coefvHeHni (CooCHO).

Ab6.3 Perynuposka ¢pesepa Domino ana naHenbHbix coeguHeHunit (coocHo), rHesgo noa
BCTaBHOW UMM Ha NepefHeln CTOPOHeE.

16 YcTpaHeHue Hep0CTaTKOB

(PucyHku ¢ B1 no Bé npuseneHbl Ha 0TAENBHOM JIUCTE B MPUTOXKEHUM).

HepocTtaTok MpuuuHa YcTtpaHeHue
B1 [laTtHo oT oxora Tynasa dpesa Ncnonb3ymnTe ocTpbie ¢dpesbl
B2 | PacwupeHnne rHesga Cnuwkom bonblwas rnybuHa dpe- [ YMeHblwnte rnybuHy dpesepo-
nof, BCTaBHOW LLMM 3epoBaHus (6onbwe 20 Mm) gna | BaHuA
dpesbl 5 MM
B3 | LLInn npoHu3biBaeT 3a- | HenpaBwnbHag TonwmMHa 3aro- OTperynupyiTe TONLWMHY 3aro-
roTOBKY TOBKM u/unu rnybuHa dppesepo- | ToBKM U/vnn rnybuHy dpesepo-
BaHUS BaHWS
B4 | Ckonbl no kpato rHe3ga CAMwKoM BblCOKasi CKOPOCTb MO- [ YMeHbLIMTe CKOPOCTb Nogayn
Mof, BCTAaBHOW LN hERYY
B5 | [He3po nop BcTaBHOM 3aroToBka cMecTunach Bo BpeMs | HapeXxHo 3akpenuTe 3aroToBky
WM He napanienbHo BbIMOJIHEHMS onepauum
Kpato 3aroToBKM
Bé |He3p0 nop BcTaBHOM a) OtnoxeHwna (Hanpumep, cTpyx- |a) Yaanute oTnoxeHus
WnN He NnepneHpunKy- Ka) nof onopHoOM NaHenbio
napHo (90°) BepxHeit b) Yrnosoi ynop HeTouHo HacTpo- | b) YctaHoBuTe yrnosoit yrnop
MOBEPXHOCTWN 3aroTOBKM eH Ha 90° To4yHO Ha 90°
c) Pabota 6e3 onopHoro yronb- | c) Micnonb3yitte onopHblit
HMKa YrofIbHUK
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HepocraTok Mpuunna

YctpaHeHue

9a, | PacnonoxeHue ruesp
9b | nop BcTaBHOM LIMM,
cenaHHbIX C MOMO-
LU0 NEBOr0O U NPaBoro
WTMPTOBBLIX YNOPOB, He
cosnagaet (pasnuuyHoe
paccTosiHMe oT Kpasl 3a-
FOTOBKM).

LleHTpanbHas Touka Mexgay obou-
MW WTUPTOBLIMM yriopaMmn He Co-
BMafaeT C LLeHTPasibHON TOUYKON
paguyca BpalleHus ¢pesbl.

Yaanute oguMH U3 ynopHbix
anemenToB (9.1) (puc. 9a). Ycra-
HOBWTE OfMH U3 MpUaraeMbix
yrnopHbIx anemeHToB (9.2) Ha
dpesep (puc. 9b). 3Tn ynopHble
3f1eMeHTbI aBaoTca 6onee
y3KMMM 1 obecrednsatoT Toy-
HYI0 PErysiMpoBKy.

2
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Uvadiné obrazky jsou umistiny na zaeatku navodu
k obsluze.

1 Predmluva

Dékujeme vam, ze jste se rozhodli pro kolikovaci
frézu Domino DF 500 Q firmy Festool.

Ridte se, prosim, informacemi z tohoto navodu
k obsluze a prilozenymi dokumenty. Je to pro vasi
vlastni bezpecnost, a aby nedoslo k poSkozeni
naradi.

2 Technickeé udaje
Vykon 420W
Otacky (volnobeh) 25500 min™'
Hloubka frézovani, max. 28 mm
Sitka frézovani, max. 23 mm + prdmér
frézy
Prdmér frézy, max. 10 mm
Pripojovaci zavit hnaciho hridele Mé x 0,75
Hmotnost (bez kabelu]) 3,2 kg
Trida ochrany @/l

Obrazkovy symbol

Pozor, nebezpedi!

Nosit ochranu sluchul!
Ctéte navod, pokyny!

Pouzivejte respirator!

OS>

Pouzivani k urcenému tcelu

Kolikovaci fréza Domino je urcena pro spojovani
tvrdého a mékkého dreva, drevotriskovych desek,
preklizky a drevovlaknitych desek na drevéné
Cepy. Kazdé jiné pouziti se povazuje za pouziti
v rozporu se zamyslenym ucelem.

Kolikovaci fréza Domino je urcena a schvalena
pro pouzivani vyhradné osobami poucenyminebo
vyucenymi.

Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
k jinym ucelim, nezZ ke kterym je stroj
urcen, ruci uzivatel.

TP

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni predpisy
POZOR! Ctéte vSechna bezpeénostni upo-
zornéni a pokyny. Zanedbani nize uvede-
nych vystrah a nedodrzovani prislusnych pokynd
mohou zplsobit zkrat, pozar, event. tézky Uraz
elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronadradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

5.2

5.1

Bezpecnostni pokyny specifické pro

stroj

- Elektrické naradi drzte jen za izolované Ucho-
pové plochy, protoZe fréza muze zasahnout




vlastni sitovy kabel. Kontaktem s vedenim pod
napétim se mohou pod napéti dostat i kovové
Casti naradi, coz by mohlo zpUsobit Uraz elek-
trickym proudem..

Nastrcné nastroje musi byt dimenzovany
alespon na takové otacky, jaké jsou udany na
elektrickém naradi. Pri prekrocenijmenovitych
otacCek nastréného nastroje maze dojit k jeho
rozpadnuti a k Urazu.

Naradi pouzivejte jen s namontovanym vodicim
stojankem. Vodici stojanek chrani uZivatele pred
odlomenymi dilky frézy a pred neumyslnym do-
tykem.

Na kolikovaci frézu DF 500 Q se sméji upinat
jen frézy, které pro ni firma Festool nabizi.
Pouzivani jinych fréz je s ohledem na zvysené
nebezpedi Urazu zakazano.

Nepracujte se ztupenymi nebo poskozenymi
frézami. Tupé nebo poskozené frézy mohou vést
ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim.
Pri spusténi motorové jednotky musi pruzina
stahnout frézu zpét tak, aby zcela zmizela pod
ochrannym krytem. Pokud se tak nestane, je
nutné naradi okamzité vypnout a pred dalSim
pouzitim je uvést do poradku.

K ochrané Vageho zdravi pouZivejte ochran-
nou dychaci masku P2.

5.3 Informace o hlucnosti a vibracich

Hodnoty zjisténé podle normy EN 60745 dosahuji

nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 84 dB(A)

Hladina akustického vykonu 95 dB(A)
Pridavna hodnota nespolehlivosti méreni

K=3dB
@ Nosit ochranu sluchul!

Hodnota vibraci a, (soucet vektor( ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjistény podle EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K=1,5m/s?
Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zmére-
ny podle zkusebnich podminek uvedenych v EN
60745 a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné
také pro predbézné posouzeni zatizeni vibracemi
a hlukem pri pouziti naradi. Uvedené hodnoty
vibraci a hlu¢nosti se vztahuji k hlavnimu pouziti
elektrického naradi. Prijiném pouziti elektrického
naradi, s jinymi nastroji nebo pri nedostatecné
Gdrzbé se zatizeni vibracemi a hlukem mdze bé-
hem celé pracovni doby vyrazné zvysit. Pro presné
posouzeni béhem predem stanovené pracovni
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doby je nutné zohlednit také dobu chodu naradi
na volnobéh a vypnuti naradi v ramci této doby.
Tim se mUze zatizeni béhem celé pracovni doby
vyrazneé snizit.

6 Ovladaci prvky

(1.1) Spina& ZAP/VYP

(1.2) Otocny spinac nastaveni Sirky kolikovych
otvort Domino

(1.3) Odblokovani spojeni motorova jednotka/
vodici stojanek

(1.4) Pridavna rukojet

(1.5) Upinaci packa uhlového dorazu

(1.6) Jezdec predvolby tloustky materialu

(1.7) Jehlova pojistka hloubky kolikovych otvort
Domino

(1.8) Zamek jehlové pojistky

(2.1) Aretace vretena

(2.2) Odsavaci hrdlo

(2.3) Upinaci packa pro nastaveni vysky frézovani

(2.4) Dorazové svérky

7 Elektrické pripojeni a uvedeni do pro-

vozu

& Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na

vykonovém stitku.

& Pred zapojenim do sité nebo vytazenim
ze sité strojek vzdy vypnéte!

Pripojeni a odpojeni pripojného vedeni viz obr.

2. Zapnuti se provede posunutim spinace (1.1)

dopredu az k zaskoceni. Stisknuti zadniho konce

spinace staci k uvolnéni aretace spinace a vypnuti

stroje.

8 Nastaveni na pile
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
vytahnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
8.1 Vymeéna nastroje

Potrebny nastroj: stranovy kli¢ SW 8 (soucasti do-
davky). Abyste se pri vyméné nastroje neporanili
o ostré hrany, berte si ochranné rukavice.

a) vyjmuti nastroje

- Stranovym klicem (4.1) zvednéte blokovaci packu
(4.2) az slysitelné zaskodi.

- Odpojte motorovou jednotku (4.5) a vodici stoja-
nek (4.4).

- Pridrzte stisknutou aretaci vretena (5.1).

- Stranovym klicem povolte a odsSroubujte frézu
(5.2).

- Uvolnéte aretaci vretena.

b) nasazeni nastroje
- Pred upnutim nové frézy se ujistéte, ze naradi,
vodici stojanek a vedeni (4.3] jsou Cista. Prip.



necistoty odstrante. Upinejte jen ostré, nepo-
Skozené a Cisté nastroje.

- Pridrzte stisknutou aretaci vietena (5.1).

- Stranovym klicem frézu (5.2) nasroubuijte.

- Uvolnéte aretaci vretena.

- Na motorovou jednotku nasunte vodici stojanek,
az slysitelné zaskoci.

8.2 Nastaveni hloubky frézovani

- Stisknutim otevrete zamek jehlové pojistky
(1.8).

- Jehlovou pojistkou (1.7) nastavte pozadovanou
hloubku frézovani (12 mm, 15 mm, 20 mm, 25
mm, 28 mm). U frézy o priméru 5 mm jsou,
s ohledem na jeji kratkou stopku, dovoleny jen
hloubky frézovani 12 mm, 15 mm a 20 mm.

- Uvolnénim stisku zamek jehlové pojistky opét
uzamknéte.

Pro kolik DOMINO 4x20 mm existuje specialni

fréza (kvali nebezpedi zlomeni). PFi pouziti této

frézy (D 4-NL 11 HW-DF 500) dodrZujte nasledujici
pokyn:

- Pomoci aretaéni packy (1.7) nastavte hloubku
frézovani 20 mm. Skutecna hloubka frézovani
odpovida 10 mm. Kolik lze umistit pouze do
stredu (viz obrazek 7b).

Dbejte na to, aby hloubka frézovani byla

& alespon o 3 mm mensi nez tloustka ob-

robku. Jinak by se fréza mohla provrtat

skrz rubovou stranu obrobku, coz pred-
stavuje zvysené nebezpeci Urazu.

8.3 Nastaveni vysky frézovani

a) jezdcem predvolby

- Uvolnéte upinaci packu (6.1) pro nastaveni vysky
frézovani.

- Pridavnou rukojeti (6.2) nadzvednéte predni dil
vodiciho stojanku.

- Jezdcem (6.6) nastavte prislusnou tloustku
desky (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm,
36 mm, 40 mm).

- Predni dil vodiciho stojanku zatlacte az na doraz
dold.

- Utdhnéte upinaci packu (6.1).

b) volné stavitelna

- Uvolnéte upinaci packu (6.1) pro nastaveni vysky
frézovani.

- Pridavnou rukojeti (6.2) nadzvednéte predni dil
vodiciho stojanku.

- Jezdec (6.6) posunte ve sméru motorové jednot-
ky az na doraz.

- Pozadovanou vysku frézovani nastavte podle
stupnice (6.3), pricemz se predni dil vodiciho
stojanku posunuje svisle.
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- Utdhnéte upinaci packu (6.1).

8.4 Nastaveni thlového dorazu

- Uvolnéte upinaci packu uhlového dorazu (6.4).

- Nastavte pozadovany Uhel: plynule 0°-90° podle
stupnice (6.5), nebo diskrétné v polohach se
zapadkou 0°; 22,5°; 45°; 67,5°; 90°.

- Utdhnéte upinaci packu (6.4).

Frézovani tenkych obrobki na pokos
- Nastavte pozadovany Uhel.
- Uvolnéte upinaci packu (6.1) pro nastaveni vysky
frézovani.
- Jezdec (6.6) posunte ve sméru motorové jednot-
ky az na doraz.
- Uhlovy doraz posufite zcela dold.
- Utdhnéte upinaci packu (6.1).
& Pred odsouvanim Uhlového dorazu vzdy
nejprve povolte upinaci packu (6.1).
8.5
& nacem (1.2) spolehlivé nastavit, jen kdyz
je naradiv chodu!
Lze nastavit nasledujici $irky kolikovych otvorl
(obrazek 7a):
13 mm + prameér frézy

19 mm + prameér frézy
23 mm + prdmér frézy

8.6

1,0

Nastaveni $ifky kolikovych otvoru
Sitku kolikovych otvorl lze oto¢nym spi-

Odsavani

Naradi by mélo byt trvale pripojeno k od-
savacimu zarizeni. Na odséavaci hrdlo (2.2)
lze pFipojit vysavac Festool s odsavaci
hadici o prdméru 27 mm.

8.7 Bocni doraz s rozsirenim nosné plochy
Pomoci boéniho dorazu (8.1) lze zvétsit nosnou
plochu pfri frézovani hran obrobku a tim naradi
bezpecnéji vést.

Pomoci dvou integrovanych redukci dorazu (8.6)

lze vzdalenost od stfedu frézovaného otvoru in-

dividualné zmensit z 37 mm na 20 mm. Kolik tak
lze umistit blize k okraji.

- Bo¢ni doraz upevnéte nasroubovanim obou
Sroubu (8.2) do zavitovych otvord (8.3) vodiciho
stojanku, pri¢emz nosné plochy podpéry (8.5)
a stolu (8.4) musi byt v jedné roviné.

- Pro zmensenivzdalenosti vyklopte jednu redukci
vzdalenosti (8.6) [viz obrazek 8). Automaticky se
vyrovna podle dorazové svérky (8.7).

9 Prace s naradim

Drevo je prirodni, nehomogenni material. Proto
muze pri jeho zpracovani dochazet k jistym roz-
meérovym odchylkam, a to i v pripadé, Ze je stroj



presné nastaven. Presnost prace ovliviiuje také
manipulace se strojem (napr. rychlost posuvu).
Déle mohou rozméry prvkd DOMINO vyrobenych
ze dreva zaviset na skladovani (napf. vlhkost).
VSechny tyto faktory ovliviuji rozmérovou sta-
lost vyrobenych kolikovych otvord a kolikovych
spoju.

Na zakladé mnoha sérii zkousek byly stanoveny
stredni hodnoty téchto rozmérovych odchylek.
Stroj a rozméry koliki DOMINO jsou nastaveny na
tuto stfedni hodnotu. Pokud by presto pri spojo-
vani dvou dilG do sebe doslo k bo¢nimu posunu
cca 0,03 mm - 0,04 mm, mate moznost nahradit
v zavodé namontované dorazové svérky (2.4)
opravnymi dorazovymi svérkami. Tyto svérky uzsi
0 0,15 mm pak snizi bo¢ni vzdalenost kolikovych
otvorl od hrany dilu (viz kap. 14).

Pred obrabénim konecného obrobku se doporu-

Cuje vyzkouset si optimalni hloubku, Sirku a prd-

mér kolikovych otvorl na néjakém zkusebnim

vzorku.
Pri praci se rid'te nasledujicimi zasada-
mi:

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri opraco-
vavani nemohl pohybovat.

- Kolikovaci frézu Domino drzte pri praci vzdy
obé&ma rukama: za kryt motoru a za pridavnou
rukojet. Snizuje to nebezpeci Urazu a je to pred-
pokladem pro presnou praci.

- Upinaci packu pro nastaveni vysky frézovani (2.3)
a upinaci packu pro Ghlovy doraz (1.5) utdhnéte
tak, aby se za provozu nemohly samy uvolnit.

- Rychlost posuvu prizpdsobte prdméru frézy
a obrabénému materialu. Pri praci ji udrzujte
konstantni.

- Kolikovaci frézu Domino odkladejte teprve tehdy,
az se fréza uplné zastavi.

Postup

Pri pripravé spoji na drevéné Cepy postupujte
nasledujicim zplsobem:

- Vyberte si koliky Domino, a podle nich upnéte
do kolikovaci frézy Domino vhodnou frézu (kap.
8.1).

- Nastavte hloubku frézovani (kap. 8.2). Hloubka
frézovani musi byt alespon o 3 mm mensi, nez
tloustka obrobku, aby spoj na drevéné Cepy dr-
zel.

- Podle tloustky obrobku nastavte odpovidajici
vysku frézovani (kap. 8.3).

- Oznacte si plochy obrobkd, které k sobé patfi,
(10.1), abyste je mohli po vyfrézovani kolikovych
otvorl opét spravné sesadit.

- Prilozte oba spojované obrobky na sebe a tuzkou

78

oznacte pozadované pozice kolikd (10.2).

- Nastavte pozadovanou $irku kolikovych otvor(

(kap. 8.5).

Nase doporuceni: prvni otvor vyfrézujte bez vile

(Sirka kolikového otvoru = $ifka koliku Domino],

kolikového otvoru (obrazek 10). Prvni kolikovy

otvor tak bude slouzit jako zakladni referencni
mira, zatimco ostatni kolikové otvory budou mit
toleranci na nepresnosti vyroby.

- Vyfrézujte kolikové otvory:

a) prvni kolikovy otvor prilozenim dorazového
koliku na bo¢ni hranu obrobku,

b) dalsi kolikové otvory podle predem tuzkou
vyznacenych znacek s vyuzitim stupnice na
prizoru (10.3).

Udrzba a péce

Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy

& vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a

& opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.

Kolikovaci fréza Domino nepotrebuje do znacné

miry zadnou Udrzbu. Presto doporucujeme jeji

kontrolu v autorizovaném servisu jedenkrat roc-

né a/nebo cca po 100 hodinach provozu. Prispiva

to k bezpecnosti uzivatele, i k uchovani hodnoty

kolikovaci frézy Domino.

K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici

otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udr-

Zované v Cistoté.

Vedeni (4.3) se musi Cistit od usazujiciho se pra-

chu. Vedeni pravidelné lehce olejujte bezprysky-

ricnym olejem (napr. olejem do Sicich stroja).
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Upevnéni upinaci packy (viz obrazek 6b):

- Sejméte upinaci packu a upevnéte Sestihranny
sroub.

- Upinaci packu upevnéte na sestihranny sroub.

Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi

uhliky. Pokud se opotrebuji, dojde k automatické-

mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.

1

& zivejte pouze originalni prislusenstvi a
nahradni dily Festool.

Evidencni Cisla objednani pro prislusenstvi a na-

stroje naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo

na internetu pod “www.festool.com”.

Prislusenstvi, nastroje
Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pou-



12 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,
prisluSenstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt stara elektricka zarizeni tridéna a predana
k ekologické likvidaci.

13

Pro nase pristroje poskytujeme zaruku na ma-
terialni nebo vyrobni vady podle zakonnych usta-
noveni dané zemé, minimalné véak 12 mésicd. Ve
statech Evropské unie je zarucni doba 24 mésicl
(prokazani fakturou nebo dodacim listem). Skody
vyplyvajici z prirozeného opotrebeni, pretézovani,
nespravného zachazeni, resp. Skody zavinéné
uzivatelem nebo zplsobené pouzitim v rozporu
s navodem k obsluze, nebo Skody, které byly pfri
nakupu znamy, jsou ze zaruky vylouceny. Rekla-
mace mohou byt uznany pouze tehdy, pokud bude
strojek v nerozebraném stavu zaslan zpét doda-
vateli nebo autorizovanému servisnimu stredisku
Festool. Dobre si uschovejte navod k obsluze,
bezpelnostni pokyny, seznam nahradnich dild
a doklad o koupi. Jinak plati vzdy dané aktualni
zarucni podminky vyrobce.

Poznamka

Diky neustalému vyzkumu a vyvoji jsou zmeény zde
uvadénych technickych Gdajl vyhrazeny.

Zaruka

14 ES prohlaseni o shodé
Kolikovaci fréza Sériove ¢.
DF 500 Q 498621, 498622

Rok oznaceni CE: 2006

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 60745-1, EN 60745-
2-19, EN55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 podle ustanoveni smérnic, 2006/42/ES,
2004/108/ES.

«:)/)a @1 Joé ot men gk‘w(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumen-
tace

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotrebni material

REACh je narizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uziva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobkl jsme si védomi své
informacni povinnosti vici zakaznikim. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjsSim vyvoji
a o moznych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvorili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku: www.festool.com/reach

15 Priklady pouziti

(Nasledujici obrazky A1 az Aé.3 jsou na zvlastnim prilozeném listu).

A1.1-A1.4 stabilni a v krutu odolné ramové spojeni na pokos.

A2 velmi stabilni rohové spojeni dvernich ramd.

A3 velmi stabilni a v krutu odolné ¢epové spojeni ramovych konstrukci a krovd.

A4.1-AL3 stabilni, v krutu odolné a presné deskové spojeni (na pokos]).

A5.1 stabilni a presné deskové spojeni (natupo).

A5.2 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (natupo), ¢elni kolikovy
otvor.

A5.3 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (natupo), pod dosedacim
uhlem.

Ab.1 stabilni a presné deskové spojeni (stredové).

A6.2 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (stredové).

A6.3 Nastaveni kolikovaci frézy Domino pro deskové spojeni (stredové), Celni kolikovy
otvor.
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16 Odstranovani chyb
(Nasledujici obrazky B1 az B6 jsou na zvlastnim priloZzeném listu).
Chyba Pricina Odstranéni
B1 |Spalena mista ztupena fréza pouzijte ostrou frézu
B2 |Rozsireni kolikového prilis velka hloubka frézovani snizte hloubku frézovani
otvoru (vétSi nez 20 mm) s 5mm frézou
B3 |Kolikovy otvor prochazi | nespravna tloustka obrobku a/ | prizplUsobte tloustku obrobku a/
obrobkem skrz nebo hloubka frézovani nebo hloubku frézovani
B4 | Otrepy na okraji koliko- | pFilis velka rychlost posuvu snizte rychlost posuvu
vého otvoru
B5 [ Kolikovy otvor neni obrobek se pri obrabéni pohnul |[obrobek dostatecné upevnéte
paralelné s hranou ob-
robku
B6 | Kolikovy otvor neni a) usazené nedcistoty (napr. trisky) | a) usazené necistoty odstrante
v pravém Ghlu (90°) pod zakladovou deskou
k povrchu obrobku b] Uhlovy doraz neni nastaven b Juhlovy doraz nastavte presné
presné na 90° na 90°
c) prace bez dosedaciho thlu c) pouZijte dosedaci Uhel
9a, |Poloha kolikovych ot- [ Stred mezi obéma dorazovymi Odstrante jednu z dorazovych
9b |[vord, které jste vyfré- | koliky neni presné uprostred do- | svérek (9.1) (obr. 9a). Na koli-

zovali s levym a pravym
dorazovym kolikem,
zcela presné nesouhla-
si (rGzna vzdalenost od
hrany obrobkul).

sahu frézy.

kovaci frézku namontujte jednu
z prilozenych dorazovych svérek
(9.2) (obr. 9b). Tyto dorazové
sverky jsou uzsi a umoznuji vel-
mi presné nastaveni.
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Wymienione ilustracje znajdujg sie na poczatku in-
strukcji eksploatacii.

1 Wstep

Dziekujemy za wybranie frezarki do kotkdw pta-
skich DF 500 Q firmy Festool.

Prosimy o zapoznanie sie z informacjami za-
wartymi w niniejszej instrukcji obstugi oraz z
dotaczonymi dokumentami. Dzieki nim mozna
bezpiecznie korzystac z urzadzenia oraz uniknac
jego ewentualnego uszkodzenia.

2 Dane techniczne

Moc 420 W

Predkosc obrotowa (bieg jalowy) 25500 min"'

Gtebokos¢ frezowania, maks. 28 mm

Szerokosc frezowania, maks. 23 mm +
Srednica frezu

Srednica frezu, maks. 10 mm

Gwint przytaczenia watka napedowego Mé x 0,75
Ciezar (bez kabla) 3,2 kg
Klasa ochronna @/l

Symbole

Uwaga, niebezpieczenstwo!

Stosowac osobiste srodki ochrony stu-
chu!

Instrukcja, przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

DO®>"
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4 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Frezarka do kotkow ptaskich jest przeznaczona
do wykonywania potaczen kotkéw ptaskich w
drewnie twardym i miekkim, ptytach wiérowych,
sklejkach, ptytach pilsniowych. Kazde zastosowa-
nie wykraczajace poza ten zakres jest uznawane
jako niezgodne z zastosowaniem.
Frezarka do kotkow ptaskich jest przeznaczona
wytacznie dla wykwalifikowanych mechanikdéw i
specjalistow.

Odpowiedzialnos¢ za szkody i wypadki
& powstate na skutek uzytkowania niezgod-
nego z przeznaczeniem ponosi uzytkow-

nik.
5 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
5.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy przeczytac wszystkie za-

lecenia bezpieczenstwa i instrukcje. Nie-

przestrzeganie nastepujacych ostrzezen i
instrukcji moze staé sie przyczyna porazenia pra-
dem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obra-
zenia ciata.
Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.
Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektrona-
rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-
jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-
torami (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z
maszyna
- Elektronarzedzie nalezy trzymac wytacznie
za zaizolowane powierzchnie uchwytowe,
poniewaz frez moze trafi¢ na wtasny przewod
zasilajacy. Zetkniecie z przewodem przewo-
dzacym prad elektryczny moze spowodowad,
ze metalowe elementy urzadzenia znajduja sie
pod napieciem co mogtoby doprowadzi¢ do po-
razenia elektrycznego.
Naktadane urzadzenia musza byc¢ przystoso-
wane do pracy z predkoscia obrotowa podana
na elektronarzedziu. Urzadzenia naktadane
pracujace z wyzsza od przewidywane]j predko-
scia obrotowa moga sie oderwac i spowodowac
obrazenia ciata.
Maszyne uzytkowac wytacznie z zamonto-
wanym stojakiem. Stojak chroni uzytkownika
przed utamujacymi sie czesciami frezu i przed
niezamierzonym dotknieciem.
- Na urzadzeniu DF 500 Q@ mozna montowac wy-
tacznie frezy zalecane przez Festool. Uzywanie



innych frezdéw z uwagi na wysoki stopien ryzyka
jest niedozwolone.

- Nigdy nie wolno pracowac z tepymi lub uszko-
dzonymi frezami. Tepe lub uszkodzone frezy
moga powodowac utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

- Przy puszczaniu zespotu silnika musi on po-
wroci¢ do swojego potozenia wyjsciowego
poprzez zadziatanie sprezyny, dzieki czemu
frez musi schowac¢ sie catkowicie w ostonie
ochronnej. Jesli tak sie nie dzieje, natychmiast
wytaczy¢ maszyne i naprawic.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske

przeciwpytowg P2.
5.3

Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie
znorma EN 60745 wynosza:

Poziom ci$nienia akustycznego 84 dB(A)
Poziom catkowitego cisnienia

akustycznego 95 dB(A)
Plus roznica w doktadnosci pomiaru  K=3dB

Stosowac osobiste srodki ochrony stu-
chu!

Warto$¢ emisji wibracji a, [suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonoé¢ K usta-
lone wg normy EN 60745:

a, = 3,0 m/s?

K=1,5m/s?
Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okreslonymiw normie EN 60745 i stuza do pordw-
nywania urzadzen. Nadaja sie one rowniez do tym-
czasowej oceny obciazenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji
dotycza gtéownych zastosowan elektronarzedzia.
Jesli jednak narzedzie elektryczne zostanie uzy-
te do innych zastosowan, z innymi narzedziami
mocowanymi lub nieodpowiednio konserwowane,
moze to znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracja-
mi i hatasem catej czasoprzestrzeni roboczej. W
celu doktadnej oceny dla danej czasoprzestrzeni
roboczej trzeba uwzgledni¢ rowniez zawarte w niej
czasy biegu jatowego i czasy przestoju urzadzenia.
Moze to znacznie zmniejszy¢ obciazenie w catym
okresie czasu pracy.

6 Elementy obstugi
(1.1)  Przetacznik WL./WYL.

(1.2) Pokretto szerokosci gniazda na kotek
(1.3) Odblokowanie zespotu silnika/stojak

(1.4)  Uchwyt dodatkowy

(1.5) Dzwignia zaciskowa ogranicznika katowego

(1.6) Suwak wyboru grubosci materiatu

(1.7) Dzwignia ustalajaca gtebokosci gniazda na
kotek

(1.8) Blokada dzwigni ustalajacej

(2.1) Blokada wrzeciona

(2.2) Kroéciec odsysania

(2.3) Dzwignia zaciskowa ustawiania wysokosci
frezowania

(2.4) Gtebokos$¢ ogranicznika

7 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i

uruchomienie
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
& danymi zamieszczonymi na tabliczce
znamionowej.
Przed podtaczeniem lub odtaczeniem od
& przewodu sieciowego maszyne zawsze
wytaczyc!
Podtaczanie i odtaczanie elektrycznego przewodu
zasilajacego patrz rysunek 2.
Przy wtaczaniu przetacznik (1.1) przesunac¢ do
przodu do zatrzasniecia. Nacisniecie na tylny
koniec wtacznika wystarczy, aby zwolni¢ blokade
wtacznika i wytaczy¢ maszyne.

8 Ustawienia w maszynie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy

zawsze wyciagac wtyczke z gniazda!

8.1 Wymiana narzedzia

Potrzebne narzedzie: klucz widlasty SW 8 (dostar-
czany). Z uwagi na niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen na skutek ostrych przeciec¢ urzadzenia,
stosowac rekawice ochronne.

a) Wyjmowanie narzedzia

- Unies¢ dzwignie odblokowujaca (4.2) za pomoca
klucza widlastego (4.1) az do wyraznie styszal-
nego zatrzasniecia.

- Oddzieli¢ zespdt silnika (4.5) i stojak (4.4).

- Nacisnac i przytrzymac blokade wrzeciona
(5.1).

- Poluzowac i odkrecic frez (5.2) za pomoca klucza
widlastego.

- Pusci¢ blokade wrzeciona.

b) Wktadanie narzedzia

- Przed zatozeniem nowego frezu upewni¢ sie,
ze maszyna, stojak i prowadnice (4.3) sa czyste.
W razie koniecznos$ci usunac zanieczyszczenia.
Stosowac wytacznie ostre, nieuszkodzone i czy-
ste narzedzia.

- Nacisnac i przytrzymac blokade wrzeciona
(5.1).

- Dokrecic frez (5.2) za pomoca klucza widlastego.

- Pusci¢ blokade wrzeciona.



- Nasunac stojak na zespdt silnika az do wyraznie
styszalnego zatrzasniecia.

8.2 Ustawienie gtebokosci frezowania

- Otworzyc¢ blokade dzwigni ustalajacej (1.8) przez
nacisniecie.

- Za pomoca dzwigni ustalajacej (1.7) ustawic
zadana gtebokos$¢ frezowania (12 mm, 15 mm,
20 mm, 25mm, 28 mm). Dla frezu o érednicy 5
mm, z uwagi na jego niewielka dtugosé chwytu,
sg dozwolone jedynie gtebokosci 12 mm, 15 mm
1 20 mm.

- Zwolni¢ ponownie blokade dzwigni ustalajacej.

Do kotkdw DOMINO 4x20 mm dostepny jest frez

specjalny (z powodu niebezpieczenstwa zta-

mania). Przy stosowaniu tego frezu (D 4-NL 11

HW-DF 500) nalezy przestrzega¢ nastepujacego

zalecenia:

- Ustawi¢ dzwignia zatrzaskowa (1.7) gtebokos$¢
frezowania 20 mm. Rzeczywista gtebokos¢
frezowania odpowiada 10 mm. Kotek mozna
ustawi¢ tylko wspotosiowo (patrz rysunek 7b).

Zwracac uwage, aby gtebokosé frezu byta

& mniejsza przynajmniej 3 mm od grubosci

przedmiotu obrabianego. W przeciwnym

wypadku frez moze wyjs¢ od tytu przed-
miotu obrabianego, co wiaze sie z pod-
wyzszonym ryzykiem wypadku.

8.3 Ustawianie wysokosci frezu

a) za pomoca suwaka

- Poluzowac¢ dzwignie zaciskowa (6.1) regulacji
wysokosci frezu.

- Za pomoca dodatkowego uchwytu (6.2) unies¢
przednia czesc¢ stojaka.

- Za pomoca suwaka (6.6) ustawi¢ zadana grubosc
ptyty (16 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm, 28 mm,
36 mm, 40 mm).

- Wcisnac¢ przednia czes¢ stojaka do oporu w
dot.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowa (6.1).

b) dowolnie

- Poluzowac¢ dzwignie zaciskowa (6.1) regulacji
wysokosci frezu.

- Za pomoca dodatkowego uchwytu (6.2) unies¢
przednia czesc¢ stojaka.

- Przesunac suwak (6.6) do oporu w kierunki ze-
spotu silnika.

- Ustawic¢ zadana wysokos¢ frezu na podstawie
podziatki (6.3), przesuwajac czes¢ przednia
stojaka w pionie.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowa (6.1).

84 Ustawianie ogranicznika katowego

- Poluzowac dzwignie zaciskowa ogranicznika
katowego (6.4).
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- Ustawic¢ zadany kat: na podstawie podziatki (6.5)
bezstopniowo w zakresie 0° - 90°, lub z blokowa-
niem potozenia pod katem 0°, 22,5°, 45°, 67,5°,
90°.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowa (6.4).

Frezowanie waskich elementow pod katem

- Ustawi¢ zadany kat.

- Poluzowa¢ dzwignie zaciskowa (6.1) regulacji
wysokosci frezu.

- Przesuna¢ suwak (6.6) do oporu w kierunki ze-
spotu silnika.

- Przesunad przyktadnice katowa catkowicie w
dét.

- Zamkna¢ dzwignie zaciskowa (6.1).

Przed przestawieniem przyktadnicy ka-
& towej zawsze najpierw nalezy zwalnia¢
dzwignie zaciskowa (6.1).

8.5
precyzyjnie wytacznie przy pracujacej
maszynie!

Mozna ustawiac nastepujace szerokosci gniazd

na kotki (ilustracja 7a):

13 mm + $rednica frezu

19 mm + érednica frezu
23 mm + $rednica frezu

8.6

1,0

Ustawianie szerokosci gniazda na kotki
Ustawianie szerokosci gniazda na kotki za
pomoca pokretta (1.2) mozna wykonywac

Odsysanie

Maszyne nalezy zawsze podtaczac do od-
kurzacza. Do kré¢ca ssacego (2.2) mozna
podtaczy¢ odkurzacz firmy Festool za
pomoca weza o $rednicy 27 mm.

8.7 Prowadnica boczna z rozszerzeniem na-

ktadki

Za pomoca prowadnicy bocznej (8.1) mozna

powieksza¢ powierzchnie przylegania przy fre-

zowaniu na krawedzi przedmiotu obrabianego,
powodujac pewniejsze manewrowanie maszyna.

Za pomoca dwdch wbudowanych redukcji prowad-

nicowych (8.6) mozna indywidualnie zmniejszy¢

odlegtos¢ do srodka otworu frezowanego z37 mm

na 20 mm. Dzieki temu mozna umiesci¢ kotek

blizej krawedzi.

- Przymocowac¢ prowadnice boczna obiema
$rubami (8.2) w otworach gwintowanych (8.3)
stojaka, przy czym powierzchnie przylegania
podpory (8.5) i stotu (8.4) musza leze¢ najednym
poziomie.

- W celu zmniejszenia odlegtosci nalezy wysuna¢
jedna z redukcji odlegtosci (8.6) (patrz rysunek
8). Ustawia sie ona automatycznie przy zapadce
prowadnicowej (8.7).



9 Praca za pomoca maszyny

Drewno to naturalny materiat o niehomogenicznej
strukturze. Dlatego tez w trakcie jego obrobki
moga zawsze powstawac pewne odchylenia
wymiarow, nawet jesli maszyna jest optymalnie
ustawiona. Na doktadnos¢ pracy wptywa rowniez
sposdb obstugi maszyny (np. predkos$¢ posuwul.

Ponadto wymiar wytworzonych z drewna tacz-

nikdw DOMINO moze wykazywac odchylenia,

w zaleznosci od sposobu przechowywania (np.

wptyw wilgoci). Wszystkie te czynniki maja wptyw

na stabilno$¢ wymiaréw produkowanych otwordéw
do kotkdw i potaczen kotkowych.

Odchylenia wymiaréw usredniane sa na podsta-

wie szeregu licznych préb. Zaréwno maszyna, jak

i wymiary kotkow DOMINO ustawione sa na te

usredniona wartosc. Jesli pomimo to powstanie

przesuniecie boczne rzedu ok. 0,03 mm - 0,04

mm przy ztozeniu dwdch przedmiotdéw obrabia-

nych, istnieje mozliwos¢ zamiany zamontowanych

fabrycznie zapadek ogranicznikowych (2.4) na

zapadki korygujace. Zapadki te sa wezsze 0 0,15

mm i zmniejszaja w ten sposdb odstep boczny

otworow na kotki od krawedzi przedmiotu obra-

bianego (patrz rozdziat 14).

Prze rozpoczeciem obrdbki ostatecznego przed-

miotu obrabianego zaleca sie ustawic¢ na przed-

miocie probnym optymalna gtebokos¢, szerokos¢

i Srednice gniazda na kotek.

W czasie pracy przestrzegac nastepuja-
cych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w

taki sposob, aby nie mogt poruszyc sie w czasie

obrébki.

Frezarke trzymac w czasie pracy zawsze obu-

racz za obudowe silnika oraz za uchwyt dodat-

kowy. Dzieki temu mozna uniknac zagrozenia
odniesienia obrazen oraz zapewnic precyzyjne
prowadzenie narzedzia.

Zamknac¢ dzwignie zaciskowa regulacji wy-

sokosci frezu (2.3) oraz dzwignie zaciskowa

ogranicznika katowego (1.5) w taki sposdb, aby

uniemozliwi¢ ich przypadkowe odblokowanie w

czasie pracy.

- Dostosowac¢ predkosc¢ przesuwu do s$rednicy
frezu i materiatu. Pracowad zachowujac stata
predkosc¢ przesuwu.

- Odktadac frezarke dopiero wowczas, kiedy frez
zatrzyma sie catkowicie.

Sposob postepowania

Aby utworzy¢ potaczenie na kotki wykonac naste-

pujace czynnosci:

- Wybrac odpowiedni kotek, i zatozy¢ pasujacy do
niego frez na maszyne (rozdz. 8.1).
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- Ustawi¢ gtebokos$c frezu (rozdz. 8.2). Gtebokos¢
frezu musi by¢ mniejsza przynajmniej 3 mm niz
grubos¢ przedmiotu obrabianego, aby potacze-
nie na kotki byto odpowiednio wytrzymate.

- Ustawi¢ wysokos¢ frezu odpowiednio do grubo-
$ci przedmiotu obrabianego (rozdz. 8.3).

- Oznaczy¢ nalezace do siebie powierzchnie
przedmiotéw obrabianych (10.1), aby umozliwic¢
po frezowaniu gniazd na kotki i ponowne prawi-
dtowe ztozenie.

- Przytozy¢ do siebie oba taczone przedmioty
obrabiane, a nastepnie zaznaczy¢ wybrane po-
tozenie kotkdw za pomoca otdwka (10.2).

- Ustawi¢ zadana szerokos¢ gniazda na kotek
(rozdz. 8.5).

Porada: Frezowac¢ pierwsze gniazdo bez luzu

(szeroko$¢ gniazda na kotki = szerokos¢ kot-

ka), natomiast pozostate gniazda na kotki z

nastepna w kolejnosci szerokoscia (ilustracja

10). Pierwsze gniazdo na kotek stuzy za wymiar

odniesienia, podczas gdy pozostate gniazda po-

siadaja tolerancje wynikajaca z niedoktadnosci
wykonania.

- Frezowanie gniazd na kotki:

a) pierwsze gniazdo przez przytozenie pierw-
szego kotka do krawedzi bocznej przedmiotu
obrabianego,

b) pozostate gniazda zgodnie z przygotowanymi
uprzednio zaznaczeniami otowkiem oraz po-
dziatka okienka podgladowego (10.3).

10 Przeglad, konserwacja i czyszczenie

Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktére wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
Frezarka do kotkow jest w duzej mierze bezobstu-
gowa. Mimo wszystko zalecamy coroczna kontrole
i/ lub po ok. 100 roboczogodzinach oddanie urza-
dzenia do specjalistycznego warsztatu. Czynnos¢
ta pozwoli zapewnié bezpieczenstwo w pracy oraz
dtugi okres eksploatacji frezarki.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywac droznosc¢ i czystosc otwordw wenty-
lacyjnych na obudowie silnika.
Prowadnice (4.3) czysci¢ z kurzu. Regularnie sma-
rowacd lekko prowadnice olejem nie zawierajacym
zywicy (np. olejem do maszyn do szycia).
Dla zamocowania dzwigni zaciskowej (patrz
rysunek éb):
- Usunac dzwignie zaciskowa i mocniej zacisnac
srube z tbem szesciokatnym.



- Ponownie przymocowacd dzwignie zaciskowa do
$ruby z tbem szesciokatnym.

Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle

samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte,

nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i ma-

szyna zatrzymuje sie.

Wyposazenie, narzedzia

1
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-
A sowad wytacznie oryginalne wyposazenie
i czesci zamienne firmy Festool.
Numery do zamowienia wyposazenia i narzedzi
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.

12 Usuwanie

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie srodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepiséw panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna
2002/96/EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba
gromadzic¢ osobno i odprowadzac do odzysku su-
rowcow wtornych zgodnie z przepisami o ochronie
srodowiska.

13 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i pro-
dukcyjnych zgodnie z przepisami ustawowymi
danego kraju jednakze, co najmniej 12 miesiecy.
Na terenie Standw Zjednoczonych i Unii Euro-
pejskiej, okres gwarancyjny wynosi 24 miesiace
(dowdd w postaci rachunku lub dowodu dostawy).
Uszkodzenia, ktérych przyczyna jest naturalne
zuzycie/starcie, przeciazenie, nieprawidtowa eks-
ploatacja wzglednie uszkodzenia, za ktore wine
ponosi uzytkownik lub powstate w wyniku uzycia
niezgodnego z opisem w instrukcji eksploatacji
wzglednie, ktore znane byty w momencie zakupu,
sa wytaczone z roszczen gwarancyjnych. Rekla-
macje moga zostac¢ uznane wytacznie wtedy, jesli
urzadzenie zostanie odestane w stanie nierozto-
zonym do dostawcy lub jednego z autoryzowanych
warsztatow serwisowych firmy Festool. Instrukcje
eksploatacji, zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
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pracy, liste czesci zamiennych oraz dowdd zakupu
nalezy przechowywa¢ w miejscu dobrze zabezpie-
czonym. Ponadto obowiazuja aktualne warunki
gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na staty postep prac eksperymen-
talnych i rozwojowych zastrzega sie mozliwosc
zmiany zamieszczonych danych technicznych.

14 Oswiadczenie o zgodnosci z normami

UE
Frezarka do kotkow pta- Nr seryjny
skich
DF 500 Q 498621, 498622

Rok oznaczenia CE: 2006

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nosc¢, ze produkt ten spetnia nastepujace normy
lub dokumenty normatywne: EN 60745-1, EN
60745-2-19, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z postanowieniami
wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG.

«3/)0 C}l JOZ Eahadang @tw(

Dr. Johannes Steimel 06.12.2010
Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji
Technicznej

Festool GmbH
Wertstrasse 20
73240 Wendlingen, Germany

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eksplo-
atacyjnych

REAChH jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktore obowiazuje w catej Europie od
2007 r. Firma nasza, jako ,.uzytkownik koncowy”,
a zatem jako producent wyrobdw jest Swiadoma
obowiazku informowania naszych klientow. W
celu dostarczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych sub-
stancjach z listy kandydatow w wyrobach naszej
firmy, utworzyliSmy nastepujaca strone interne-
towa: www.festool.com/reach
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Przyktady zastosowan

(Nastepujace ilustracje A1 do A6.3 znajduja sie na dotaczonym dokumencie).

A1.1-A1.4 stabilne i zabezpieczone przed przekreceniem potaczenia ram pod skosem.
A2 bardzo stabilne potaczenie ramy blokowe;.
A3 bardzo stabilne i zabezpieczone przed przekreceniem potaczenia drewniane w bu-
dowie kadtubowej i stolcowe].
A4.1-A4L3 stabilne, zabezpieczone przed przekreceniem i dopasowane potaczenia ptytowe
(na skos).
A5.1 stabilne i dopasowane potaczenie ptytowe (na styk).
A5.2 ustawienie frezu na kotek do potaczenia ptytowego (na styk), czotowe gniazdo na
kotek.
A5.3 ustawienie frezu na kotek katownikiem do potaczenia ptytowego (na styk].
Ab6.1 stabilne i dopasowane potaczenie ptytowe (centralnie).
Ab.2 ustawienie frezu na kotek do potaczenia ptytowego (centralnie).
Ab6.3 ustawienie frezu na kotek do potaczenia ptytowego (centralnie), czotowe gniazdo
na kotek.
16 Usuwanie btedow
(Nastepujace ilustracje B1 do Bé znajduja sie na dotaczonym dokumencie).
Btad Przyczyna Usuniecie
B1 | plamy od spalenia tepy frez uzywac ostry frez
B2 [rozszerzanie sie gniazda |zbyt duza gtebokos¢ frezo- [ zmniejszy¢ gtebokosé frezu
na kotek wania (wieksza ni¢ 20 mm) z
frezem 5 mm
B3 | kotek przebija przedmiot |niewtasciwa grubos¢ przed- |dostosowac grubosé przedmiotu
obrabiany miotu obrabianego i/ lub obrabianego i / lub gtebokos¢ fre-
gtebokos¢ frezu zu
B4 | zarysowania na krawedzi | zbyt duza predkosc przesu- | zmniejszy¢ predkosc przesuwu
gniazda na kotek wu
B5 |gniazdo kotka nie znaj- przedmiot obrabiany prze- |zamocowac odpowiednio przed-
duje sie w potozeniu sunat sie przy obrdbce miot obrabiany
rownolegtym wzgledem
krawedzi przedmiotu ob-
rabianego
B6 |gniazdo na kotek nie a) zanieczyszczenia (np. wid- | a) usunac zanieczyszczenia
znajduje sie pod katem ry) pod ptyta podtogowa
prostym (90°]) wzgledem | b) ogranicznik katowy nie b) ogranicznik katowy ustawi¢ do-
powierzchni przedmiotu jest ustawiony doktadnie ktadnie na 90°
obrabianego na 90° c) stosowac katownik
c) obrdbka bez katownika
9a, | Potozenie gniazd na kot- [ Punkt srodkowy miedzy oby- [ Wyja¢ wszystkie zapadki ogra-
9b | ki, utworzonych za po- dwoma kotkami ogranicza- | nicznikowe (9.1) (rysunek 9a).
moca lewego i prawego  [jacymi nie lezy doktadnie w [Zamontowad jedna z zataczonych
kotka ograniczajacego, punkcie srodkowym zakresu | zapadek ogranicznikowych (9.2) do
nie zgadza sie wzajemnie |obrotu frezu. frezarki do kotkdw ptaskich (rysu-
(rézne odstepy od krawe- nek 9b). Zapadki ogranicznikowe
dzi przedmiotu obrabia- sa znacznie wezsze i umozliwiaja
nego). bardzo doktadne ustawienie.

86




